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Under 2021 revideras IED och konsekvenserna for svensk jarn- och stalindustri analyseras
for ett urval av forslag fran kommissionens konsultationer. Stal ar varldens mest cirkulara
material och utgor, tillsammans med jarn- och stalindustrins transformation mot fossilfrihet,
en forutsattning for att klara Green Deal. Gemensamma EU-regler ar bra for miljé och
konkurrenskraften men en for detaljerad och éverlappande lagstiftning maste undvikas.

Om IED skulle bli for komplext med alltfér omfattande krav (réd cirkel) i tillstanden kan
effektiviteten i sjalva direktivet aventyras, men framférallt kan produktionen av
specialiserade svenska stalprodukter hindras och investeringar i nya stalprocesser utebli,
vilket paverkar bade tillvaxt och sysselsattning.

Kallor anges under diagram eller bilder eller i fotnot, annars ar diagram och bilder
Jernkontorets egna.
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Ordlista

Ord/term/begrepp

Forklaring

Artikel 13-forum

Kommissionen (KOM) sammankallar forumet som bestar av
foretradare for medlemsstater, berdrda industrier och icke-
statliga miljéskyddsorganisationer. KOM inhdmtar synpunkter
om bland annat arbetsprogrammet i Sevilla, riktlinjerna och
utarbetandet av BREF-dokument och kvalitetssakringen av
dessa, inbegripet innehallets och formatets lamplighet.

BAT

Best Available Technique, basta tillgéngliga teknik, definieras
i Art 3i IED. Se Bilaga 1 for mer detaljer om Art 3.

BAT-AEL

BAT- Associated Emission Levels. Bindande utslappsvarden
som anvands for att faststalla villkor i tillstandet. Nivaerna
uttrycks normalt som intervall och presenteras ofta i en tabell.
Har i Sverige inforts som generellt bindande regler i IED-
forordningen.

BAT-AEPL

BAT- Associated Environmental Performance Levels.
Miljoprestandan for BAT-slutsatser kan uttryckas som
utslappsnivaer till luft och vatten (BAT-AEL),
forbrukningsnivaer av vatten, energi eller material. Ett
samlingsbegrepp for dessa ar BAT-AEPL. Nivaerna uttrycks
normalt som intervall och presenteras ofta i en tabell.

BAT-slutsatser (BATC)

BATC; BAT Conclusions. Slutsatser om basta tillgangliga
teknik finns bade med och utan miljoprestandanivaer
(varden). Bindande lagstiftningsdokument som anger de
utslappsvarden som ska anvandas for att faststélla villkoren i
tillstdnden. Vardena anges oftast som ett intervall och galler
fér en bransch och/eller en tillverkningsprocess. Slutsatserna
utgor ocksa ett kapitel i BREF. De 6versatts till EU:s alla
sprak och publiceras i EU:s officiella tidning. Vardena ska
uppnas fyra ar efter offentliggérandet.

BREF

B(AT)-REFerensdokument som faststéller vad som &r basta
tillgangliga teknik (BAT) for reducering av miljopaverkan fran
produktionen inom en industrisektor. Dokumentet identifierar
den miljoprestanda som kan uppnas om man anvander basta
tillgangliga teknik. Ett BREF-dokuments olika kapitel (Bilaga
1) leder ocksa fram till slutsatser om vad som utgor basta
tillgangliga teknik, BAT-slutsatser (BATC), vilka behandlas i
ett eget kapitel.

ECS

Emissions from Storage, BREF for utslapp fran lagring/lager

EOW

End of waste, dvs. nar avfall upphor att vara avfall. Art 6 i
avfallsdirektivet.

E-PRTR

The European Pollutant Release and Transfer Register ar ett
gemensamt europeiskt register som tillhandahaller
utslappsdata for viktiga parametrar fran ca 30 000
industrianlaggningar i EU, Island, Liechtenstein, Norge,
Serbien och Schweiz.

ET

Emerging Techniques, ny teknik, som &nnu inte uppfyller alla
krav pa BAT. Finns som eget avslutande kapitel i BREF.

ETS

Emission Tradings System, EU:s handelssystem for
utslappsrattigheter.
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FMP

BAT Reference Document for the Ferrous Metal Processing,
BREF for bearbetning av jarn och stal.

GHG

Green House Gases, vaxthusgaser.

IED

Industry Emission Directive. industriutsl&ppsdirektivet, EU:s
nuvarande utslappsdirektiv, reglerar mer an 50 000
anlédggningar i EU.

IPPC

Integrated Pollution Prevention and Control Directive, direktiv
for samordnade av atgarder for att férebygga och begransa
féroreningar. Ersattes av IED 2010.

IPPCB

European Integrated Pollution Prevention and Control
Bureau, ett av de sex vetenskapliga direktoraten pa Joint
Research Centre (JRC) i Sevilla.

BAT Reference Document for the Iron and Steel Production,
BREF for jarn- och staltillverkning.

KOM

Europeiska kommissionen

LCP

BAT Reference Document for the Large Combustion Plant,
BREF for stora forbranningsanlaggningar.

LVIC

BAT Reference Document for Large Volume In-organic
Chemicals, en BREF for oorganiska hogvolymkemikalier. Ny
BREF efter beslut att sla samman LVIC-AAF (Ammonia,
Acids and Fertilisers) och LVIC-S (Solids and Others
Industry).

MCPD

Medium Combustion Plant, direktiv for mellanstora
férbranningsanlaggningar.

OPC

Open Public Consultation, en av tva konsultationer i
revideringen av IED.

Sevilla-processen

Arbetsprocess for att ta fram BREF-dokument och BAT-
slutsatser inom ramen foér IED. EU-kommissionen organiserar
informationsutbyte mellan medlemsstaterna och de berérda
industrierna om BAT for de industrisektorer som IED
omfattar. Aven miljdorganisationer deltar. Arbetet leds av
kommissionens IPPC-byra, som har sitt kontor p& JRC i
Sevilla.

Statusrapport

En skriftlig rapport med information om féroreningssituationen
i mark och grundvatten nar det galler relevanta miljé- och
halsofarliga amnen pa omradet for verksamheten. En
statusrapport beskriver féroreningssituationen vid tidpunkten
for upprattandet av rapporten.

STM

BAT Reference Document for the Surface Treatment of
Metals and Plastics, BREF for ytbehandling av metaller och
plaster.

TRL

Technical Readiness Level, olika utvecklingssteg for en
teknik i en skala fran 1-9, se Bilaga 1 for mer detaljer. Om
TRL 9 kan den prévas mot ett antal kriterier (10 steg) for att
avgOra om den ar BAT.

TSS

Targeted Stakeholder Survey. En av tva konsultationer fran
KOM i revideringen av IED.

TWG

Technical Working Group, den tekniska arbetsgrupp som
samlas i Sevilla for att ta fram BREF-dokument och BATC.
Bestar av KOM, medlemsstater, industrirepresentanter och
miljdorganisationer.
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Inledning — IED, vad &ar det??
"EU:s miljobalk" for verksamhetstillstand fér miljéfarlig verksamhet

EU:s industriutslappsdirektiv (IED) reglerar idag cirka 50 000 anlaggningar, varav cirka 1200
i Sverige. Stora industrier behover ha ett giltigt tillstand for sin verksamhet och i dessa
tillstand anges villkor for utslapp till luft och vatten, resurseffektivitet och avfall. Direktivet
omfattar utslappskrav kopplade till basta tillgangliga teknik (BAT), sa kallade BAT -slutsatser,
for olika processteg och dessa varden (som oftast anges i form av ett intervall) utgér
referensen for tillstandsvillkoren. Om anléaggningen ar med i EU:s handelssystem for
utslappsratter (ETS) tillats inga villkor for utslapp av vaxthusgaser i tillstandet. Nar en BAT-
slutsats har beslutats ska kraven i denna uppfyllas inom fyra ar for att ett nytt tillstand ska
erhdllas. En verksamhet kan ha manga BAT-slutsatser.

BREF och Sevilla-processen (se ocksa Bilaga 1)

Inom ramen for IED tas sa kallade BREF-dokument fram. Dessa beskriver vad som anses
vara basta tillgangliga teknik for olika sektorer. Under ledning av IPPC-byran i Sevilla arbetas
BREF-dokument fram inom tekniska arbetsgrupper dar representanter fran berord industri,
medlemslander och organisationer deltar. Arbetet med en BREF tar manga ar, da
arbetsgruppen bestammer viktiga miljoparametrar for en sektor, utser referensanlaggningar,
samlar in data, gér sammanstallningar och analyser och tar fram beskrivningar av tillgangliga
tekniker och relaterade tillverkningsprocesser och utslappsnivaer. "Tekniklistorna" i sig ar
varken obligatoriska att anvanda eller kompletta. Annan teknik kan anvandas om
utslappskraven uppfylls. En BREF ska enligt direktivet revideras ungefar vart attonde ar.

Stalindustrin var den forsta sektorn som fick en BREF med BAT-slutsatser och det var for
jarn- och staltiliverkning (IS). Dessa publicerades i mars 2012 och under de féljande fyra
aren arbetade foretagen med att uppfylla kraven eller vid behov anséka om dispens. Utover
IS BREF berors branschen av ett tiotal andra BREF-dokument. Nagra ar vertikala (till
exempel bearbetning av stal, FMP) eller multisektoriella som stora forbranningsanlaggningar
(LCP), medan andra ar horisontella (till exempel anvandning av kylvatten (ICS) eller utslapp
fran lager (EFS), vilka galler alla IED-anlaggningar).

Svensk implementering innebéar att foretagen ska klara tva separata system
samtidigt

For att gora genomforandet av IED i Sverige sa enkelt som majligt och sakerstalla att
Sveriges alla anlaggningar pa sikt uppfyller kraven i alla de olika BAT-slutsatserna, infordes
BATC och dess varden som generella bindande krav i IED-férordningen?. Detta medfor att
miljofarlig verksamhet i dagslaget har tva separata system att forhalla sig till:

1. Den svenska tillstdndsprévningen, som tar fram villkor som alltid galler, bade under
normala och onormala driftsforhallanden. Villkoren ar anpassade for en specifik
anlaggning pa en specifik plats med dess forutsattningar. Prévningen &r en
omfattande och tidskréavande process.

2. Industriutslappsdirektivets (IED:s) BAT-slutsatser, vilkas varden ar framtagna for att
géalla for alla anlaggningar, oavsett lokalisering i EU. BAT-slutsatserna faststéller vilka
varden som galler nar basta tillgangliga teknik (beskriven eller annan likvardig teknik)
ar pa plats och fungerar som den ska, det vill sdga under normala driftsfoérhallanden.

! Detta avsnitt ar en kort dversikt av vad IED ar for nagot. Vet du redan — ga direkt till Kapitel 1.
2 https://www.riksdagen.se/sv/dokument-lagar/dokument/svensk-forfattningssamling/industriutslappsforordning-
2013250 sfs-2013-250
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Hur nya IED kommer att implementeras i Sverige aterstar att se. Fragan om vad som ska
ingd i provningen (till exempel klimat) och hur prévningen kan effektiviseras ar dessutom
under utredning (Miljoprovningsutredningen). For att minska belastningen pa det svenska
prévningssystemet bor det som regleras genom EU:s gemensamma BAT -slutsatser inte inga
i provningen. Klimatfragan regleras mest kostnadseffektivt genom ETS for de anlaggningar
som omfattas av bada lagstiftningarna.
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1. Transformation och innovation for hallbar tillvaxt i Green Deal

Sverige ar ett bra land for hallbar produktion och utveckling av nya tekniklosningar. Svensk
jarn- och stalindustri &r en sektor som ligger i yttersta framkant nar det galler att ta fram ny
processteknik for att tillverka stal fran primara ravaror med vatgas, elektrifiera processer och
byta fran fossila branslen till biobaserade bréanslen eller vatgas for varmning av olika sorters
ugnar. Samtidigt pagar det en standig utveckling av avancerade stalsorter for att 6ka
produktens styrka och livslangd och darmed minska det totala behovet av stal i varlden?.

Stalindustrins investeringscykler ar langa med processtekniker som fungerar upp till 50 ar for
vissa processteg. For att sékra transformationen av svensk stalindustris processer och bana
vag for nya innovationer behover bland annat féljande parametrar vara pa plats:

e Tillgang till kapital (finansmarknader och forskningsmedel)
e Okad och saker forsorjning av fossilfri el

e Tillgang till biobaserade ravaror och vatgas

e Tillgang till stalskrot

e Efterfrigan pa hallbara produkter

e Bibehallen konkurrenskraft pa en global marknad

Det finns omfattande forskningsprogram och olika stéd, sdsom Industriklivet och Metalliska
material, for stalindustrins omstallning i Sverige, och EU Horizon 2020 for hela europeiska
stalindustrin. Dessa stod behover vara langsiktiga eftersom det tar tid att stalla om en sa
komplex sektor. Det ar ocksa viktigt att kriterierna inom Sustainable Finance sakerstéller
fortsatt kapitalférsorjning sa att foretagen kan finansiera den kommande omfattande
omstallningen. | de pagaende diskussionerna om Sustainable Finance finns bland annat ett
krav pa att foretagen ska anvanda basta tillgangliga teknik (Best Available Techniques, BAT)
som en viktig delkomponent i de olika delegerade akterna. Definitionen av BAT finns i
paragraf 3 i IED och definitionen blir darfor viktig under den kommande revideringen av IED,
vilket utvecklas i kapitel 2. | de kommande kapitlen diskuteras ocksa parametrarna energi,
klimat och materialval (skrot) mer i detalj, samt vilka risker det finns som kan férhindra nya
innovationer. Hallbara produkter ska regleras i produktlagstiftningen inom ramen for
Sustainable Product Initiative och inte i en processlagstiftning som IED. Det finns dock starka
kopplingar mellan dess bada lagstiftningar, vilket utvecklas i avsnitt 5.2, och en oférsiktig
lagstiftning om val av insatsmaterial i en produkt kan férhindra produktionen i en befintlig
produktionsanlaggning.

En innovation &r nagot som inte ar forvantat och ingen vet i férvag vad den kan komma att
besta av. Det kan rora sig om en process eller teknik som &r ny eller bara ett nytt satt att
anvanda den pa. En innovation kan vara BAT eller ny framvéaxande teknik men den kan
ocksa vara nagot helt annat, det vill séga inte ndgon teknik alls utan ett nytt satt att
organisera verksamheten. For att stimulera utveckling av innovationer ska lagstiftaren skapa
forutsattningarna for det (se ovanstaende parametrar) men inte vélja vilka (nya) tekniker som
ar lampliga. Detta bekraftas till exempel i resonemanget runt regelverket for
innovationsupphandling®.

Industriutslappsdirektivet (IED) har i sin nuvarande form inte hindrat nagon utveckling av ny
teknik eller anvandningen av denna. Tvartom bidrar de referensdokument som tas fram for
att beskriva tekniker och processer i olika sektorer (BREF) och de slutsatser som tas fram
om BAT (BATC) till att sprida de beskrivna teknikerna for att minska utslapp for olika
processteq till alla foretag i hela EU. For att kunna faststélla intervallet for kraven pa

3 https://www.jernkontoret.se/globalassets/publicerat/stal-stalind/klimatfardplan---sammanfattning-och-
uppfoljning-2020.pdf
4 https://www.upphandlingsmyndigheten.se/innovation-i-upphandling/
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minskade utslapp till luft och vatten sker en analys av de tekniker som eventuellt har anvants
pa referensanlaggningar samt av vilka utslappsnivaer som det gar att komma ner till. Dessa
analyser gors pa ett urval av data och inkluderar endast ett fatal referensanlaggningar, och
nastan samtliga bindande varden, BAT-AEL, anges darfor i ett intervall. Vardena satts i
relation till andra parametrar runt anlaggningen sasom geografi och om det finns nagra andra
specifika forutsattningar for att en viss teknik ska klara de lagre vardena. Kommissionen
foreslar att villkoren i tillstdndet alltid ska baseras pa det lagre kravvardet i intervallet i en
BAT-slutsats och endast i undantagsfall ge dispens for det 6vre kravvardet for att bevilja ett
nytt tillstand. Detta kommer att paverka investeringar, konkurrenskraft och innovation
negativt eftersom en viss flexibilitet behovs utifran den enskilda komplexa anlaggningen.

| referensdokumentet, BREF®, finns ett kapitel om nya tekniker (emerging techniques) och
beskrivningar av dessa. Overséattningen "ny teknik” som anvands i svensk lagstiftning &ar
olycklig eftersom den gor det svart att forsta begreppet och ger intryck av att det ror sig om
nagot som ar fardigt. Det hade varit mycket battre att Gversatta begreppet till framvaxande
teknik. Jernkontoret foreslar att detta justeras i nasta éversattning av det reviderade IED.
Definitionen av ny teknik ar "en teknik for en industriell verksamhet som, om den utvecklas
kommersiellt, skulle kunna medféra antingen en hogre generell miljoskyddsniva eller
atminstone samma miljoskyddsniva och storre kostnadsbesparing an befintlig basta
tillgangliga teknik."

| kapitlet om ny teknik finns nya end-of-pipe-tekniker som identifierats och/eller nya
processtekniker som leder till att utslapp eller avfall kan elimineras, men dessa uppfyller inte
annu alla krav som finns for att kvalificera sig som BAT (finns en 10 stegsmall). Den storsta
skillnaden mellan tillganglig teknik (BAT) och framvaxande teknik (ET) ar de ekonomiska
aspekterna och att den faktiskt finns tillampad pa nagra anlaggningar, se Bild 1.

Bild 1. Utdrag fran bakgrundspapper infér fokusgrupp om Innovation och IED.

Term Description TRL
Best available technique The most effective and advanced stage in the development 9
(BAT) of activities and their methods of operation which indicates

the practical suitability of particular techniques for providing
the basis for emission limit values and other permit
conditions designed to prevent and, where that is not
practicable, to reduce emissions and the impact on the
environment as a whole

Innovative | Emerging A novel technique for an industrial activity that, if 7-8
technique | technique commercially developed, could provide either a higher
(ET) general level of protection of the environment or at least the

same level of protection of the environment and higher cost
savings than existing best available techniques.

Cutting edge | Are novel techniques for an industrial activity (as for an ET). 9
Are in their early stage of commercialisation (i.e. are further
developed than ETs); Have “either a higher general level of

protection of the environment or at least the same. Level of
protection of the environment and higher cost savings than
other best available techniques” (as for an ET); May qualify

as BAT

Breakthrough

Kalla: Ricardo, en av kommissionens konsulter i revideringen.

5 Se avsnitt om BREF i Bilaga 1.

10 (32)



Jernkontoret

For BAT galler att tekniken ska ha utvecklats i sadan utstrackning att den kan tillampas inom
den berorda sektorn pa ett ekonomiskt och tekniskt genomférbart satt och med beaktande av
kostnader och nytta. For ny teknik ar det &nnu okant om detta &r en teknik som kommer att
kunna anvandas i stor skala kommersiellt, vad den kostar, om den &r tekniskt majlig eller om
den &r ekonomiskt rimlig. For att sékerstalla att nya tekniker lyfts fram mer aktivt i arbetet i
Sevilla foreslar Jernkontoret att detta kapitel utvecklas i Sevilla-processen, bade vad galler
innehall och vad det skulle kunna anvandas till. Det har hittills inte &gnats sarskilt mycket tid i
revideringsprocessen av en BREF till det, dar fokus istéllet legat pa att fa fram bindande
BATC.

Forslaget fran kommissionen att inratta ett innovationsobservatorium (10) kan bidra till att
hitta helt nya lésningar eftersom kommer ha en annan sammansattning och ge ny
information fran nya aktorer som hittills inte deltagit i Sevilla. Dock bor inte 10 ha makten att,
som kommissionen foreslar, avgéra om en BREF maste uppdateras igen nar en innovation
har identifierats. Denna bedomning maste goras av dem som arbetar med framtagandet av
BREF-dokument och i den tekniska arbetsgruppen som ar knuten till respektive BREF. Alla
innovationer eller tekniker passar inte dverallt och i alla sektorer och varje féretag maste
transformeras i den takt som ar majlig for att foretaget samtidigt ska kunna behalla
Ionsamheten i verksamheten. De olika anlaggningarnas individuella forutsattningar maste
vara en utgangspunkt. Om en revidering av BREF skulle kunna triggas av 10 skulle
rattssakerheten vara i fara eftersom det ju ocksa innebar att ett nytt tillstand maste upprattas
och foretagens gjorda investeringsplaner maste andras.

Ett annat forslag frAn kommissionen &r att utoka tiden att testkora en ny teknik under nio
manader (dagens niva, artikel 15.5) till en langre tidsperiod utan faststallda villkor, och detta
forslag stoder Jernkontoret. Mojligheten kan anvandas for att prova nya tekniker fér reduktion
av utslapp till luft och vatten men ocksa av vaxthusgaser (GHG), aven om dessa inte varit
sarskilt mycket i fokus i Sevilla-processen hittills. Detta eftersom det undantag fran krav pa
utslappsvillkor for GHG som finns i Artikel 9 for den ETS-handlande sektorn har gjort att
dessa fragor sallan ingatt i arbetet med BATC. Det befintliga undantaget for dessa nio
manader implementerades inte i svensk lagstiftning, men en langre provotid for nya tekniker
bor ocksa vara del i den kommande svenska lagstiftning for att sakerstalla transformationen
pa ett smidigt sétt.

Dessvarre kombinerar kommissionen férslaget om utdkad prévotid med ett férslag om att
gransvarden (ET-AEL) ska faststéllas for de nya teknikerna under prévotiden. Detta skulle
innebara att man maste gissa om framtida utslapp som man inte har testat i industrin och
matt (med avseende pa GHG och andra utslapp), for processer som inte ar implementerade
och testade. Men det skapa ocksa en orimligt rattsoséker situation. Om varden sétts for
tekniker som aldrig provats i fullskala och dessa inte gar att klara eller att andra varden
paverkas mycket negativt, betyder det att foretagets tillstand dras in och/eller att stora
avgifter ska betalas och nar i sa fall’? Om kommissionen gar vidare med detta forslag maste
en rad andra fragor I6sas i relation till tillatligheten men ocksa hur helt missvisande ET-AEL
snabbt kan &ndras nar faktiska utslappsdata kommer in. Forslaget om krav pa vilka
framvéxande tekniker (ET) med utslappsvarden som ska tillampas leder till att definitionen av
basta tillgangliga teknik (BAT) forandras, vilket bor undvikas av manga skal.

Att lagstifta fram innovation och ny teknik, stélla krav pa vilka tekniker som ska anvandas och
vilka utslappsnivaer de ska ha méaste undvikas (se vidare kapitel 2 for detaljer) — det ar att ga
allt for langt i férsoken att underlatta transformationen. Jernkontorets slutsats ar att IED inte
ar det framsta verktyget for att 6ka innovationstakten (vare sig som push eller pull). Det finns
viktigare parametrar och lagstiftningar, som omnamns i bérjan av detta kapitel och som ar
mer effektiva. Innovation kan aldrig lagstiftas fram, det gar bara att skapa basta méjliga
forutsattningar for den sdsom langa testperioder och en fortsatt flexibilitet.
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2. Teknikneutral lagstiftning och oforandrad BAT-definition ar ett
maste

Alla BATC inleder de allmanna 6vervagandena med féljande formulering: Det &r inget krav
att anvanda de tekniker som anges och beskrivs i dessa BAT-slutsatser. Beskrivningen av
tekniker ar inte heller fullstandig. Andra tekniker kan anvandas som ger atminstone samma
miljoprestanda. IED faststéller att tillstdndet ska baseras pa BAT men inte foreskriva en
sarskild teknik (815.2). For den som valjer en annan teknik &n dem som anges i BATC finns
det en rad kriterier for faststallande av basta tillgangliga teknik (814.5.a och Annex 3).
Jernkontoret foreslar att denna inledande formulering i varje BATC inkluderas i direktivet vid
kommande revidering for att sékerstalla att IED inte uppfattas som teknikhdammande eller
bakatstravande och att det alltid finns ett fritt teknikval sa lange de angivna utslappsnivaerna
efterlevs.

| en BREF finns en rad olika kapitel®, ett om tillampade tillverkningsprocesser, ett dar tekniker
for minskade utslapp beskrivs tillsammans med nuvarande utslapps- och forbrukningsnivaer,
och ett som faststaller BAT-slutsatser, samt ett om nya tekniker. | dessa slutsatser beskrivs
identifierade basta tillgangliga tekniker som minskar utslapp till luft och vatten som ar pa niva
nio’ pd TRL-skalan (Technical Readiness Level)® men ocksa klarar de tio olika nivaerna for
BAT som anges i BREF-guiden. Definitionen av BAT (83.10) i direktivet dar lagtexten ar
mycket mer utvecklad®. Det ar sarskilt tva delar i definitionen som maste respekteras,
namligen att teknikerna ska bedoémas i relation till miljoeffekten i sin helhet (best) och att en
teknik maste vara tekniskt tillganglig och ekonomiskt rimlig (available). | relation till innovation
ar det framforallt att den ska vara tekniskt tillganglig (for alla) att anvénda och inte finnas som
en pilotanlaggning i en enskild anlaggning nagonstans i varlden.

Alla féretag har individuella investeringscykler och har valt tekniklésningar for sina processer
utifrén de produkter foretaget avser att producera, med olika l6sningar for att minska utslapp
till luft (NOx, SOx, stoft) och vatten (metaller/kemikalier). Hittills har fokus for Sevilla-
processen legat pa tekniker for att minska utslapp till luft och vatten och da sarskilt pa end-
of-pipe-tekniker aven om det ocksa ibland (inte s& ofta) funnits direkta processtekniker som
minskat utslapp och/eller avfallsmangder. Tekniker som minskar GHG och bindande véarden
for GHG har forekommit relativt sallan, och finns framforallt i LCP BREF och i BREF-
dokument om djurhallning (metan). Orsaken &r att den skrivning som finns i Art 9 fastslar att
sektorer som ar med i handelssystemet for utslappsrattigheter (ETS) inte ska ha villkor i
tillstanden for GHG-utslapp. Det har dock aldrig funnits nagot formellt hinder for att diskutera
sadana tekniker vare sig for ETS- eller icke-ETS-sektorer. En anlaggning i IED omfattar
manga processer och &r i sig unik, samtidigt som féretagen producerar olika sorters
produkter. Den tekniska arbetsgruppen (TWG) bedémer hur olika miljdutslapp, energi- och
vattenatgang och avfallsgenerering paverkas av en sarskild teknik och vager samman den
totala miljopaverkan (integrated approach och crossmedia effect). En minskning av ett
utslapp kan leda till 6kad energi- och/eller kemikalieférbrukning eller 6kade avfallsméngder
och det ar viktigt att ta hansyn till miljdeffekterna i sin helhet och inte till en enskild parameter
i taget.

Om lagstiftaren skulle borja foreskriva vilken teknik (for att minska utslapp av vaxthusgaser
eller annat) ett foretag ska anvanda oavsett om den ar pa TRL 9 och kan kvalificera till BAT
eller, annu varre, en lagre niva (TRL 6-8, ny teknik) nar ett nytt tillstand ska ges, riskerar

6 Se Bilaga 1 om Kapitel i BREF.

" TRL 9 — actual system proven in operational environment (competitive manufacturing in the case of
key enabling technologies; or in space). Om det ar TRL 9 kan detta testas mot de 10 stegen i BREF-
guiden som behover klaras for att det fullt ut ska vara en BAT.

8 https://enspire.science/trl-scale-horizon-europe-erc-explained/

9 Se hilaga 1 for definitioner i IED mm.
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foretaget att forlora saval lbnsamhet som majligheter till omstéallning. Om kravet i definitionen
av BAT i paragraf 3.10 om ekonomisk rimlighet och teknisk tillganglighet inte langre
respekteras ar risken 6éverhangande att foretagen tvingas investera i teknik som inte ar
beprovad i full skala. Foretagen kan da inte heller genomféra de innovationer eller
investeringar som hade kunnat vara maijlig i respektive foretag, och det finns risk for att
verksamheten blir olonsam och maste laggas ner. Det ar latt att till exempel forestalla sig att
ett tillstand med krav pa viss teknik som fattats sa sent som 2014 hade kunnat forhindra
utvecklingen av en process for vatgasreduktion av jarnmalm, eftersom den tekniken inte var
utvecklad da. IED ar och maste forbli teknikneutralt for att inte riskera att bromsa innovation,
tillvéxt och utveckling.

3. Okat behov av energi och fortsatt flexibilitet i konsumtionskrav

Valet av energikalla styrs av de tekniska behoven i en process, till exempel temperatur,
ugnsatmosfar och produktegenskaper. Valet paverkas ocksa av tillgangen till olika
energikallor i tillr&ckliga volymer i det land dar anlaggningen ligger. Forandringar av vilka
energikallor man ska anvanda kraver tester for att sakerstélla produktkvaliteten och att det
finns en sakerhet i att den nya energikéllan finns kontinuerligt tillganglig med konstant
kvalitet.

Foretagen arbetar kontinuerligt med att forbattra energieffektiviteten i processerna.
Energianvandningen maste da avvagas mot vilka ravaror som anvands och vilka produkter
som ska tillverkas. Det innebar att energieffektivitet inte maste betyda minskad
energianvandning. Att minska anvandningen av energi i absoluta tal ar langtifran alltid det
mest effektiva for miljon i sin helhet. For att tillverka starkare stal med langre livslangd, som
minskar det totala behovet av stal men ocksa ger lattare slutprodukter (till exempel lastbilar
och bilar) som ger mindre utslapp av koldioxid nar de ar i bruk, kan det krdvas mer energi
under sjalva tillverkningen. P& detta satt ger en 6kad energianvandning i bearbetningen en
langt stdrre besparing nar det galler energianvandning och miljdbelastning i systemet som
helhet.

| guiden for BREF framgar att det mojligt att ta fram BAT-AEPL i arbetet med BATC, dar EP
star for Environmental Performance. | TWG analyseras data om hur mycket material, vatten
och energi som anvands for ett visst processteqg eller for tillverkningen av en produkt, och
darefter faststélls rekommenderande (indikativa) férbrukningsvarden i ett intervall, liknande
dem for BAT-AEL men de ar inte legalt bindande som BAT-AEL (815.3). Kommissionen
foreslar i sin konsultation att det ska inféras bindande krav pa anvandning av mangd energi i
tillstandet for en specifik process. | dagens lagstiftning ar det bara bindande véarden i form av
BAT-AEL som maste klaras och det finns inga krav pa nagra varden fér energieffektivitet.

Mangfalden av produkter i svensk stalindustri ar mycket stor. Det finns tusentals olika sorters
stal som utvecklas i bearbetningsstegen pa olika satt (FMP, IED Annex 1, 2.3a). Svensk
stalindustri framstaller sma volymer men det ar hog kvalité pa produkterna och inom vissa
nischer ar de olika féretagen varldsledande, se Bild 2.
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Bild 2. Exempel pa varldsledande svenska foretag for nagra nischer

Rostfritt stdl  Sandvik, storst pa somlosa ror
Outokumpu Stainless, ledande inom rostfri plat och hoglegerade specialstal
Fagersta Stainless, bland de ledande specialisterna pa valstrad i Europa
Carpenter Powder Products, storst pa pulverstal

Verktygsstal Uddeholm, storst

Snabbstal Erasteel Kloster, storst

Kullagerstal —Ovako, storst

Handelsstal SSAB, ledande inom extra hoghallifasta stal och storst pa slitstal
Jarnpulver Hoganés, storst

Jarnlegering Kanthal (Sandvik), storst pa jarnlegering for motstandsvarmning
Fjadertrad Suzuki Garphyttan, storst pa ventilfiadertrad

De flesta avancerade stalsorterna skulle inte langre kunna tillverkas i Sverige om de
indikativa vardena for anvandning av energi i olika processer for olika produkter som finns
framférhandlade inom ramen for FMP BATC, skulle blir bindande. Dessa slutsatser ar
fardigférhandlade i TWG, men annu inte slutredigerade och inte skickade till Artikel 13-
forumet i syfte att inhamta forumets asikt om arbetet. De indikativa nivaerna, BAT-AEPL,
ligger lagre de nivaer som svensk stalindustri anvander. Ett skal ar att alla de avancerade
stalsorter som framstalls genomgar flertalet behandlingar med uppvarmning och kylning av
stalen for att fa fram ratt egenskaper. Vardena som finns i FMP ar framtagna som ett
genomshnitt for de ingaende referensanlaggningarna. | princip samtliga svenska anlaggningar
har deltagit i arbetet och lamnat in data eftersom den svenska stalindustrin ar unik och vi
behovde sakerstélla att realistiska data kom med i analysen. Under arbetet blev dock flera av
de svenska stalverkens datapunkter bortplockade som “felaktiga”, eftersom IPPCB ansag att
energianvandningen var orimligt hdég. Men i verkligheten ar den inte det, eftersom till
exempel de ringar som valsas for vindkraftverk p4 Ovako Hofors ar unika, upp till fyra meter i
diameter. Dessa genomgar en avancerad valsning som staller sarskilda krav pa varmning av
sa stora amnen och darmed ocksa ger ett 6kat energibehov. Detta illustrerar val varfor
svensk stalindustri inte vill ha bindande krav pa energianvandning. Behovet av vindkraftverk
vaxer, Ovako ar i det har fallet varldsledande inom denna tillverkning och Sverige ar en bra
plats for produktionen.

Ett annat exempel & Surahammars Bruk, en liten anlaggning som ingar i Tata Steel och som
tillverkar elektroplat, en typ av stal som anvands i elmotorer, generatorer och transformatorer
(IED, Annex 1, 2.6). Surahammars specialitet ar att tillverka tunnare sadan plat an vad andra
klarar av. Den har blivit mycket popular hos tillverkare av elektronik, inte minst Apple, och
genom den pagaende elektrifieringen av fordonsflottan dven hos fordonsindustrin. Férdelen
med tunnare plat ar forstas att kunderna kan gora sina enheter mindre och lattare, oavsett
om det rér sig om mobiltelefoner eller elmotorer till bilar. Med exemplet &r det latt att forsta
att ett enda ogenomtankt krav pa Surahammars Bruk som skulle &ventyra deras produktion
ocksa skulle leda till att alla de elektriska enheter som tas fram for att minska varldens
fossilberoende skulle riskera att bli klumpigare och mindre effektiva an vad de annars hade
blivit. Dessutom skulle detta 6ka Europas beroende av import fran till exempel Kina, som &r
en mycket stor tillverkare av (tjockare) elektroplat.

I IED finns inga paragrafer om energikonsumtionsvarden och i de BATC som har fardigstallts
eller haller pa att fardigstallas (FMP) ar dessa varden endast vagledande. Jernkontoret anser
att bindande energikrav i IED maste undvikas och att BAT-AEPL for energi maste forbli
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indikativa for att inte stoppa svensk tillverkning av mycket avancerade produkter. Svensk
stalindustris produktion ska inte baseras pa dispenser och undantag. Forslaget riskerar att
forhindra utvecklingen av nya specialiserade och avancerade stal, begréansa
innovationstakten och forhindra optimering i process- och vardekedjan.

4. Klimatutslapp regleras effektivast i ETS —vad ar IED:s bidrag?

Det ar redan idag fullt mojligt att géra bedémningar av tekniker for minskade koldioxidutslapp
inom ramen for IED i BREF-arbetet, pd samma satt som andra tekniker bedéms i Sevilla-
processen. Det har dock inte gjorts i ndgon storre utstrackning och bindande utslappsvéarden
for GHG (framforallt for metanutslapp) har bara ingatt i nagra fa BREF. Den enda
begransningen som finns i dagens IED &r att om anlaggningen ingar i ETS ska inte
lagstiftaren faststalla nagra bindande utslappsvarden for GHG i tillstandet.

Stalindustrin ingar i systemet for handel med utslappsratter (ETS). | detta system gors
utslappsminskningarna till Iagsta méjliga kostnad. Med bindande krav pa utslappsnivaer
(BAT-AEL) for GHG skulle investeringar behéva goras oavsett kostnad for den enskilda
anlaggningen for att klara denna utslappsniva. Det skulle belasta sektorn pa ett oférdelaktigt
satt som inte gynnar konkurrenskraften och ga stick i stav med handelssystemets
grundlaggande funktion att kontinuerligt identifiera och genomfora de utsl&ppsminskningar
som ar mest kostnadseffektiva. Detta har hittills varit en framgangsrik vag som astadkommit
betydligt storre och kostnadseffektivare utslappsminskningar an regleringar och skatter skulle
har gjort. Detta forslag riskerar ocksa att a&ventyra radande prisnivaer i handelssystemet samt
paverka mojligheterna till kommande investeringar och innovation. De tkade kostnaderna
kommer att tranga undan mojligheterna till andra investeringar. Jernkontoret anser att Artikel
9 mast kvarstd i den kommande lagstiftningen och inte strykas som kommissionen foreslagit.

Vilka ar méjligheterna att géra minskningar av klimatutslapp och passar det att reglera dessa
i EU:s gemensamma BAT-slutsatser? | Bild 3 visas de huvudsakliga atgardsmojligheterna for
minskade koldioxidutslapp for svensk stalindustri.

Bild 3. De huvudsakliga direkta och indirekta klimatutslappen i jarn- och stalindustrin.°

Val av ravara Processtyrning, skrotoptimering

Jarnmalmsframstallning

/ Tillverkning av legeringsamnen

\

/ A Kol fr reduktion ) \ Vatgasbaserad
Legeringsdmnen,  tlekiroder : '.'.'_- reduktion,
andra ravaror Legeringar ._ 15 TWhel
Skrot —_
Elektri- Elproduktion L Koli Ijtsbé:(;sltung — Masugn
fiering, :rj Brénslen
g
1-2 TWh Ljusbagsugn Wl
5 — | 1T . .
Biogas, g S — Biokol fér
biogasol, — Tunnelugn reduktion och
vatgas Varmning / i ljusbagsugn
2-3 TWh 1-1,5 TWh

K Tillverkning av kalk

Transporter av ravaror och produkter

Optimering av transporter

10 https://www.jernkontoret.se/sv/vision-2050/klimatfardplan/
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Vatgasbaserad reduktion &r en oprévad teknik som behéver utvecklas och testas under
manga ar innan den ar implementerad i full skala. Pilotanlaggningen finns pa plats och
arbetet med en demonstrationsanlaggning har paborjats. Biokol kan ersatta fossilt kol som
reduktionsmedel och processreagens men behover ocksa utvecklas for att na ratt
egenskaper. Andra viktiga forutsattningar ar, som redan namnts i kapitlet om innovationer,
tillgangen pa biobaserade ravaror och elektricitet. Att valja vilken teknik som de olika
anlaggningarna kan anvanda och bransle for att minska utslappen blir darmed ocksa
landsberoende i EU, eftersom energimixen ser olika ut.

I en nyligen publicerad studie av Wood, IEEP & Deloitte, "Wider environmental impacts of
industry decarbonisation”, har man for ett urval av olika branscher gjort en omfattande
kartlaggning av tekniker for att minska utslapp av GHG och av vilken utvecklingsniva (TRL)
dessa befinner sig pa. En del ar generella for manga sektorer, andra ar specifika. Nagra ar
kvalificerar for att bedémas om det ar BAT eller inte, sdsom bransleval och
processeffektivitet, medan manga andra fortfarande befinner sig i ett tidigt
utvecklingsstadium. En sammanfattning ges i Bild 4 nedan.

Bild 4. Huvudsakliga majligheter for att minska klimatutslappen — potential och TRL-niva.
Industrial symbiosis / synergies with other sectors

ngh Green H; (ammonia Carbon
production) m
H-DRI (1&5)
CO, valorisation

Anode luPlaccmonl Secandary

Iron ore electrolysis
production
CCU - Mineralisation o~
Electrification of heat and
processes

Power-to-X
3 Matenal recovery and recycling

CCU - top gas recycling

New business models - value chain
innovations Chemicals and plastics recycling Electric melting (Glass)
Low carbon fuels Recycling of by-products

Key - sectors.

Raw mate )

Solid State
Ammonia

Low carbonfuels/ electrification (NFM)

Low carbon fuels / waste material as fuel

GHG emission reduction
potential

Smelting reduction processes 3
9 P 2 Energy and process efficiency

Metals
System opltimisatior

X
System oplimisati rOCESS
Chemicals
Low Chemical
~

=

G

1-3 4.6 7-9 TRL

Kélla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

En teknik som Hybrit (H-DRI), TRL 5-7, ar en ny processteknik som skulle kunna inga i det
kapitel om ny teknik (ET) som omnamns i Kapitel 1 i denna rapport, nér revidering av BREF
for tillverkning av jarn och stal paborjas. Hybrit kan vara en kommande (alternativ) process
for foretag som idag anvander en masugn i produktionen av rajarn baserat pa primar ravara.
Det kraver mycket mer elektricitet (p.g.a. vatgasproduktionen i forsta hand) och skulle vara
l[ampligt i ett land dar elektricitet genereras med i huvudsak fossilfri energi. For anlaggningar
som verkar i lander med liten tillgang till fossilfri el blir nyttan for miljon sammantaget lagre
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(cross-media effects och integrated approach). Produkten fran en H-DRI-process ar
jarnsvamp som i nasta steg maste processas i ljusbagsugn pa samma sétt som hos foretag
som anvander sekundara ravaror (skrot) for att tillverka stal. Denna process anvander framst
el som energikalla och ar i Sverige redan klimateffektiv.

Om det nya IED skulle innebara att lagstiftaren kraver en viss teknik for att undvika eller rena
utslapp for en viss process, vare sig den ar BAT eller ny teknik, hjéalper det inte med nagra
extra ar (som ar ett delférslag i konsultationen, se Kapitel 1 om innovationer) for
implementeringen. Idag har foretagen fyra ar pa sig att uppfylla kraven i en ny BATC, vilket i
sig ar en valdigt kort tid for en bransch som stalindustrin med langa investeringscykler. Om
det ror sig om nya tekniker som inte ar beprévade och har anvénts i ett foretags faktiska
verksamhet ar det inte mojligt att veta vilka utslappsnivaer som kan nas varken for GHG eller
andra utslapp och parametrar.

Jernkontoret foreslar att det ar de tekniska arbetsgrupperna (TWG) i Sevilla som ska
beddma nya tekniker och innovationer for GHG eftersom foretradare for olika sorters
processer inom en och samma industri ingar i dessa grupper. Forslag kan komma fran TWG
eller via inspel fran det foreslagna Innovationsobservatoriet (se vidare Kapitel 1 om
innovationer). Metodiken att se till hur alla andra utslapp paverkas samt ta hansyn till energi-,
vatten- och materialférbrukning och avfallsproduktion &r viktig i sammanhanget och djupa
kunskaper om en enskild sektors olika aspekter ar avgérande.

5. Kan IED forbattra cirkuldr ekonomi, resurseffektivitet och
avfallsminimering?

Cirkular ekonomi finns redan med i dagens IED, bade direkt och indirekt genom en rad olika
paragrafer om resurseffektivitet, avfallsminimering och recirkulation, &ven om sjalva
begreppet cirkular ekonomi inte finns inskrivet i texten. | kommissionens handlingsplan fér
cirkular ekonomi, CEAP*! inkluderas IED-relaterade fragor framférallt i avsnitt 2 om ramverk
for hallbara produkter och avsnitt 4, Mindre avfall, mer varde. Kommissionen vill underlatta
for 6kad resurseffektivitet och cirkular ekonomi och har som ett av sina forslag att andelen
primara och sekundara ravaror som ska anvandas ska regleras i tillstdndet, med bindande
varden, detsamma galler for avfallsminimeringsmal och aven hela vardekedjor.

Att ndgot ar resurseffektivt implicerar inte alltid att det blir cirkulart. | den tidigare omnamnda
Woods-studien (Se Kapitel 3 om klimat) ingar ocksa cirkular ekonomi dar de i studien har
forsokt ga till botten med olika begrepp, vilken outnyttjad potential som finns for olika sektorer
och vilken lagstiftning som kan bidra for att underlatta detta.

For stalindustrins anvandning av sekundara material ar outnyttjad potential i princip noll nar
det galler att anvanda sekundéara material, skrot, eftersom allt skrot som samlas in redan
atervinns. Den &r hogst marginell pa restproduktssidan, aven om en del slagger inte anvands
annu. Detta visas i Tabell 1 nedan. Losningen inte dock inte ligger i stalsektorn. Det finns
sakert skrot som annu inte har samlats in i samhallet, men det gar inte att [dsa genom
skrivningar i IED.

11 https://ec.europa.eu/environment/strategy/circular-economy-action-plan_sv
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Tabell 1. Outnyttjad potential for sekundara material i stalsektorn och orsak till problemet

Table 410 Summary of the untapped potential for secondary material use in different IED sectors

Sector Untapped secondary material use

Energy The sector combusts some waste from other sources and this material is not recirculated to the economy.
Therefore, this represents untapped potential for material retention. However, any combustion of waste
needs to be considered in the wider energy/climate policy context.

Refining Some recycled material (plastics, waste oils, etc.) may be used for combustion. This would prevent such
materials from re-entering the economy and is an untapped potential. Where such materials are from
renewable sources, this needs to be considered in the wider energy/climate policy context.

Iron and Steel The sector uses secondary material as a source for iron and steel production. The limitations are in the wider
waste collection system, rather than any untapped potential in the sector.

Kalla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

5.1 Ar flodena cirkuléara och/eller resurseffektiva?

Nedan i Bild 5 framgar analysen fran Woods-studien nar nagot ar resurseffektivt och/eller
cirkulart. Den visar att uppkomst och hantering av avfall ar resurseffektivitet men att valet
mellan priméra och sekundara inputmaterial kan forbattra méjligheterna till en mer cirkular
ekonomi. Den grona rutan till vanster kan missforstds men det som avses ar att ersatta
primara ravaror med sekundara. Om man kan erséatta det ena med det andra i sjalva
produktionsprocessen (de tekniska forutsattningarna eller konfigurationen) ar det ett satt att
forbattra den cirkular ekonomin, men det ar idag inga staltillverkningsanlaggningar som ar
flexibla med intaget av rdvaror pa denna punkt. Den visar ocksa intern cirkulering av material
och att detta bade ar resurseffektivt och cirkulart att aterfora dessa material till den egna
processen. Allt som gar att aterfora direkt eller genom bearbetning, till exempel brikettering,
bidrar till en omfattande recirkulation och har gjorts sedan manga ar tillbaka i stalindustrin.

Bild 5. En forenklad bild av effektivitet och cirkularitet i materialflédena i en anlaggning.
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for primary materials
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Circular

Generation of by-products

Reusing materials
within the installation

Kalla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

18 (32)



Jernkontoret

5.2 Produktlagstiftning om mangd atervunnet material och processlagstiftning
paverkar varandra

Verksamhetsutdovaren maste sjalv f besluta om insatsmaterial utifran de tekniska
forutsattningar som finns pa anlaggningen och inte genom att lagstiftaren valjer det genom
att stalla krav pa en viss mangd material av en viss sort. Det blir darfor lika orimligt att
foreskriva krav pa att anvanda en viss mangd atervunnet material i en stalprodukt
(kvotplikt)!? som att gora det for processerna. Om man gor det ena kommer det ju att
paverka mojligheten for den andra. Ett sddant krav kommer inte att 6ka atervinningen av
sekundara ravaror eftersom allt tillgangligt skrot redan atervinns. Sa lange efterfragan pa stal
ar langt stérre an den produktion som kan goras med sekundara material behover den
primara ravaran och dess processer fortsatt anvandas under 6verskadlig tid. Optimering av
ravarorna ska goras utifran dnskad produkt, men skulle begransas av ett krav pa andel
atervunnen ravara.

For att beddma om nar en kvotplikt ar Iamplig eller inte for en produkt eller ett material kan
fragorna utredas genom att anvanda ett beslutstrad, se Bild 6 nedan, som visar pa vilka
parametrar som bor ingd i analysen. Det finns saledes starka kopplingar mellan process och
produkt har. IED &r en processlagstiftning och ska inte inkludera produktfragor, men det
maste ocksa finnas en koherens mellan de tva kommande olika lagstiftningarna.

Bild 6. Forslag pa beslutstrad for att bestamma om kvotplikt ar lampligt att utreda.

Gar det att vilja fritt mellan (P) och (S)
for produkter? )

Dagens Process? Nej

Kvalité/Produkt/hygienkrav?
l J
Racker mangden sekundara material till J

efterfragan fér att producera aktuell a

produkt? (SE/EU/globalt)

Nej

Finns det en marknad J , E

i i - a
for sekundara material kvotplikt

Nej
Finns det outnyttjade resurser av )

sekundara ravaran? Nej

Ja

Utred om kvotplikt kan vara lampligt styrmedel

Om processerna pa anlaggningen ar baserade pa priméara ravaror (idag masugn, imorgon
direktreducerad jarnsvamp och ljusbagsugn) skulle fa ett bindande villkorsvarde med
kvotpliktkrav pa mangd skrotravara skulle det hindra fortsatt produktion och i stallet flytta den
priméara produktionen av stal till andra regioner. Det skulle leda till mindre produktion i EU,
mindre sysselsattning och ockséa 6kade globala utslapp av vaxthusgaser. Jernkontoret anser
att denna detaljniva pa produkt- och processlagstiftning bor undvikas och lamnas till

12 Regeringsuppdraget finns har https://www.naturvardsverket.se/Miljoarbete-i-samhallet/Miljoarbete-i-
Sverige/Regeringsuppdrag/Avfall-som-resurs/ och Jernkontorets standpunkt har
https://www.jernkontoret.se/sv/publicerat/nytt-fran-jernkontoret/pressmeddelanden/2021/viktig-plan-
for-en-cirkular-ekonomi--men-kvotplikt-pa-stal-maste-avvarjas/
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verksamhetsutévaren. En sadan detaljreglering kommer ocksa att bidra till att det blir svarare
att fa ett nytt tillstdnd, men framforallt hindra utvecklingen av nya Iésningar.

5.3 For parallellproducerade restprodukter fungerar inte avfallsminimeringsmal

Mangden restprodukter foljer i princip méangden producerat stal och majligheterna att minska
mangderna ar liten, se Diagram 1. Ibland kommer ocksa avfallsmangderna att 6ka pa grund
av att ett foretag infort en mer effektiv reningsanlaggning till luft eller vatten. Darfor passar
inte ett avfallsminimeringsmal for IED-sektorer som stal, eftersom det indirekt skulle kunna
innebara att mangden stal maste minska for att klara malet.

Diagram 1. Totala mangder rastal och restprodukter fran svensk jarn- och stalindustri.

kton
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Nar det galler restprodukter (avfall och biprodukter) som parallellproducerats i
stalanlaggningen kan en del cirkuleras internt direkt, en del kan anvandas som avfall och en
del &r biprodukter som kan anvandas av andra sektorer, till exempel vag- och anlaggning, i
olika skikt av en vag, i asfalt, eller for vattenrening®®. | Tabell x pekar Wood pa att det gar att
Oka nyttiggorandet av slagger men att problemets l16sning ligger i tolkningar av vad som &r
avfall och giftfritt, an i IED.

13 https://www.jernkontoret.se/sv/publicerat’/handbocker-och-utbildningskompendier/handbok-restprodukter/
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Tabell 2. Outnyttjad potential for materialatervinning for avfall i bland annat stalsektorn

Table 411  Summary of the untapped potential for material recovery from waste by different IED sectors

Sector Untapped waste potential

Energy Untapped potential for coal combustion products (though this is not quantifiable — possibly up to 8% in the
EU 15), but this picture is very different across the MS, with likely much higher untapped potential in Central
and Eastern European Member States.

Refining The sector produces 1.2 million tonnes of waste, of which 349% is recycled and 20% sent to landfill. Other
destinations include energy recovery. Much of the unrecovered waste is hazardous, but does represent
further potential for material recovery in the future.

Iron and Steel Slag is widely used for different purposes (and in some cases has been for many decades). 5% of slag is sent
to landfill and this may represent an untapped potential. However, there is a challenge in some MS to
current uses of slag due to policies restricting use of materials with hazardous substances, so the theoretical
untapped potential might increase rather than decrease.

Kalla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

For producerade biprodukter behovs en efterfragan hos andra industrier eller aktorer. Olika
anvandningsomraden for olika restprodukter illustreras i Bild 7 nedan, som ocksa &r ett
exempel pa industriell symbios mellan manga olika sektorer.

Bild 7. Industriell symbios — sektorer i samhallet som anvander stalindustrins restprodukter.
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Aven om det later lockande att, som kommissionen foreslar, till exempel skriva in krav i
stalindustrins 1IS-BREF pa vilka andra sektorer som maste anvanda stalindustrins biprodukter
som insatsmaterial, gar det inte att genomféra. En BREF tas fram for en sektor och en TWG
har bara radighet for denna BREF. Att ta fram bindande krav for andra sektorer/BREF (som
bade kan vara IED och inte) ar inte mojligt. Pa samma satt vill stalindustrin inte ha krav fran
alla andra sektorer pa vilka restprodukter som stalindustrin maste anvanda fran deras
produktion. Detta skulle ju innebéara att manga olika sektorer maste delta i nastan alla TWG
och bevaka utvecklingen av respektive BREF. Sevilla-processen ar redan idag omfattande
och detta tillagg skulle minska hastigheten och tka komplexiteten.

5.4 Kan bindande krav pa materialval i vardekedjor i IED forbattra den cirkular
ekonomin?

I IED-konsultationen finns forslag om att reglera, i bindande varden, mangden priméra och
sekundara ravaror for en anlaggning s som beskrivits ovan, men det finns ocksa forslag om
att faststalla BAT-AEL for hela vardekedjor. IED &r en lagstiftning som reglerar en enskild
anlaggning och det ar manga parametrar som verksamhetsutdvaren inte har radighet éver.

Olika processer kan hantera olika ravaror, och val av ravaror, energikallor och tillsatsvaror
optimeras utifran processeffektivitet, produktkvalitet och kostnadseffektivitet. Det innebar att
mixen av priméara och sekundéara ravaror kan variera med produktmix och tillgang. Till
exempel kan en "samre" ravara kompenseras av 6kad energianvandning for en viss produkt
medan andra produkter kan krava en valdigt specifik rdvarumix. Begransningar av ravaruval
skulle alltsa indirekt begransa foretagens produktutveckling da val av ravaror styrs av
process- och produktparametrar.

| BATC och i tillstdndet ska foretaget redogora for vilka produkter det ska tillverka,
insatsmaterial i brett avseende (ravaror, kemikalier, energi, vatten) och uppkomst av utslapp
och avfall. | Kapitel 3 har redan konsumtion av energi berorts i detalj. For ravaruanvandning
finns det en rad parametrar att ta hansyn till, och Bild 8 beskriver hur det ser ut uppstroms.

Bild 8. Schematisk dversikt av lagstiftning, marknad och annan kontext fér materialflode
uppstroms foér en IED-anlaggning.

Note: material flows are illustrated in orange, legal points in blue and market issues in yellow.
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Kalla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

| bade Bild 8 ovan och Bild 9 fér nedstroms materialflode nedan, utgar Wood fran att det gar
att "valja fritt" mellan primart, sekundart och avfall, och samtidigt finns det en ruta for tekniska
hinder — och en lank till BAT. Som tidigare férklarats kan en anlaggning vara utformad for det
ena eller det andra och att det da inte finns nagot val att gora. Bilderna ger en tydlig 6verblick
over hur komplex fragan ar. | bada bilderna framgar att det inte &r IED som ar den stora
flaskhalsen i systemet och att kraften pa att andra lagstiftningen (bla rutor) bor laggas pa
andra lagstiftningar an 1ED, sasom avfallslagstiftningen och tillampningen av giftfritt.

Bild 9. Schematisk dversikt av lagstiftning, marknad och annan kontext for materialflode
nedstroms for en IED-anléggning

Note: material flows are illustrated in orange, legal points in blue and market issues in yellow.
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Kalla: Wood, Deloitte & IEEP Wider environmental impacts of industry decarbonisation 2021.

6. Utveckla Sevilla men vanta med BREF-uppdateringar tills nya
IED beslutats

For att sakerstalla att kommande BREF bara innehaller BAT som ar BAT och inget annat
(sasom innovationer eller ny teknik) behover befintliga definitioner sakras och Sevilla-
processen starkas. Information om nya innovationer som tas fram i det féreslagna
Innovationsobservatoriet (10) ska skickas for bedémning till relevanta TWG for de olika
sektorer, dar den nya tekniken eventuellt kan vara tillamplig. Jernkontoret &@r dock helt emot
att det foreslagna 10 ska kunna trigga igang en revidering av en BREF (och darmed ocksa
en ny tillstandsprocess). En verksamhetsutévare behéver veta att tillstandet har laga kraft
och galler for en langre period for att vaga fatta nddvandiga investeringsbeslut. Arbetet med
kapitlet om ny teknik kan ocksa starkas i Sevilla och goras mer aktivt.

Det innevarande arbetsprogrammet, revideringsomgang ett, ska slutféras baserat pa
nuvarande lagstiftning. Det ar mycket viktigt att ingen revidering av nagon BREF i andra
omgangen pabdrjas innan revideringen av IED-lagstiftningen ar fardigférhandlad. For
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stalindustrin ar det sarskilt viktigt att FMP som under varen 2021 &r i sin slutfas
(fardigférhandlad i TWG i februari 2021 men annu inte skickad till Artikel 13-forumet foér
synpunkter) forblir en BATC som géller under nuvarande lagstiftning och inte "kastas" in i
den nya. Detta hande dessvarre for IS som vid den forsta revideringen (fran IPPC till IED)
precis hade haft slutmote for BREF, som pa den tiden var en guide som skulle galla som
underlag for provning. Kommissionen beslot att géra om denna guide till de forsta BAT-
slutsatserna nagonsin, det vill sdga guiden gick till lagstiftning med bindande utslappsvarden
som skulle uppfyllas pa fyra ar. Det finns mycket att sdga om detta, men som IPPCB sjalva
konstaterade vid ett Artikel 13-mote, tog det mycket extra tid att gdra (om) dokument och
IPPCB vill inte att detta ska upprepas. Jernkontoret ar eniga med IPPCB och anser inte att
den legala grunden ska forandras for pAgadende BREF-revideringar. De BREF-dokument
som ar under revidering i innevarande arbetsprogram bor slutféras som BREF-dokument
med tillstand baserade pa nuvarande IED.

Det finns ett trettiotal BREF-dokument och en tredjedel &r relevanta for stalindustrin, se Bild
10 nedan. Jarn och stal-BREF (1&S) inneholl de forsta BAT-slutsatserna som beslutades,
redan 2012. Bearbetnings-BREF (FMP) ar i slutfasen av uppdateringen och for de tvd BREF-
dokumenten fér ytbehandling av metaller och plaster (STM) och oorganiska
hogvolymkemikalier (LVIC) har arbetet &nnu inte inletts. Dessutom har IPPCB tillsammans
med Art 13-forumet fastslagit arbetsprogrammet fram till 2023 for att ocksa starta
revideringen av ICS och EFS.

Bild 10. Relevanta BREF-dokument for stalindustrin och var de befinner sig i
revideringsprocessen.
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Jernkontoret ser helst att alla stalrelevanta avsnitt i de olika sido-BREF-dokumenten lyfts in i
huvud-BREF-dokumenten IS och FMP, eller eventuellt i en gemensam stal-BREF — dels for
att oka effektiviteten, dels for att fragorna hanger ihop, vilket framgar av Bild 11. Om det finns
en direkt lank mellan processen i en BREF, till exempel koksverk i IS och sedan
nyttiggrandet av koksgasen, som regleras i LCP. Det finns ett BREF-dokument fér stora
forbranningsanlaggningar som ar optimerad just for detta. Ett anvandningsomrade for
industrins gaser ar den cirkulara ekonomin, men det ar inte optimalt designat som for en stor
forbranningsanlaggning. Avsnittet i LCP om stalindustrins gaser skulle darfor passa battre i
IS. Diskussionen om hur de olika aktiviteterna i Annex 1 ska arrangeras i olika BREF-
dokument och i vilken ordning de ska revideras bor diskuteras i Art 13-forumet nér
arbetsprogrammet for nasta revideringsomgang kommer upp pa dagordningen.

Bild 11. Relevanta BREF-dokument for stalindustrin och hur de kan slas ihop.
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7. Processen med revideringen av IED — undvik alltféor manga
palagor i IED

EU-kommissionen beslutade 2019 att utvardera Industriutsléappsdirektivet (IED) trots att inte
alla BREF-dokument var uppdaterade och/eller implementerade. Innan utvarderingen var
klar meddelade EU-kommissionen i december 2019, i tillvaxtstrategin Den europeiska gréna
given, att IED ska revideras sa att det fullt ut dverensstammer med politikomradena klimat,
energi och cirkular ekonomi. Kommissionen ska aven se dver vilka ytterligare sektorer som
direktivet ska omfatta. Jernkontoret stddjer EU-kommissionens grona giv eftersom den
kombinerar de olika dimensionerna av hallbar utveckling. For att underlatta omstallningen far
inte det nya IED gora processerna for att erhalla ett fornyat verksamhetstillstand for
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komplexa. | Bild 12 nedan illustrerar vad som ingar i dagens tillstdnd (gra cirkel) och vad som
foreslas ingar i nya IED (rod cirkel).

Bild 12. Dagens (gra cirkel) och morgondagens (rod cirkel) IED-tillstand
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Revisionen inleddes med tva konsultationer och kommer att paga fram till 2023, da
lagstiftningsforslaget frdn kommissionen forvantas komma i bérjan pa nasta ar och darefter
foljer forhandlingar i radet och parlamentet. Dessutom kommer kommissionen under 2021 att
genomfora intervjuer, halla fokusgruppsmaten och ta fram en eller ett par fallstudier, bland
annat om stalindustrin. Jernkontorets synpunkter pad EU-kommissionens 6ppna konsultation
(OPC) och pa den mer omfattande konsultationen, Targeted Stakeholder Survey (TSS), finns
har: https://www.jernkontoret.se/sv/publicerat/nytt-fran-jernkontoret/remissvar/2021/med-for-
manga-nya-palagor-riskeras-effektiviteten-i-ett-av-eus-viktigaste-direktiv/

| OPC ingér frAgor om bland annat direktivets omfattning och tillampning samt om det ar
tillrackligt i kombination med annan lagstiftning — eller om till exempel utslapp av
vaxthusgaser, mellanstora forbranningsanlaggningar, deponier och kemikalier ocksa bor inga
i direktivet, trots att dessa redan ar reglerade. Kommissionen vill ocksa utoka IED till att
omfatta flera nya sektorer och verksamheter. For stalindustrin finns ocksa ett krav att lyfta in
kallvalsning och traddragning i Annex 1. Eftersom dessa ingar som ett steg i FMP-
processerna ar det inte nddvandigt. Det finns ocksa mindre traddragare som inte ingar i IED
alls och det vore olyckligt om de blir IED-anlaggningar med allt det som tillkommer nér det
géaller krav, statusrapporter och tillsyn.

Ett "bredare" IED innebar inte heller sakert forbattringar fér miljon som helhet. Det finns stora
risker med att géra om IED till en "paraplylagstiftning” for allt, Med alla de 180 forslagen i
konsultationerna kan direktivets hittills pavisade stora effekter, med minskade utslapp till luft
och vatten, bli lagre. Direktivets huvudfokus bor fortsatt vara att reglera utslapp till luft, mark
och vatten fran stora industriprocesser. Direktivet bor inte reglera sadant som annan
lagstiftning, som exempelvis REACH, systemet for handel med utslappsratter (ETS) och
avfallslagstiftning redan reglerar. IED ar inte ratt verktyg for att utveckla nya innovationer for
fossilfri produktion eller den cirkulara ekonomin, men bidrar med kunskap om basta
tillgangliga tekniker och ska anvandas vid bedémning av deras paverkan pa miljon som
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helhet. Nar det finns nya framvéaxande tekniker (for att minska koldioxidutslapp) maste det
vara Sevilla-processen som beddma dessa tekniker i relation till de olika sektorerna och inte
0. Om IO ska beddma nar en BREF ska revideras (igen) blir osédkerheten alltfér stor om
tillstandets giltighet. Innovationer kan stodas pa manga andra satt an via IED. Om "allt" ska
ingd i IED riskerar det i forlangningen att gora redan langa tillstandsprocesser langre, mindre
forutsdgbara och darmed mindre rattssakra.

8. Preliminar tidsplan foér revideringen och planerade aktiviteter i
relation till detta

Konsultation: OPC dec 2020, TSS svar 9 april 2021. Jernkontoret svarade pa bada.
En fallstudie av svensk stalindustri (denna publikation) — lanseras i 11 juni.

Fallstudie stal** och cement gors under juni-juli av upphandlade konsultfirmor for
revideringen.

Eurofer Engage Webinar: Industrial Emissions Directive: How can it best support a
competitive and green transformation? Planeras till Q2/3

Diskussioner i 7 olika fokusgrupper och intervjuer under maj—juni 2021. Nagra teman
har identifierats — datum framgar om det ar kant vid publiceringen:

o Operator’s industrial transformation plan & related permit review @2035 21
juni, 14.00-16.00.

o Promoting innovation mechanisms and the role of the Innovation Observatory
(I0) 8 juni, 11.00-13.00. Eva Blixt representerar Eurofer.

o Operator's industrial transformation plan in relation to ferrous metal production
23 juni, 10.00-12.00

EU-kommissionens workshop om resultaten i konsultationerna 7 juli 2021 Eva Blixt
representerar Business Europe

E-PRTR - rapportering system i EU av utslapp 8 juli 2021.
Staff Working Document; september, 2021.

Kunskapsseminarium om IED — Fallstudie stal. Jernkontoret arrangerar seminarium
(webinar), september 2021

Konsekvensanalys klar: kvartal 3, 2021.

Konsekvensanalys och lagférslag till Regulatory Scrutiny Board, okt—nov, 2021.
Revidering efter RSB nov-dec, 2021.

Interservice Consultation: jan—feb. 2022

Forslag till Europaradet och Europaparlamentet; kvartal 1 2022

Forhandlingar i radet och parlamentet: 2022-2023.

Ny lagstiftning 2023 (eventuellt under det svenska ordférandeskapet?)

14 Denna ska ocksa goras pa europeisk niva. Foreliggande rapport ar helt fokuserad pa den svenska
stalindustrin for att synliggéra mojligheter och risker med nagra av forslagen fran KOM.
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Bilaga 1 Definitioner, paragrafer i IED, BREF och Sevilla-processen

Technology readiness levels (TRL) — Horizon 2020

Where a topic description refers to a TRL, the following definitions apply:

TRL 1 — basic principles observed

TRL 2 —technology concept formulated

TRL 3 — experimental proof of concept

TRL 4 — technology validated in lab

TRL 5 — technology validated in relevant environment (industrially relevant environment in
the case of key enabling technologies)

TRL 6 — technology demonstrated in relevant environment (industrially relevant environment
in the case of key enabling technologies)

TRL 7 — system prototype demonstration in operational environment

TRL 8 — system complete and qualified

TRL 9 — actual system proven in operational environment (competitive manufacturing in the
case of key enabling technologies; or in space)

Typically, many products go through the various stages of the TRL scale in their life
cycle. It is possible that iterations will be needed between various TRL levels, especially
during the development phase, although not limited to that. The TRL is perceived as an
effective way to indicate the development stage of a given technology or product. Since
the TRL scale is self-declared, it is important to remember that definitions of the various
stages are quite general. Transitions between them can be a bit elusive. Indeed, this
makes the process of assigning TRL to a given product not easy. Furthermore,
comparing TRL across disciplines may prove almost impossible.

Type of information needed to fill the chapter(s) on ‘techniques to consider for
the determination of BAT' and to derive useful conclusions on BAT

In order to determine BAT, all techniques to be considered in the BAT decision making will
be presented in the BREF according to a standard structure (agreed and used in the current
BREFs — the 10heading template). The second column gives more details on the specific
data which are needed from the TWG members in order to draft the chapter on "Techniques
to considered in the determination of BAT" and to derive useful BAT conclusions from it

Name of the type of . . 7
Y Important information to collect and to report’

information
e The description can include both prevention and control measures (in-process and end-of-
Description .
pipe)
Achieved

environmental benefits

The Reference Document on Economics and Cross-media Effects (ECM) is a document
Cross-media effects that should be taken into account with regard to cross-media aspects as far as there are
significant cross-media effects.
Emission data (see also Section 5.6.6):
® both the concentration and (specific) load of pollutant(s) (if available) or the data
needed to derive this information including monitoring methods used and reference
conditions.
For specific load data, the product referred to should be clearly defined
¢ the quantity of pollutant before and after the abatement system in order to determine
the abatement efficiency
¢ the Reference Document on General Principles of Monitoring (MON) is a document
that should be taken into account with respect to the expression of monitoring results
and how to deal with uncertainties. emission factors. direct measurements and
monitoring requirements
Consumption data:
* the type and amount of fuel, energy (heat, electricity). water and raw
materials/chemicals consumed/used by the technique

Operational data

28 (32)



Jernkontoret

Name of the type of . . 7
. . Important information to collect and to report
information
Waste:
* the types and quantities of waste generated and treatment/disposal methods and/or
techniques to prevent waste
Others:
* sensitivity and durability of the technique
* operation/control/maintenance issues
Applicability Examples: o . .
- information on retrofitting of parts of the installation.
* capital/investment. operating and maintenance costs including details on how these
costs/savings have been calculated/estimated
* possible savings (including payback time), including details on how these
costs/savings have been calculated/estimated.
* cost data will preferably be given in euros (EUR)
(If a conversion is made from another currency. the data in the original currency and
Econmomics the year when the data were_collected will be indicated. This is important as
conversion rates vary over time)
* price/cost of equipment or service will be accompanied with the year it was purchased
* information on the market for the sector to put costs of techniques into context
The Retference Document on Economics and Cross-media Effects (ECM) and the
Reference Document on the General Principles of Monitoring (MON) should be taken into
account with regard to economic aspects and monitoring costs, respectively.
Examples:
Driving force for * information on type/quality of receiving waters (e.g. temperature, salinity)
implementation * information on environmental quality standards
¢ information on the increase of production or productivity
Example plants
Reference literature

Emerging techniques

Art 3.14 definition

means a novel technique for an industrial activity that, if commercially developed, could
provide either a higher general level of protection of the environment or at least the same
level of protection of the environment and higher cost savings than existing best available
techniques.

Oversatt till ny teknik (borde andras till framvaxande teknik for att ge ratt intryck.)

ny teknik: en ny teknik for en industriell verksamhet som, om den utvecklas kommersiellt,
skulle kunna medféra antingen en hogre generell miljoskyddsniva eller atminstone samma
miljoskyddsniva och storre kostnadsbesparing an befintlig basta tillgangliga teknik

Emerging technologies are innovative technologies that have been recently developed, are
under development or will be developed within the next few years. Disruptive technologies,
however, are innovations that drastically change the way organizations and industries
function.

Guiden for BREF: Chapter on Emerging Techniques

This chapter will identify any novel pollution prevention and control technigues that are
reported to be under development and may provide future cost or environmental benefits.
Information will include the potential efficiency of the technique, a preliminary cost estimate,
and an indication of the timescale before the techniques might be commercially “available®.
This section can also include techniques to address environmental issues that have only
recently gained interest in relation to the sector at hand. Established techniques in other
sectors that are emerging in practice within the sector and which are not considered to be
BAT will be included in this chapter.
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BAT Art 3 och Annex Il

Artikel 3.10 Definitionen IED (b&sta tillgangliga teknik)

Det mest effektiva och mest avancerade stadium vad géller utvecklingen av verksamheten
och tillverkningsmetoderna som anger en given tekniks praktiska lamplighet for att utgéra
grunden for gransvarden for utslapp och andra tillstandsvillkor och som har till syfte att hindra
och, nar detta inte ar majligt, minska utslapp och paverkan pa miljén som helhet.

a) teknik: bade den teknik som anvands och det satt pa vilket anlaggningen utformas,
uppfors, underhalls, drivs och avvecklas,

b) tillganglig: att tekniken ska ha utvecklats i sadan utstrackning att den kan tillampas inom
den berdrda industribranschen pé ett ekonomiskt och tekniskt genomforbart séatt och med
beaktande av kostnader och nytta, oavsett om tekniken tillampas eller produceras inom den
berérda medlemsstaten, forutsatt att den berérda verksamhetsutévaren pa rimliga villkor kan
fa tillgang till den

c) basta: den teknik som ar mest effektiv for att uppna en hog allméan skyddsniva for miljon
som helhet

Annex 3 Kriterier for faststéllande av basta tillgangliga teknik

(om BATC inte anvéands, 14.5.a)

1. Anvandning av avfallssnal teknik

2. Anvandning av amnen som ar mindre farliga

3. Framjande av atervinning och materialatervinning av utslappta &mnen som anvands i
processen och, i férekommande fall, av avfall

4. Jamforbara processer, utrustning eller driftssatt som med framgang har provats ut i
industriell skala

5. Tekniska framsteg och utvecklingen av vetenskapliga kunskaper

6. Beskaffenhet, effekt och mangd av berdrda utslapp

7. Datum for nya eller befintliga anlaggningars igangsattning

8. Erforderlig tid for att installera basta tillgangliga teknik

9. Forbrukningen och arten av ravaror (inklusive vatten) som anvands i processen och
energieffektivitet

10. Behovet att forebygga eller minimera den samlade miljopaverkan som utslappen innebar
och riskerna for miljén

11. Behovet att forebygga olyckor och att minska deras miljokonsekvenser

12. Information som offentliggérs av offentliga internationella organisationer

Kapitel i BREF

En BREF innehaller i allménhet foljande:
e Forord
e Tillampningsomrade
e Kapitel: Allman information om den berérda sektorn
o Kapitel: Tillampade processer och tekniker
e Kapitel: Nuvarande utslapps- och forbrukningsnivaer
o Kapitel: Tekniker att beakta vid faststallandet av BAT
o Kapitel: BAT-slutsatser - BATC
o Kapitel: Ny teknik
¢ Slutkommentarer och rekommendationer for framtida arbete
o Referenser
o Ordlista dver termer och forkortningar
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Sevilla-processen

®

pabdrjas

Kommissionen

i Teknisk arbetsgrupp ! beslutar om
i (TWG) aktiveras och ) . ! Avslutande méte i BAT-slutsatser
pabdrjar revideringen Datainsamling E T;//sG clafiie enligt Art. 75
i

Kick-Off Utkast av
mote for BREF-dokument
TWG skickas till TWG

Slutligt utkast av
BREF-dokument
med BAT-slutsatser

for kommentarer behandlas i [ED:s
— synpunkter Art. 13 forum
fran arbetsgrupp

inhamtas

©

Kalla: Bild frin Naturvardsverkets webbplats.

Arbetsprogrammet och pagaende revideringar av BREF

Manufacture of Glass

Iron & Steel

Cemwent, Line and Magnesium Dixk
Tanning of hides and skins

Chlor-Alkali
Pulp & Paper

Refining of oil & gas
Wood based panels
Comimion waste water and gas treatment in chemicals
NHon-ferrous metals

Intensive rearing of poultry and pigs
Large combustion plants

Large volunwe aorganic cheniicals
Waste treatment

Food, drink & milk

Waste incineration

Surface treatment with solvents BATC pub| ished in December 2020

Ferrous metal processing

Textiles

Waste gases from chemical sector
Slaughterhouses
Smitheries and Foundries

Ceramics

Surface treatment of metals
Large volume inorganic chemicals

Reminder - BAT conclusions status

1005 1008 2007 00B 2008 010 100l 201 1000 2004 1028 2006 1017 MOdE M1% 2020 DIl 2041 HIF 24 202 M08

Mote: all faded bars after 2021 are merely illustrative

Kalla: Bild fran en presentation fran kommissionen

Sevilla-processen
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Bilaga 2 Targeted Stakeholder Survey (TSS) — alla fragor

Some background to potential revisions to the IED was prepared for the Targeted
Stakeholder Survey (now closed) and is available here.

Om lanken blivit inaktiv finns filen pa Jernkontorets web.
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https://eur02.safelinks.protection.outlook.com/?url=https%3A%2F%2Furldefense.com%2Fv3%2F__https%3A%2Feur03.safelinks.protection.outlook.com%2F%3Furl%3Dhttps*3A*2F*2Furldefense.com*2Fv3*2F__https*3A*2Fd1v9sz08rbysvx.cloudfront.net*2Fee*2Fmedia*2Fassets*2Fied-ia_tss_20210208_pdf_blue-text-final.pdf__*3B!!DOxrgLBm!V1hLdN6MgbV8Q46N3hNeE_ps9OYW7D1jrbEMpdJvS9EHGXpubWzj1YDydDasxFbcDAiwHbN6Ga_Y5Q*24%26data%3D04*7C01*7CJames.Tweed*40ricardo.com*7Caa1d25fcffd64843cdcc08d9201e9953*7C0b6675bca0cc4acf954f092a57ea13ea*7C0*7C1*7C637576138058459567*7CUnknown*7CTWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0*3D*7C1000%26sdata%3D8lT7wPvdRnHx*2FwFo0tHwFgQsHID5Uf5QszDbCfVXyMQ*3D%26reserved%3D0__%3BJSUlJSUlJSUlJSUlJSUlJSUlJSUlJSUlJSUl!!DOxrgLBm!VVWcJQqTjYfA0n2gG9Q3jA261IyEnsWGBkGAFHTU-GzOQ5GrJh0nqeALWeVT2L8QMzR9RZoeXRRfZQ%24&data=04%7C01%7Ceva.blixt%40jernkontoret.se%7Cc9505d7391584cb67cdd08d924399151%7C1d019c94da7b49c2bf935ee1bb4b6882%7C0%7C0%7C637580652634772062%7CUnknown%7CTWFpbGZsb3d8eyJWIjoiMC4wLjAwMDAiLCJQIjoiV2luMzIiLCJBTiI6Ik1haWwiLCJXVCI6Mn0%3D%7C1000&sdata=uTH8UEqnI7610SStx6PZSHM1pF86B1zJNJJKecfiNtw%3D&reserved=0




Den svenska jarn- och stalindustrins branschorganisation

Jernkontoret grundades 1747 och ags sedan dess av de svenska jarn- och
stalforetagen. Jernkontoret foretrader jarn- och stalindustrin i fragor som
berdr handelspolitik, forskning och utbildning, standardisering, energi och
miljé samt transportfragor. Jernkontoret leder den gemensamma nordiska
stalforskningen. Dessutom utarbetar Jernkontoret branschstatistik och
bedriver bergshistorisk forskning.

Jernkontoret

Den svenska stalindustrins
branschorganisation
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