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Jernkontoret har sedan 1747 varit den
svenska stalindustrins branschorganisa-
tion. Jernkontorets forsta reglemente stad-
fastes 1747 av kung Fredrik I. Darmed blev
Jernkontoret Sveriges och en av Europas
dldsta ndringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle Jernkontoret
dels arbeta for skiliga priser pa jarn och
dels underlétta jarnhandelns finansiering.
Formellt kan Jernkontoret géra ansprak
pa att vara landets dldsta bank nist efter
Riksbanken. Redan frn borjan inledde
Jernkontoret radgivning och forskning pa
det tekniska omradet. Samtliga svenska
jarnverk blev deldgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion dr ett offent-
ligrattsligt organ med privat deldgarskap,
ej bundet till personer eller foretag utan
direkt till varje jarnbruk. Aven om driften
laggs ner upphor inte deldgarskapet, men
det kan da verlatas till ett annat bruk som
bedriver jarnhantering.

Jernkontorets deldgare utdvar sitt infly-
tande genom Brukssocieteten. Den mot-
svarar bolagsstimman i ett aktiebolag.

Brukssocieteten utser tolv till arton perso-
ner till fullméktige, vilka utgdr Jernkon-
torets styrelse. Bland dessa utser Bruks-
societeten dven fullmdktiges ordfoérande.

Jernkontoret agerar som ett organ for
samarbete med statsforvaltningen i fragor
av betydelse for den svenska stalindu-
strin. Arbetet stracker sig over stora flt:
utbildning, handelspolitik, forskning och
utveckling, standardisering, energi och
miljo samt skatter och avgifter.

Jernkontoret leder och bedriver omfat-
tande teknisk forskning —sedan 1969 med
deltagande av samtliga stalforetag i Nor-
den. Jernkontoret samarbetar inom EU i
ménga forskningsprojekt for stélindu-
strin. Dessutom utarbetar Jernkontoret
branschstatistik och bedriver bergshisto-
risk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbets-
uppgifter som avser Sveriges deltagande
i internationella samarbetsorgan pa stél-
omradet, sdsom International Iron and
Steel Institute (IISI) och Eurofer, det euro-
peiska jirn- och stalindustriférbundet.

Ar 2003 var 183 bruk delaktiga i Jernkontoret. Av dessa erlade 86 bruk Jernkontorsdalern och innehar darmed

rostratt vid Brukssocietetens sammankomst. Jernkontorsdalern, som sedan Jernkontorets bildande oférandrat

utgar med tva och ett halvt 6re for varje introducerat centner (1 centner = 42,5 kg), gav 2003 totalt 31.222 kronor.

Summan av det fullt introducerade smidet var vid utgangen av 2003 oférandrat 1.742.993 centner och av introdu-

cerat gammalt amnessmide ofdrandrat 12.456 centner. Introduktionsavgiften enligt Jernkontorets reglemente

var 2003 168:76 kronor per centner introducerat smide och 126:57 kronor per centner gammalt Amnessmide. Pa

20 orter bedrivs verksamhet som direkt kan hanféras till stalindustri.
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Tillvaxt med forhinder

Stalindustrin vixer. Aven 2003 blev ett
bra ar och exporten 6kade fran 36 till 38
miljarder kronor. Fortsatt tillvixt hotas
dock av ett system for handel med ut-
sléppsritter for vixthusgaser.

EU-parlamentet och radet har antagit
ett direktiv som innebdr att ett antal sekto-
rer, bland annat stdlbranschen, ska arbeta
for att minska sina koldioxidutslépp ge-
nom ett system for handel med utslapps-
rétter.

Vid tillverkning av stal baserad pa malm
erfordras kol som reduktionsmedel. Vid
tillverkning av ett kilo staldmne sldpper
stalverket ut cirka 1,7 kilo koldioxid.

Stalindustrin dr ddrmed en av de storre
utsldppskallorna och svarar for ungefar
tio procent av Sveriges samlade kol-
dioxidutslapp.

Direktivet om handel med utslédpps-
ritter beslutades av Europaparlamentet
och radet hosten 2003. Det ér nu aktuellt
med lagstiftning i Sverige. Stalindustrin
kommer att tilldelas ett antal utslapps-
ritter som ger den ritt att sldppa ut en
viss mingd koldioxid. Overskrids denna
mingd maéste foretaget kopa utslapps-
ratter pd marknaden, vilket innebér att
kostnaden stiger for att producera mer dn
den volym som fritt tilldelade utslapps-
ritter ger. Det blir naturligtvis dyrare att
producera stal 6ver denna ”grans”.

Det kan bli sa dyrt att det blir olonsamt
att producera. Framfor allt blir det svéart
eller omojligt att rdkna hem fortsatta in-
vesteringar for 6kad produktion. P4 detta
sdtt riskeras tillvixten i den malmbase-
rade stélindustrin.

Jernkontoret och stalindustrin har ge-
nomfort omfattande lobby- och informa-
tionsinsatser for att visa pa de olyckliga
konsekvenserna av direktivet. Jernkonto-
ret har ocksa presenterat ett eget forslag
for EUs institutioner och den svenska
regeringen som gor det mdjligt att forena
handeln med utsléppsritter, tillvdxt och
minskad miljopaverkan.

Forslaget gar i korthet ut pa att alla stél-

foretag i Europa far en tilldelning per
producerad enhet, som dr baserad pé det
genomsnittliga utsldppet for alla stdlverk
inom Europa. Detta medfor att foretag med
sma utsldpp kommer att f3 ett dverskott av
utsldppsritter och kan vixa, alternativt
silja dessa pa marknaden, medan foretag
med stora utsldpp per producerad enhet
féar ett underskott och maste kopa utslépps-
ritter pd marknaden.

Det kommer att leda till att effektiva
foretag 1 Europa kommer att expandera
och mindre effektiva foretag kommer att
rationalisera eller minska sin produktion.
Déarmed uppfylls intentionerna i direkti-
vet om minskad klimatpaverkan, kost-
nadseffektivitet och konkurrensneutra-
litet. Ett sddant system dr omojligt att fa
infort i hela EU under den forsta handels-
perioden 2005-2007, men vi arbetar redan
nu for att fa det infort till ndsta handels-
period 2008-2012.

For elektrostalverken blir effekten
framst dkade elpriser. Det kan ge en be-
sviarande kostnadsnackdel fér Europas
stalindustri jamfort med dvriga védrlden.

Globalt praglas stalmarknaden av den
enorma tillvéxten som sker i Kina. Enbart
stélférbrukningen i Kina under 2003
6kade med 47 miljoner ton, vilket mot-
svarar nio ganger den samlade svenska

stalproduktionen. Kinas stalproduktion
uppgick till 220 miljoner ton, en 6kning
med 21 procent, och tillvixten visar inga
tecken pé att minska.

Stalefterfrdgan vixer inte bara i Kina,
utan i hela virlden. Tillvixten ar allra
storst i utvecklingslanderna, dér det sker
en mycket snabb utbyggnad av infra-
strukturen.

Tillvdxten har skapat storre efterfra-
gan pd insatsvaror som malm, kol, lege-
ringsdmnen och skrot. Aven transporter
av bulkvaror har blivit dyrare. Allt detta
préglade slutet pa 2003 och kommer med
stor sannolikhet att prigla hela 2004.

Stalet behdvs. Det dr virldens mest
anvénda konstruktionsmaterial. Det stél
som tillverkas i Sverige medfér mindre
utslépp av koldioxid &n i varje annat land.
Den svenska stdlindustrin dr synnerligen
koldioxideffektiv. Det innebér att varje
begransning av svensk stélproduktion
kommer att leda till 6kade utslépp av kol-
dioxid nagon annanstans.

Politikerna bor dérfor se till huvudma-
let, ndmligen minskade koldioxidutslépp
ivérlden, och dérfor utforma handelssys-
temen s att de mdjliggdr fortsatt konkur-
renskraftig stdlproduktion i Sverige.

Hdkan Murby, VD for Jernkontoret
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Handelspolitik

Betraktat ur ett handelspolitiskt perspek-
tiv blev 2003 i likhet med fjoléret ett hin-
delserikt &r for stdlindustrin. Tillamp-
ningen av skyddstullarna i USA gick in
pé sitt andra ar, den 20 mars, vilket inne-
bar en viss sdnkning av tullnivlerna frén
8-30 % till 7-24 % beroende pa produkt.
Dessutom beviljades ytterliggare 295
produkter undantag fran skyddstullarna,
varav knappt 20 var svenska. Aven om
antalet undantag i denna omgang for
svensk del far betraktas som forhallan-
devis stort, sa var det ekonomiska vardet
begrinsat. Dessutom var undantagen for
de svenska produkterna ojamnt férdelade
mellan foretagen.

Den panel inom Virlsdshandelsorga-
nisationen (WTO) som tillsattes i mars
forra aret, pa begiran av EU och sju andra
lander for att prova skyddstullarnas for-
enlighet med WTOs avtal om skyddsat-
gérder, avlaimnade sin rapport den 11 juli.
I denna konstaterades att USAs atgirder
var oforenliga med avtalet bl a eftersom
importen inte dkat pa det sitt som krivs
och inte heller ndgot orsakssamband fore-
lag mellan 6kad import och skada for in-
dustrin. Det faktum att bl a Kanada och
Mexiko undantagits fullt ut fran skydds-
atgirderna ansags inte heller forenligt
med avtalet. Efter det att USA &ver-
klagat panelbeslutet fastslog overprov-
ningsorganet i WTO den 10 november i
likhet med det tidigare beslutet att
USAs importrestriktioner pa stil var ofor-

enliga med bestimmelserna inom WTO.

EU som hela tiden ansett att USAs
importrestriktioner varit oférenliga med
bestimmelserna inom WTO, antog den
13 juni en férordning om motatgérder pa
grund av att USA inte ldmnat s k kom-
pensation. EUs motétgirder innebar att
tillaggstullar (8-30 %) skulle 1dggas pa
import av en rad olika produkter frn
USA med ett exportvirde pa cirka 1,9
miljarder euro. Motatgidrderna skulle
trida ikraft med automatik fem dagar ef-
ter det att WTO forklarat USAs import-
restriktioner oférenliga med avtalet om
skyddsétgirder. Aven Japan var beredd
att vidta motatgarder mot USA.

Pressen blev stor pd USA som riske-
rade att drabbas av stora motétgérder och
den 4 december beslutade president Bush
att med omedelbar verkan (fran den 5
december 2003) avveckla de import-
restriktioner pa stil som infordes den 5
mars 2002. Enligt presidentens beslut
kommer dock stalimporten till USA att
overvakas framdver genom ett system
med licenser.

Beslutet innebar att USA kunde und-
vika de motatgdrder som EU annars
skulle ha infort med automatik den 15
december 2003. Som en direkt foljd av
beslutet i USA avvecklade EU omedel-
bart sdvdl sina motéatgirder som de
skyddsatgirder, som infordes for att
skydda EU-marknaden mot en eventuell
importflod pa grund av USAs inférande

av skyddstullar. Kina foljde EUs exem-
pel och avvecklade sina skyddsétgérder
den 26 december. Stélbranschen véilkom-
nade USAs beslut om att avveckla tul-
larna, men betonade att det var viktigt att
de avvecklade tullarna inte ersétts av an-
dra importrestriktioner, exempelvis anti-
dumpningstullar som far motsvarande
effekt pa handeln.

Inom OECD har arbetet fortsatt med
att ta fram ett internationellt avtal om
forbud mot subventioner till stalindustrin.
Den s k Disciplines Study Group som
arbetar pa mandat frain OECDs High
Level Group har tréffats vid flera tillfal-
len under aret. Nagot genombrott i for-
handlingarna har dock inte kunnat kon-
stateras. Det finns fortfarande problem
med oenighet om framforallt mojligheten
till undantag for FoU- och miljostod som
drivs av EU. En annan viktig friga ir
sdrbehandlingen av u-ldnderna och defi-
nitionen av ett u-land. Aven om stil-
industrin stoder ett avtal om forbud mot
subventioner s& finns det inom Eurofer
en oro for att avtalet ska bli urvattnat och
tandlost.

Infér WTO-rundans halvtidsméte i
Cancun i september fanns det planer pa
att flytta diskussionerna om ett forbud mot
stalsubventioner fran OECD till WTO.
Dessa kommer dock att fortsdtta inom
OECD ytterligare en tid, vilket &r bra
eftersom forhandlingarna inom WTO har
stannat av och brottas med stora problem.
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Stalmarknaden

I vérlden dkade den samlade efterfrdgan
pa stdl med drygt 7 % under éret jAmfort
med 2002. Skilet till 6kningen beror i allt
visentligt pa den starka efterfrigan i
Asien. Det dr i synnerhet Kina som sva-
rar for denna och landet representerade
ndrmare 80 % av den samlade dkningen
av efterfragan i vérlden. I Japan och Syd-
korea okade stélefterfrigan med 3 respek-
tive 5 %. I 6vriga virlden 6kade efterfra-
gan marginellt med drygt 1 %.

Trots en expansiv ekonomisk politik i
USA sa minskade tillforseln av stal till
den amerikanska marknaden med knappt
2 %. Den hart kritiserade stdlimporten
fick ta den stora ’smaillen” med en minsk-
ning om 24 % och inkluderas dven dm-
nen var minskningen narmare 30 %. Stal-
verken 1 USA o6kade ddremot sina leve-
ranser med 6 %. Den del av leveranserna
som gick till exportmarknaden &kade
med hela 40 % till 7,5 miljoner ton, en
niva som USA tidigare aldrig uppnatt.

Under det forsta halvaret 2003 var efter-
frdgan pd stdl i EU i stort sett ofordndrad
jamfort med samma period forra aret.
Efterfragan forbattrades dock nagot under
det andra halvaret. Trots denna forbétt-
ring 6kade efterfragan riknat pa hela éaret
endast marginellt, cirka 1 %, figur 1.

Den prisuppgang som noterades for vissa
platta och langa produkter under forra aret
efter det att USA infért importrestriktioner
pa stél har bromsats under &ret, figur 2.

Produktionsutveckling

Virldsproduktionen av réstél 6kade 2003
med ndrmare 7 % till 964 miljoner ton. Det
var femte rekordaret i f6ljd. Bakom den

kraftiga 6kningen ligger den fortsatt star-
ka expansionen i Kina, figur 3. Kina beh6-
ver for sin ekonomiska utveckling stora
méngder stal och for att tillgodose beho-
ven byggs den kinesiska stalindustrin ut
i rasande takt. I fjol 6kade Kina sin stal-
produktion med 21 % till 220 miljoner ton,
figur 5. Trots den stora produktionen be-
hovde Kina importera ndrmare 40 miljo-
ner ton, vilket innebdr att Kina numera
dven ar virldens storsta stalimportdr.

Virldens nést storsta stdlnation, Japan,
producerade drygt 110 miljoner ton. Det
ar den hogsta nivan sedan 1980. Sydkorea
6kade med 2 % till 46 miljoner ton och
Indien med hela 10 % till 32 miljoner ton.

EU-ldnderna producerade 160 miljo-
ner ton vilket var marginellt hogre &n de
tvd tidigare dren. I sex EU-ldnder dkade
produktionen med Finland i topp med
19 %. 1 Storbritannien &kade produk-
tionen med 12 % efter fem ér av nedgéng.
1 Tyskland, och dven i Sverige, minskade
produktionen marginellt.

I gruppen 6vriga Europa dr Turkiet den
ledande stalproducenten. Turkiet produce-
rade i fjol 18 miljoner ton, en 6kning med
11 %. Bland de nytillkommande EU-14n-
derna har flera en lang tradition som stal-
producenter av vilka Polen och Tjeckien
ar de tva storsta med en produktion om 9
respektive 7 miljoner ton stal i fjol.

I Ryssland 6kade produktionen med
5 % till 63 miljoner ton och i Ukraina
med drygt 8 % till 37 miljoner ton. Dessa
tvd nationer jimte Japan var de vérlds-
ledande stélexportdrerna.

I USA minskade rastalsproduktionen
med drygt 1 % till totalt 90 miljoner ton.
Som nédmnts ovan dkade samtidigt leve-
ranserna av valsade produkter. Forkla-
ringen bor vara att lagren av dmnen och
valsade produkter minskade eftersom
dgmnesimporten ocksé sjonk, med drygt
4 miljoner ton.

Brasilien, Sydamerikas stdldominant,
producerade i fjol 31 miljoner ton, en
okning med 5 %. I Venezuela, med sina

Sverige 2002 2003 %
Rastal, kton
Produktion 5753 5707 -0,8
darav
Olegerat 2 847 2 596 -8,8
Rostfritt 819 718 -12,4
Ovrigt legerat 2 055 2 364 +15,0
Stal for gjutgods 33 29 -11,5
Handelsfardigt stal, kton (exkl gét och @mnen)
Jarnverkens leveranser 4 885 4938 +1,1
Export 4234 4185 -1,2
Import (exkl legerade varmvalsade coils) 2 592 2781 +73
Bruttotillforsel till svenska marknaden 3242 3534 +9,0
Handelsfardigt stal, MSEK (inkl g6t och @mnen)
Export 36 872 38 042 +3,2
Import 20 092 22 665 +12,8
Antal anstéllda 18 830 18 600 -1,2
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stora inrikespolitiska problem, sjonk pro-
duktionen med 12 %.

Rostfritt stal

Virldsproduktionen av rostfritt stal note-
rade aterigen en ny rekordniva, 23 miljo-
ner ton, efter en tillvaxt pa 10 %, figur 6.
Japan, som ir viérldens storsta producent,
okade sin produktion med 7 % till 4,1
miljoner ton, figur 7. Vérldstvaan, USA,
lag kvar pa samma tonnage som éret dess-
forinnan, dvs 2,2 miljoner ton. Kina pro-
ducerade 1998 cirka 250 tusen ton, men
har sedan dess sjufaldigat produktionen
och redovisade for i fjol 1,75 miljoner
ton. Aven Sydkorea och Taiwan har fort-

Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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satt att satsa pa rostfritt och producerade
i fjol 2,0 respektive 1,5 miljoner ton.

I tio-i-topplistan for rostfritt stil har
Sverige alltid funnits med sedan rostfritt
stal, for cirka 80 &r sedan, bérjade pro-
duceras kommersiellt. T fjol f6ll den
svenska produktionen med 12 % och det
producerade tonnaget, 718 tusen ton,
rickte bara till en trettonde plats. I stél-
let klev Finland in pa listan for forsta
géngen genom att 6ka sin produktion med
nidrmare 65 % till drygt 1 miljon ton.

Sverige
De svenska verken 6kade sina leveranser
av handelsfardigt stal (exkl &mnen) med
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1 % till drygt 4,9 miljoner ton. Av dessa
leveranser har 4,2 miljoner ton ha gatt till
exportmarknaden. Det totala virdet av
stalexporten — handelsfardigt stal inkl
dmnen — uppgick till 38 miljarder kro-
nor, figur 9, férdelat med 18 miljarder
pé rostfritt stal, 11 for annat legerat stal
och 9 for olegerat stal. Legerat stal sva-
rade séledes for tre fjardedelar av export-
vérdet.

Den svenska stélindustrins roll som
producent av kvalificerade och speciali-
serade stal har ddrmed ytterligare befésts.
Virdet av stilimporten var 23 miljarder
kronor.
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Investeringar och strukturutveckling

Under éaret investerade den svenska stal-
industrin 2,74 miljarder kronor. Av detta
belopp utgjorde maskininvesteringarna
2,44 miljarder kronor och byggnadsinves-
teringarna 0,3 miljarder kronor.

SSAB Tunnplat

Moderniseringen av koksverket i Luled
dr klar. De 54 ugnarna i koksbatteriet
renoverades till en kostnad av drygt 300
miljoner kronor. Produktionen har pagétt
kontinuerligt trots det omfattande reno-
veringsarbetet.

Under aret beslutades om ett omfat-
tande investeringsprogram i det mer dn
30 ar gamla tandemverket i Borldnge.
Moderniseringen stracker sig 6ver en tre-
arsperiod och kostar omkring 200 miljo-
ner kronor. En ny hydraulikpumpstation
tillsammans med nytt el- och reglersys-
tem ska ge forbéttrade tjocklekstoleranser
och gora kallvalsverket mer konkurrens-
kraftigt.

Efterfragan pa formatklippt hoghall-
fast stél okar alltmer och dérfor investe-
rade foretaget 1 tvd nya klippstrickor i
Borldnge, till en total kostnad om cirka
200 miljoner kronor. De nya klippstrack-
orna med tillhdrande helautomatisk em-
ballering ar i drift.

En ny produktserie av varmvalsat och
kallvalsat stal med skottskyddande egen-
skaper introducerades — Domex och
Docol Protect. Domex Protect tillverkas
itjocklekarna 3—6 mm och Docol Protect
ir tunnare, 0,5-2 mm. De kan anvéndas i
béde civila och militdra applikationer.

SSAB Oxelosund

SSAB Oxelosund 6ppnade under éret nya
séljbolag i Brasilien, Indonesien och
Malaysia. Tva nya kontor har dppnats i
Kina och organisationen har expanderat
i ytterligare négra lander. Genom dessa
sdljs HARDOX och WELDOX med egen
personal i narmare 40 ldnder.

Slitstédlsortimentet utokades med
HARDOX HiTuf som ir ett slitstal i
tjocklekar 40—120 mm och utvecklat for
riktigt ”tuff” anviandning.

Under aret har produktprogrammet
ytterligare utvidgats genom introduk-
tionen av det hoghallfasta konstruktions-
stdlet WX 800 med en strickgrins av
800 MPa. WELDOX produktprogram
omfattar nu seghdrdade konstruktions-

stal med hallfasthet upp till 1100 MPa.

Den storsta av de tvd masugnarna,
masugn 4, genomgick en delomstillning
for 50 miljoner kronor. Vid omstéllningen
moderniserades dven ugnens blasmaskin
vilket innebér att ugnen efter omstill-
ningen har kapacitet att producera mer
dn 1 miljon ton rdjérn per ar.

Uddeholm Tooling

Tvéa ugnar for virmebehandling av grovt
smide installerades och driftsattes under
aret. En av stilverkets tapptraverser ge-
nomgick en omfattande renovering.

For att ytterligare forstirka resurserna
for utveckling av nya verktygsstal anskaf-
fades ett sé kallat transmission elektron
mikroskop. Det anvinds for studier och

Superior Trailer Works, delade forstapriset i Swedish Steel Prize, med sitt nya lastbilsflak, som ger
béttre transportekonomi och lagre miljopaverkan.
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optimering av karbider i stél; karbider i
storlek ner till ndgon miljondels milli-
meter (nanometer).

Under éret infordes ett nytt verksam-
hetssystem omfattande bade kvalitet och
milj6. Samtidigt dvergick foretaget till det
nya certifieringsystemet ISO9001:2000.

Outokumpu Stainless

AvestaPolarit bytte strax efter arsskiftet
2004 namn till Outokumpu Stainless,
som &r ett av den finska Outokumpukon-
cernens tre affairsomraden. Med sitt rost-
fria stél tillhér Outokumpu en av de fyra
storsta producenterna i vérlden.

Anlédggningen i Avesta kvalitetscertifi-
erades enligt ISO9001 och miljélednings-
certifierades enligt ISO14001. Outokum-
pus godstransporter i Sverige uppfyller
Svenska Naturskyddsforeningens krite-
rier f6r Bra Milj6val och Avesta tilldela-
des under hosten Green Cargos “Bra
Miljovalsintyg” for 2003.

Den tredriga investeringen i ombygg-
naden av glodbetningslinjen vid bred-
bandverket i Avesta avslutades under éret.
Kapaciteten fordubblas dirmed till 150
ton i timmen. Hela investeringen om 300
miljoner kronor innebir en linjekapacitet
om 330.000 ton rostfri plat per ar.

Koncernen forvérvade under slutet av
2002 Thyssen Krupp Nirostas (TKN) pro-
duktion av kvartoplét och denna verksam-
het flyttades till Degerfors i borjan av 2003.
Medan investeringarna pagick, for att oka
kapaciteten i &mnesvalsverket i Deger-
fors, kdpte bolaget viss produktionskapa-
citet av TKN. Degerfors fortstter att lata
tillverka vissa volymer i Tyskland. Det ror
sig fraimst om plét i det tunnare registret
och stélsorter som tidigare producerats dér.

Genom ovanndmnda forvirv si har
produktprogrammet utdkats ytterligare
inom viarmebestiandiga stdl. Dessutom
har flera specialstél tillkommit inom t.ex.
applikationer som upparbetning/forva-
ring av utbrint kdrnbrénsle (Radionox)
och plét for U-batar (Amanox). Samti-
digt pagar diskussioner for flera affirer
inom konstruktioner, dir t ex brobyggen
Oppnar nya mojligheter.

Stalverket med strdnggjutningen i
Degerfors lades ned i september.

Ovako Steel

Satsningarna under éret inriktades pa att
i Hofors och Héllefors 6ka virmebehand-

lingskapaciteten, dppna flaskhalsar i pro-
duktionen och inféra nya och bittre prov-
ningsutrustningar vid kontrollstationerna.

Ovako Steel certifierades enligt ISO
9001:2000.

Ovahyd 650 lanserades under éret; ett
nytt stal for tillverkning av krivande och
hogt padkinda hydraulikkomponenter.
Stalet har en stackgridns pa 650 MPa och
en slagseghet ned till 40° C.

Erasteel Kloster

Efter néra tvéa ars forberedelser och till
en kostnad av knappt 30 miljoner kronor
sd har en ny filteranldggning vuxit fram i
Soderfors. Anldggningen motsvarar bésta
tillgéngliga teknik som finns for att min-
ska utslépp fran stélverket och forbéttra
den yttre miljén. Aven den inre miljon
har fétt renare luft och mindre rok samt
inomhustemperaturen har blivit reglerbar.

Bakgrunden till anldggningen &r en
miljddom som gav foretaget fornyat till-
stand att tillverka av snabbstél. I domen
ingar dven installation av recirkulerings-

system av vattnet i valsverket vid &mnes-
linjen, forbéttrat spolvattenutslidpp fran
gjutladehantering/pulverstal, ny méatpunkt
for kontroll av utslépp for huvudavlopp
samt begransning av bullerstérningar.

I tradvalsverket i Langshyttan finns 20
valspar placerade efter varandra, vilka i tva
etapper — under 2001 och 2003 — har fatt
nytt styrsystem installerat av ABB. Det tidi-
gare systemet var i stort behov av uppgra-
dering av data- och informationstekniken.
Aven regleringen med felséknings- och
forbittringsverktyg gar snabbare, vilket ger
en stabilare process. Hela projektet har to-
talt kostat strax under 30 miljoner kronor.

Hoéganas

En fraktionsanldggning for specialjdrn-
pulver med snéva siktspecifikationer togs
1 drift under aret i anslutning till befint-
ligt pulververk, som forsorjer anligg-
ningen i Hoganis med baspulver.

Tva nya glodgningsugnar kommer att
startas upp pa nyéret 2004. Dessa kom-
mer att utdka foretagets produktionskapa-

Varmebehandlingsugn vid Uddeholm Tooling i Hagfors.
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Koksverket vid SSAB Tunnplat i Lulea.

citet av de laglegerade pulverprodukter,
som har storst tillvaxttakt.

Ytterligare homogeniserings- och ut-
packningskapacitet av hogforadlade pro-
dukter har under aret tagits i bruk i Hoga-
nis distaloyverk.

I Brasilien tas for ndrvarande en ny
glodgnings- och blandningsanldggning i
drift. Den levererar sedan en tid bade
standardprodukter, som &dven tillverkas i
andra anldggningar inom Hoganis, savél
som specialprodukter for den sydameri-
kanska marknaden.

I USA kopte Hogands SCM Metal Pro-
ducts, som dr ledande tillverkare av rost-
fria pulver och andra specialprodukter i
Amerika. Darmed forstarker Hogands sin
position dven inom hoglegerade pulver,
som nu uppgér till dver 30 procent av
foretagets totala omséttning.

Boéhler-Uddeholm
Precision Strip

Det investeringsprogram som besluta-
des 2002 borjade realiseras under aret.
Under juli togs ett nytt mellanspéan-
ningsstéllverk (ABB AX1) i drift och
under november togs en vakuumindun-
stare i drift for effektivare rening av
skoljvatten fran bandborstningen. Inves-
teringsprogrammet som i forsta hand

syftar till en hojning av produktkvaliteten
kommer att slutforas under 2004.
Beslut togs om att infora miljolednings-
systemet ISO14000 med malet att certi-
fieras under 2004.
Det gamla foretagsnamnet Uddeholm
Strip Steel AB gick i graven vid rsskiftet.

Sandvik Materials
Technology

Fran att tidigare ha stringgjutit &mnen i
grovre dimensioner (265x365 mm och
265x265 mm), har en ombyggnad av
stranggjutningsmaskinen gjorts, sd att
dven billets i dimension 150x150 mm kan
gjutas. Investeringen medfor att storre
delen av traiddmnestonnaget till Fagersta
Stainless kan direktgjutas. Tidigare valsa-
des dmnena i gotvalsverket i Sandviken.

Under éret genomférdes en genomgri-
pande uppgradering av befintlig horison-
tell hardningslinje for band i tjocklek 0,5—
3,0 mm, vilket ger forbattrad produkt-
kvalitet och 6kad kapacitet.

GUSAB som uteslutande tillverkade
rostfri fjadertrad lades ned. Delar av utrust-
ningen flyttades till Sandviken. Utrust-
ning for vatdragning samt for tillverkning
av nickelbelagd trad flyttades till SMTs
traddenhet SESA i Barcelona.

For att oka kapaciteten och forkorta

Helautomatisk emballering vid SSAB Tunnplat i
Borlange.

ledtiderna vid tillverkning av bergborr-
stal investerades i en ny fardigstdllning.

Miljodomstolen ldmnade i slutet av aret
tillstand till fortsatt verksamhet vid Sand-
viks anldggningar i Sandviken. Tillstdndet
géller hela industriomradet i Sandviken.
Tillstindsprocessen har pagatt under tre
ar och har varit mycket omfattande. Bland
annat erh6lls tillstdnd for att kunna dka
produktionen i stalverk och efterfoljande
varmbearbetning till 400 000 ton per &r.

Scana Steel

Mindre miljdinvesteringar genomfordes
inom koncernen avseende filtreringsan-
laggningar, bullerdimpning och forbétt-
rad forbranningsteknik i ugnar (regene-
rativa brinnare) med ligre oljeférbruk-
ning som f6ljd.

Ombyggnaden av kontivalsverket i
Soderfors slutfordes till en kostnad av 7,5
miljoner kronor.

Svarv i Bjorneborg byggdes om for att
ge Okad langd och forbattrade toleranskrav.

Stromhard 3000 lanserades. En ny ver-
sion av egenutvecklat slitgods (mangan-
stalbaserad).

Koncernen minskade sina anstéllda
med 20 procent under det gdngna aret och
maskinbearbetningsverkstaden i Karl-
skoga avvecklades.

Investeringar i svensk stalindustri
RASEK. 1995 ars priser

Totalt

Maskiner
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Image och rekrytering

Den viktigaste mélgruppen for Jernkon-
torets profil- och rekryteringsarbete dr
gymnasister som ldser naturvetenskap-
liga och tekniska program. Ungdomarna
ar efter en teknisk hogskoleutbildning
eftertraktade av ménga foretag. Utma-
ningen for stalindustrin &r tuff, da endast
sex procent av gymnasisterna dr intres-
serade av stalbranschen. Namnda siffra &r
dndock en foérdubbling av motsvarande
resultat vid métningen 2002. Jernkonto-
rets arbete, med att synliggora de fantas-
tiska mdjligheter som stalindustrin erbju-
der unga ingenjorer, har forhoppningsvis
givit resultat.

En undersokning bland teknologer
visar att ménga blivande civilingenjorer
i materialteknik/-design ser en framtid i
stalindustrin som ett naturligt val. Okad
kunskap om branschen och en intressant
utbildning Okar sédledes stalforetagens
attraktionskraft.

Lyckad rekrytering

Varvinterns rekryteringsinsats riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
géngsklasser i naturvetenskap och teknik.
Jernkontorets generdsa stipendier, den
matnyttiga nya civilingenjorsutbildningen
samt de spdnnande arbetsuppgifterna
stdlldes i fokus. Kampanjen resulterade i
86 forstahandssokande till materialdesign
i Stockholm och Borldnge, det tredje
bésta resultatet pa tio 4r.

Brinelldagarna

Arets Brinelldagar pd KTH viinde sig for
forsta géngen till elever frén gymnasiets
arskurs tva. Syftet ar att locka till studier
i materialdesign vid KTH eller KTH/

Hogskolan Dalarna och att 6ka kunska-
pen om materialteknikens betydelse i
samhillet. Aven lirare deltar och ges en
specialdesignad fortbildning med anknyt-
ning till de nedan nidmnda projekt-
uppgifterna av KTHs lararkar. Samman-
lagt deltog 188 elever och 96 ldrare fran
96 skolor. Jernkontoret informerar regel-
bundet eleverna tills det dr dags for dem
att soka till hogskolan i april 2004.

Projektuppgifter i material-
design

Institutionen fér materialvetenskap vid
KTH strivar efter en béttre samverkan
med gymnasieskolorna och driver sedan
hosten 2002 en verksamhet baserad pa
projektuppgifter om 100 gymnasiepoéng.
Motivet dr framst att fa eleverna, redan i
gymnasiet, intresserade av materialtek-
nik, savdl dmnesomradet som utbild-
ningen pa KTH. Jernkontoret bidrog till
att cirka 80 elever fick utfora projekt-
uppgifterna. Bland eleverna dterfanns 29
stycken som deltagit i varens Brinell-
dagar.

Aspect pa teknik

Kontinuerlig nérvaro i gymnasieskolan r
viktig, inte minst for att knyta ihop de
arliga rekryteringskampanjerna och det
langsiktiga profilarbetet. Viktiga platt-
formar har dven under 2003 varit ung-
domstidningen Aspect pd teknik och
FreeBooks skolbocker.

Genom Aspect pa teknik samarbetar
Teknikforetagen och Jernkontoret i arbe-
tet med att na ut till gymnasieeleverna
och till ndrmare 20 procent av eleverna i
arskurs nio. Den kommer ut med sex
nummer per ar och tillhor en av de storsta
tidningarna for skolungdom.

FreeBook forser gymnasieelever med
pedagogiskt skriven och modernt form-
given skollitteratur i aktuella dmnen.
Bockerna sponsras av foretag och r gra-
tis for skolorna. Varje bok trycks i 50.000
exemplar och bestills av ldrarna. Under
aret utdkades sortimentet med en dttonde
bok, Teknikboken. Jernkontoret medver-
kar som huvudsponsor for FreeBook.

Ny ungdomssajt
Under aret besokte drygt 58.000 personer
Jernkontorets webbplats. I samband med
vérens gymnasiekampanj lanserades ung-
domssajten Ferrumville som erbjuder mo-
ten med teknologer, bergsingenjorer, fore-
tagsledare och professorer, spinnande ma-
terial och stalprodukter, spel och tavlingar.
Under hosten 6ppnades Jernkontorets
webbaserade bildbank med 150 fotogra-
fier som visar de olika processerna inom
staltillverkningen samt de flesta produk-
terna och miljéerna. Ddarmed finns ett
efterlangtat modernt bildmaterial till-
géangligt for en bred publik.

11
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Energi och m1
— med blicken mot Bryssel

minskad produktion eller forbéttrade pro-
cesser. I bada fallen gynnas miljon.

Det svenska miljoarbetet paverkas i allt
storre grad av beslut inom EU. Sévil
Jernkontorets som stalverkens engage-
mang i EU-fragor har intensifierats under
senare ar. Jernkontoret och representan-
ter frin medlemsforetagen deltar aktivt i
Eurofers arbetsgrupper for prioriterade
fragor, sasom energiskatter, utslapps-
handel, kemikaliepolitik och luftkvalitet.

EUs miljéarbete
”Héllbar utveckling” &r ett fvergripande
mal inom EU och sedan 2001 finns det
en strategi for hur hallbar utveckling ska
genomsyra alla beslut inom EU och de
tre dimensionerna: ekonomisk tillvaxt,
social utveckling och miljépaverkan.
For att oka effektiviteten inom miljo-
politiken forsoker EU-kommissionen
arbeta med mer integrerade policydoku-
ment, som ger en bredare dverblick dver
frdgorna och mer samstimmig lagstift-
ning. I enlighet med dessa intentioner
skrivs sju tematiska strategier som ska
vara klara 2005. Luftkvalitet — bygger pa
programmet “Clean air for Europe”,
Markskydd — hur marken bist ska skyd-
das mot erosion och fororeningar, Fére-
byggande av avfall och dtervinning, Hall-
bar anvindning av resurser — minska de
miljoméssigt negativa sambanden mellan
resursanvindning och ekonomisk till-
vaxt, Hallbar anvindning av pesticider,
Skydd av marin miljé och Stadsmiljo.

Prioriterade branschfragor
Klimat

Stalindustrin anvédnder processkol och
fossil energi som genererar cirka sju mil-

joner ton koldioxid &rligen. Den domi-
nerande kéllan till utsldppen &r reduktio-
nen av jarnoxider till metall med kol i
masugnen, figur 1. Masugnen &r en oer-
hort effektiv process och idag ligger
svenska masugnar mycket néra den teo-
retiska gransen for médngden reduktions-
medel.

Jernkontoret har tagit fram ett forslag
till hur benchmarking ska kunna anvén-
das for tilldelning av utsldppsratter till
malmbaserade stalverk. Om tilldelningen
baseras pa ett medelvirde kommer de
effektiva foretagen att gynnas medan de
som ligger 6ver medelvardet kan minska
behovet av inkdp av utsldppsritter genom
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legeringsamnen och dess miljopaverkan.

\[e

Kemikaliepolitik

Ett slutligt forslag till ny kemikaliepolitik
kom fran EU-kommissionen i oktober
2003. Forslaget gar under akronymen
REACH, Registration, Evaluation, Autho-
risation of Chemicals. Syftet ar att skydda
minniskors hélsa och miljon, hoja kun-
skapsnivan om kemikalier, stirka indu-
strins konkurrenskraft och frimja hallbar
utveckling.

Forordningen, som planeras trida i
kraft halvarsskiftet 2006, innebir att alla
amnen eller beredningar som importeras
till, eller produceras i EU ska registre-

ras. En stor midngd data och testresul-
tat krdvs for att f4 dmnet registrerat.
Alla dmnen omfattas, dven metal-
ler och metallforeningar. Stalféretagen
berdrs som importdrer av t ex lege-
ringsdmnen fran ldnder utanfor EU
samt som jarnproducenter. Jernkontoret
och SveMin samarbetar i frigan och har
bl a uppvaktat miljo- och néringsdepar-
tementen samt Kemikalieinspektionen
for att framfora stal- och metallindustrins
standpunkter och speciella 6nskemal.
Jernkontoret deltar dessutom i Eurofers
REACH-arbetsgrupp.

Integrerad produkt politik

Under véren 2003 utkom EU-kommissio-
nen med ett “meddelande” angdende
Integrerad produkt politik (IPP). Det
innebdr att man tar ett helhetsgrepp 6ver

produkters miljopaverkan under hela
livscykeln. IPP &r ett exempel péd att
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miljéfragorna successivt byter fokus fran
produktion/processer till produkter. [PP
manar till ett holistiskt synsitt, frivilliga
verktyg, aktorssamverkan och 6ppen infor-
mationsspridning for att pd ett effektivt
sétt stimulera till resurssnél produktion
och anvéndning.

Stalbranschen har arbetat med IPP,
utan att begreppet har styrt eller initierat
projekten. Jernkontoret har tagit fram
produktspecifika regler (PSR) for stil. De
faststills for de olika produkter som ingar
i systemet for certifierade miljovarudekla-
rationer, EPD. Jernkontoret har dven ak-
tivt deltagit i International Iron and Steel
Instutute (IISI) arbete med framtagning
av LClI-data for den globala stilbranschen.

Luftkvalitet
I juli 2003 lade EU-kommissionen ett
forslag till det s k fjarde dotterdirektivet
till ramdirektivet for luftkvalitet. Direkti-
vet behandlar metaller (nickel, kadmium,
arsenik och kvicksilver) samt polycyklis-
ka aromatiska kolviten i omgivningsluf-
ten. Kommissionens forslag gér i korta
drag ut pa att halten av de ovanndmnda
amnena ska métas i omraden dér halterna
6verskrider vissa s k utvirderingstrosklar.

Direktivforslaget som har behandlats
i parlamentets miljoutskott foreslar grians-
vérden for berérda dmnen. Inforande av
griansvirden skulle kunna fa stora kon-
sekvenser, framforallt for stdlverken med
produktion av rostfritt stl.

Forslaget omfattar &mnen i omgiv-
ningsluften som har mitts i mycket liten

Fig 1 Anvandning av processkol och energi
inom svensk stalindustri 2002, fordelad
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omfattning, och kunskapen ir darfor 1ag
om normala halter och fororeningskéllor.
Jernkontoret anser dérfor att kommissio-
nens forslag om mitningar ar bra. Kom-
missionens konsekvensutredning visar att
miljonyttan med inférande av grédns-
vérden for nickel i omgivningsluften vida
understiger kostnaderna for att komma
under det foreslagna griansvirdet. Manga
har dérfor ifrdgasatt Europaparlamentets
diskussion om inforande av gransvérden.

Avfall

Under aret har EU-kommissionen arbe-
tat fram dokumentet "Mot en tema-
inriktad strategi for forebyggande och
atervinning av avfall”. Strategin syftar till
att 6ka atervinningen och minska upp-
komsten av avfall. Kommissionen dr dven
oppen for en 6versyn av EUs avfallsdefi-
nition i syfte underlétta avsittningen av
restprodukter.

I Sverige pagér utarbetande av pro-
duktmérkningsregler for slagger som ett
led i arbetet med att f4 dem accepterade
som material vid anldggningsarbeten.
Inom kompetenscentrum MIMER vid
Luled tekniska universitet pagar, med
stdd av bl a stdlindustrin, forskning for
att minska dels produktionen av rest-
produkter, dels deponibehovet genom
okad &teranvéndning.

Ovriga aktiviteter

Jernkontoret har under &ret tagit fram
rapporten ”Guide for legeringsdmnen och
sparelement i stal”. Den omfattar 31 4m-

Fig 2 Restprodukter inom svensk
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Pa Jernkontorets webbplats, under
”02. STALINDUSTRIN”, ”Miljoarbete” finns
branschens miljorelaterade rapporter.

nen, vars fysikaliska egenskaper beskrivs
kortfattat. Aven de effekter som dmnena
eller deras foreningar kan ha pa bade mén-
niska och milj6 behandlas.

Pé Jernkontorets webbplats finns en
sokbar databas for miljérelaterade rap-
porter fran stilindustrin. Tjénsten dr en del
i den utatriktade miljésatsning som stél-
industrin startade varen 2001.

Statistik

For att ge en bild av stdlverkens bidrag
till en béttre miljo presenteras statistik om
energi, kretslopp och utslépp.

Andelen malmbaserad stalproduktion
6kar och det leder till 6kad anvindning
av processkol. Stalverkens anviandning av
energi och processkol, figur 3. Insamling-
en av skrot i Sverige och stalverkens in-
kop av skrot, figur 4. De totala utsldppen
av stoft och kvéveoxider, figurerna 5 och
6. En allt storre del av de branschspeci-
fika restprodukter som erhélles vid stél-
tillverkningen &teranvinds, figur 2.

Fig 3 Anvandning av energi och
wh  Processkol inom svensk stalindustri
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Forskning och utbildning

Jernkontoret bedriver ett omfattande ge-
mensamt nordiskt samarbete for forskning
och utveckling. Det handlar om cirka 90
projekt inom tolv olika teknikomréaden.
Den totala forskningsbudgeten 2003 upp-
gick till cirka 160 miljoner kronor, varav
40 procent utgjordes av kontanter (kon-
tantinsatser frdn Jernkontoret och med-
lemsforetagen samt statliga forskningsan-
slag) och resten av stélforetagens natura-
insatser, figur 1.

Under hosten 2003 avslutades “Stél-
industrins virmnings-, bearbetnings- och
materialpaket 1999-2003”. Hela paketet,
som slutrapporterades vid ett seminarium
i Borldnge, omfattade totalt 28 projekt.
Projektpaketet som strackte sig dver en
fyraarsperiod omfattar 173 miljoner kro-
nor, varav Energimyndigheten bidrog
med 38 miljoner kronor och stalindustrin
med resten. Huvuddelen av forskningen
utfordes vid forskningsinstitut, hdgsko-
lor och universitet samt stalforetagen.

Projektpaketet utviarderades av ameri-
kanska professorer och svenska energi-
experter. Den vetenskapliga kvaliteten pa
forskningen bedémdes huvudsakligen
som mycket hog.

Inom metallurgin pagéar ett fyraarigt
forskningspaket som har hunnit halvvigs.
Detta finansieras dven av Energimyn-
digheten, Jernkontoret och industrifore-
tagen tillsammans. Den totala projekt-
budgeten omfattar 345 miljoner kronor
inklusive naturainsatser. Hir 4r kontant-
bidraget fran Energimyndigheten cirka 76
miljoner kronor. Projekten ér till stor del
inriktade pa branschens framtida utma-
ningar avseende energikonsumtion. Som
exempel kan ndmnas behovet av forskning

pé koksomrédet, da forutsittningarna pga
de globala handelsmdnstren for rdvaror
fordndras. Satsningar goérs dven inom
stranggjutningstekniken dér utvecklings-
potentialen fortfarande &r avsevérd.

Europeisk stalforskning

Sedan Sverige blev medlem i EU har
svensk stélforskning erhallit sammanlagt
cirka 250 miljoner kronor. Detta dr en
mycket bra tilldelning i forhallande till den
svenska stalproduktionsvolymen. Cirka
50 procent av pengarna har gatt till
MEFOS, 25 procent till Institutet for
Metallforskning och resterande till stal-
foretag, ovriga institut och hdogskolor,
figur 2.

Utvardering av forskningen

Professor emeritus John Olof Edstrom
genomforde under 2003 en genomgang
av resultaten av den statsstddda gemen-
samma forskningsverksamheten, som
drevs inom Sveriges stalindustri under
tiodrsperioden 1983-1992. Kostnaden for
den gemensamma forskningen 1983-1992
uppgick till 600 miljoner kronor varav
cirka 50 procent utgjordes av statliga

Fig 1 Forskningsverksamhetens omfattning
MSEK, 2003 &rs priser
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medel och resten av kontanter och natura-
bidrag fran stalindustrin. Under perioden
1988-1997 berdknas att resultatet for
stdlindustrin har forbéttrats med cirka
fyra miljarder kronor genom gemen-
samma forsknings- och utvecklingsin-
satser. De storsta besparingarna gjordes
inom rajarnstillverkningen, men dven
insatser inom slaggrening, stringgjut-

Fig 2 EU-stod till svensk stalforskning och
EUs ramprogram och EKSG (fran 1995)
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ning, dmnesvirmning och produktut-
veckling gav mycket goda resultat.

Den forskningsrelaterade resultatfor-
battringen utgjorde fem ganger insatsen.
Den statliga satsningen fick en hév-
stdngsverkan om cirka elva génger.

Materialdesign

Jernkontoret och svensk stélindustri har
sedan lang tid tillbaka aktivt stott den
materialtekniska utbildningen i landet.
Huvuddelen av insatserna har varit inrik-
tade mot den s k “bergsingenjorsutbild-
ningen” vid Kungliga Tekniska Hogsko-
lan (KTH).

Genom kraftfulla stipendier och infor-
mationsverksamhet har det svaga sok-
trycket speciellt fran ”Bergslagselever”
kunnat forbattras. Likasd har utexami-
nationen visentligt kunnat forbittras,
figur 3.

KTHs materialtekniska utbildning har
genomgétt en fornyelse. Hosten 2003
bytte utbildningen namn till “material-
design”. Utbildningen i Materialdesign
innebér framst en breddning mot s&vél
oorganiska material som organiska ma-
terial. Den bredare utbildningen pagar
under de tre forsta aren varefter tekno-
logen viljer ett fordjupningsomrade i ars-
kurserna fyra och fem, antingen metaller
och keramer eller polymerer och fiber-
baserade material.

Fig 3 KTH-Materialteknik/Materialdesign
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Malet r att den fardige civilingenjoren
i materialdesign ska ha tillrdckligt breda
kunskaper for att kunna utveckla och till-
verka nya material. Kunskaperna ska, lik-
som tidigare, bygga pa en material-
vetenskaplig grund som omfattar sam-
bandet mellan materialens framstéllning,
struktur, egenskaper och anvéndning.
Dessutom ska en helhetssyn uppnas vid
materialval och materialutveckling sa att
funktion, prestanda och tillforlitlighet
integreras med ekologiska aspekter sa-
som miljobelastning, kretsloppsanpass-
ning och tillgénglighet.

Den nya utbildningen vid KTH sam-
ordnas med utbildningen vid Hégskolan
Dalarna (HDa) i Borldnge. Det innebir
att dven HDa antar namnet Material-
design och genomfor liknande pedago-
giska reformer och strukturfordndringar
som KTH. En skillnad blir dock att ton-
vikten vid HDa kommer att ligga pa me-
taller och att 6vriga materialgrupper be-
handlas mer summariskt. Anpassningen
till KTH innebér att teknologerna i Bor-
lange dven fortsattningsvis kan flytta till
KTH utan nagra overgangssvarigheter.

Materialdesign 120 poang
Utbildningen for hogskoleingenjorer i
metallurgi och materialteknik (120 poing)
vid Bergsskolan i Filipstad har varit av
stort virde for svensk stalindustri, men
rekryteringskraften till Filipstad har ty-
virr varit otillrdcklig. Darfor beslutades
i samrad med HDa att utbildningen ska
flytta till Borldnge, varvid dven sam-
ordningsfordelar med annan liknande ut-
bildning vid HDa uppnas. Forsta intaget
till ”"Hogskoleingenjor i materialdesign”
vid HDa i Borlénge sker hosten 2004.

Bearbetningsteknik
Materialdesignsutbildningens kompe-
tensinriktning for bearbetningsteknik

genomfors endast vid HDa och tillstrom-
ningen av elever till kompetensinrikt-
ningen har forbattrats avsevirt, fran 3—4
elever per ar till 10-12 elever per ar, se-
dan utbildningen flyttades till Borldnge.

Nya kurser utvecklas eller vidareut-
vecklas frdn motsvarande kurser pd KTH.
Exempel pd sddana kurser &r: tillimpad
materialmekanik, plastisk bearbetning,
materialbeteende, tillimpad och olinjar
FEM, reglerteknik, vdrmebehandling,
ugnsteknik och tribologi.

Nationella forskarskolan

Den svenska stalindustrin dr vérlds-
ledande inom flera omraden. For att bi-
behélla och vidareutveckla var position
inom omradet plastisk bearbetning och
formning har under &ret startats en na-
tionell forskarskola i bearbetningsteknik
vid HDa. Forskarskolan dr en del i en
satsning pa att etablera ett nationellt
forskningscentrum i bearbetningsteknik.

Forskarskolan &r en foretagsforskar-
skola som bygger pa samverkan mellan
KK-stiftelsen, ett tiotal foretag, Jern-
kontoret, HDa, KTH, Uppsala universi-
tet och Lulea tekniska universitet. Malet
ar att efter fyra ar examinera tio doktor-
ander. For nirvarande har atta doktor-
ander rekryterats, varav hilften &r kvin-
nor. Doktoranderna dr knutna till olika
foretag och tillbringar 20 procent av ti-
den vid foretaget och resterande tid vid
hogskolan.

Forskarskolans verksamhet sker i nira
samverkan med de tillverkande foretagen
Outokumpu Stainless, Erasteel Kloster,
Fagersta Stainless, Fundia Special Bar,
Ortic, Ovako Steel, Sandvik Materials
Technology, SSAB Oxelésund, SSAB
Tunnplat och Jernkontoret samt bransch-
forskningsinstituten MEFOS och IM, och
deras gemensamma foretag MIKRAB,
som ocksa har sitt sdte i Borldnge.

Doktoranderna (fran vanster) Michael Lindgren, Mirjana Filipovic, Joakim Storck, Kristina Nordén, Tatu
Résénen, Mikael Jonsson och Linda Lissel. Pa bilden saknas Sofia Hansson.
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RESULTATRAKNING 2003 2002
I ——
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intakter

Avgifter fran deltagande féretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm 41 492 30 969
Serviceavgifter 6 575 6 446
Hyresintédkter och 6vriga rorelseintékter 14 534 11718
Summa verksamhetens intikter 63 051 49 133

VERKSAMHETENS KOSTNADER

Forskningens kostnader —41 942 -30 969
Teknisk branschbevakning -8 488 -7 702
Miljoverksamheten -5 902 -4 881
Handelspolitiska avdelningen -2 596 -1397
Statistikavdelningen - -2 148
Informationsavdelningen -7 610 -9 538
Ledning och administration -14 648 -17 093
Kontorsfastighetens kostnader -5 544 -5071
Summa verksamhetens kostnader -86 730 -78 799
RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER 26 556 -107 288
BIDRAGSVERKSAMHETEN -11 233 —39 546
BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT —946 -862
ARETS RESULTAT -9 302 -177 362
BALANSRAKNING 2003 2002

|
Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anléggningstillgangar 387 264 384 259
Omsittningstillgangar 19 880 39 542
SUMMA TILLGANGAR 407 144 423 801

EGET KAPITAL OCH SKULDER
Eget kapital 287 508 296 810
Skulder 119 636 126 991

SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 407 144 423 801
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET

Jernkontoret administrerar och foér-
valtar nedanstaende stiftelser for
vilka fondutskottet inom fullmaktige
redovisar verksamheten till Bruks-
societeten.

Utdelningar fran samtliga stiftelser
beslutas av fullméktiges arbetsutskott
med undantag av Stiftelsen Bruks-
disponenten Sixten Wohlfahrts Minne
och Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning, som har
sina egna styrelser.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveckling,
utbildning och studieresor enligt de
séarskilda bestammelser som galler
for varje stiftelse och baserade pa
enskilda ansékningar.

Stiftelsernas samlade egna kapi-
tal till marknadsvéarde uppgick den
31 december 2003 till 41,5 miljoner
kronor.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forskning.

Under aret utdelades sammanlagt
58.000 kronor till Féreningen Tekniska
Museets Vanner, tekn dr Kristina Creutz,
Stockholms universitet, Per Hallén, Gote-
borgs universitet, och Anna Storm, KTH.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
For framjande av metallurgisk eller metallo-
grafisk forskning.

Under aret beviljades 375.000 kronor
for utdelning i enlighet med en detaljerad
férdelning under 2004.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fortjanta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling spe-
ciellt gagnande och nyttigt séatt.

Under aret utdelades sammanlagt
78.900 kronor till doktorand Dilip Chan-
drasekaran, doktorand Jesper Appelberg,
doktorand Magnus Moértberg, professor
Sashadri Seetharaman, samtliga KTH,
och till professor Bevis Hutchinson, IM.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond
For att mojliggéra I6sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma for
vart land och foér hanteringens vidare
utveckling.

Under aret beviljades 185.000 kronor till
forskarskolan vid Hogskolan Dalarna och
professor Seshadri Seetharaman, KTH.

Stiftelsen Overingenjoren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond
For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka 6nskar till gagn for den
svenska jarnhanteringen forkovra sina in-
sikter om hanteringens praktiska utévning.
Under aret utdelades sammanlagt
179.900 kronor till doktorand Joakim
Odqvist, doktorand Jonas Weissenrieder,
doktorand Henrik Strandlund, doktorand
Ulrika Tilliander, doktorand Eva Johans-
son, doktorand Anders Petersson, dok-
torand Henrik Larsson, doktorand Johan
Ekengard, doktorand Kristina Beskow,
doktorand Era Kapilashrami, professor
Par Jonsson, professor Seshadri Seetha-
raman, professor Du Sichen, samtliga
KTH, och till tekn dr Tadeusz Siwecki vid
IM. Samt 3.000 kronor som understdd till
ankan efter en tjansteman vid ett jarnverk.

Stiftelsen Skandinaviska Malm-
och Metalls forsknings- och
utvecklingsfond

For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksamhet.

Under aret utdelades 55.700 kronor till
doktorand Magnus Mértberg, professor
Du Sichen, bada KTH, och till forskare
Thomas Forsman vid IM.

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts Minne
For framjande av den verksamhet for ut-
bildning och undervisning i bergsveten-
skapliga @mnen som bedrivs vid Bergs-
skolan i Filipstad.

Under aret har 31.873 kronor anslagits
till Bergsskolan for inkop av litteratur.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond
For studerande vid KTH, Bergsskolan i
Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.

Under aret utdelades 13.000 kronor till
Peter L6froth, KTH, Tomas Nordqvist och
Annica Engstrom-Svensson, Bergssko-
lan, och till Johan Persson, Rudbecks-
skolan i Orebro.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders understodsfond
For bidrag till anstallda och f d anstéllda
vid AB Bofors anldggningar eller deras
anhoriga, boende i Karlskoga.

Under aret har 12.500 kronor utdelats
till AB Bofors for vidare utdelning.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning

For att framja forskningsverksamheten vid
KTH, i férsta hand inom de bergsveten-
skapliga omradena.

Under aret har anslag om sammanlagt
150.000 kronor beviljats till docent Inger
Odnevall Wallinder tillsammans med pro-
fessor Christofer Leygraf, KTH, och dok-
toranderna vid KTH; Olena Smuk, Malin
Hallberg, Mats Sdder, Era Kapilashrami
och Dilip Chandrasekaran.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond
for bergshistorisk forskning
For att stodja bergshistorisk forskning av-
seende huvudsakligen tiden efter ar 1600.
Under aret beviljades anslag med sam-
manlagt 18.000 kronor till Per-Olof Gron-
berg, Umea Universitet, och till Anna Storm,
KTH.

Stiftelsen Lowenskoldska Fonden
For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gévleborgs och Varm-
lands lan som bedriver studier med bergs-
vetenskaplig inriktning vid Bergsskolan,
Lulea tekniska universitet samt material-
tekniska linjen vid KTH.

Under aret beviljades anslag med sam-
manlagt 40.000 kronor till Mattias Alm,
Sofia Canderyd, Carolina Canderyd, Lina
Ek, Niklas Hammarstrém, Pontus Johans-
son, Per Jonsson, Fredrik Karlsson, Peter
Lofroth, Anne von Oelreich, Peter Nilsson,
Peter Svangard, Daniel Westin, samtliga
KTH, och till Kalevi Vainikainen och Ma-
thias Rehnstréom, bada Hogskolan Da-
larna, samt till Erik Stenback-Lund, Lulea
tekniska universitet.

Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervisning
samt vetenskaplig forskning inom pro-
cessmetallurgi pa stal- och metallomradet
samt allman metallforskning avseende
bl a material och processer.

Under aret utdelades sammanlagt
80.000 kronor till doktoranderna Annika
Andersson, Karin Steneholm och Mats
Sdder, samtliga KTH, och Tobias Hilding,
Lulea tekniska universitet.
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JERNKONTORETS ORGANISATION
______________________________________________________________________________________________________________|

Fullmé&ktiges ordférande
Anders Ullberg

Verkstéllande direktér
Hakan Murby

Teknisk chef
Hans Sandberg

Energi- och miljéchef
Birgitta Lindblad

Handelspolitisk chef
Mathias Ternell

Informationschef
Peter Salomon

Administrativ chef
Kaij Lundgren

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning for forskning och utbild-
ning bedriver forskning inom stalomradet avse-
ende process-, material-, produkt- och kvalitets-
utveckling, samtinom energi- och miljdomradet.
Forskningen gors i nara samverkan med de
nordiska foretagen i stalbranschen och med né&-
raliggande foretag och institutioner. Sverige del-
tar, genom avdelningen, aven i den gemensam-
ma europeiska stalforskningen. Avdelningen sto-
der branschens langsiktiga kompetensforsorj-
ning och tillvaratar dess intressen i utbildnings-
och hdgskolefragor. Avdelningen arbetar aven
for att sékerstalla den langsiktiga finansieringen
av stalforskningen.

Avdelningen foér energi och miljé
Jernkontorets avdelning for energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljéfragor samt tillhérande skatte-
och avgiftssystem. De branschgemensamma
energi- och miljéfrdgorna bevakas av olika rad,
som inom FoU-verksamheten samverkar med
Jernkontorets teknikomraden.

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER
______________________________________________________________________________________________________________|

Direktion

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar
och tillvaratar den svenska stalindustrins intressen
inom det handelspolitiska omradet. Inom EU ver-
kar Jernkontoret genom Eurofer. Avdelningen pro-
ducerar och analyserar statistisk information avse-
ende stalbranschen, sasom produktion, konsumtion,
leveranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar sta-
let och stalindustrin, stdder medlemsféretagens
langsiktiga kompetensférsérjning och synliggor
Jernkontoret och dess verksamheter. Avdelningen
inhadmtar och bearbetar for branschen relevant infor-
mation och bistar medlemsféretagen samt Jernkon-
torets avdelningar i externa och interna kommuni-
kationsfragor. Avdelningen ansvarar aven for Jern-
kontorets bibliotek och arkiv, samt for den bergs-
historiska verksamheten.

Avdelningen for ekonomi och administration
Jernkontorets avdelning for ekonomi och administra-
tion ansvarar for finansforvaltning, ekonomisk redo-
visning, personalfragor, kontorsservice och fastig-
hetsférvaltning.

Medeltal anstallda

Administration, ekonomi och finans
Avdelning for forskning och utbildning
Avdelning for energi och miljo

Bibliotek

Handelspolitisk avdelning
Informationsavdelning

Statistikavdelning

Kontorsservice

Fastighet

Totalt antal anstéllda

Personalkostnader Mkr

2003 2002
2 2
2,4 3
19,8 18
2,2 -

1 1

2,6 1
2,6 3
- 1,5

5,2 5
1 1
38,8 35
27,8 23,9

JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN
______________________________________________________________________________________________________________|

Teknikomrade (TO)

TO 21 Malmbaserad metallurgi
TO 23 Ljusbagsugnsteknik/skédnkmetallurgi
TO 24 Gijutning och stelning

TO 31 Band och plat
TO 32 Stang och profil
TO 33 Trad

TO 43 Rostfria stal

TO 44 Oférstérande provning

TO 45 Analytisk kemi

TO 51 Energi- och ugnsteknik

TO 61 Ickejarnmetaller
TO 80 Pulvermetallurgi

Ordférande

Kyo6sti Heinanen, Rautaruukki, Brahestad

Goran Carlsson, SSAB, Stockholm

Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Fredrik Sandberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Sune Karlsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Asa Lauenstein, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Mats Liljas, Outokumpu Stainless, Avesta

Ketil Toérresvoll, Ovako Steel, Hofors

Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken
Goéran Andersson, SSAB Tunnplat, Borlange

Larz Ignberg, Outokumpu Fabrication Technologies, Vasteras
Claes Kuylenstierna, Volvo Lastvagnar, Géteborg

Forskningschef

Lars Bentell
Lars Bentell
Lars Bentell
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Sven Sundberg
Sven Sundberg
Birgitta Lindblad
Sven Sundberg
Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom tolv teknikomraden. Styrelserna for de olika teknikomradena har till
uppgift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forsknings-
uppgifter. Styrelsen bevakar aven féretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hdgskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET
______________________________________________________________________________________________________________|

Energiradet

Per Abenius, Sandvik Materials
Technology (ordf)

Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Goran Gustafson, Outokumpu Stainless
Bo Gustavsson, SSAB Tunnplat

Anders Lund, Ovako Steel

Johan Lundqvist, SSAB Oxelésund
Kimmo Vékiparta, Fundia Special Bar
Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)

Miljopolicygruppen

Godran Carlsson, SSAB (ordf)

Rolf Hammarback, Haldex Garphyttan
Jorma Kemppainen, Outokumpu
Stainless

Anders Teneback, Ovako Steel

Ulf Tjerneld, Uddeholm Tooling

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Birgitta Lindblad, Jernkontoret (sekr)
Camilla Kaplin, Outokumpu

Stainless (adj)

Klas Lundberh, SSAB Oxelésund (adj)

Miljoradet

Klas Lundbergh, SSAB Oxel6sund (ordf)
Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Michael Borell, Boliden Mineral

Rolf Didriksson, SSAB Oxelosund

Mats Eriksson, Fagersta Stainless
Tomas Eriksson, Erasteel Kloster
Cecilia Johnsson, Uddeholm Tooling
Istvan Lukacs, Ovako Steel

Arne Lundin, H6ganas

Christer Manngard, Outokumpu
Stainless

Helge Martander, Vargon Alloys

Hans Olsson, SSAB Tunnplat
Lars-Gunnar Sjélund, Sandvik Materials
Technology

Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tommy Ortlund, Fundia Special Bar
Anna Utsi, Jernkontoret (sekr)

Produktekologiradet

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
(ordf)

Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Mikko Arponen, Rautaruukki

Anders Bergman, SSAB Tunnplat
Gudrun Bagstam, Teknikforetagen
Katarina Edlund, Hoéganas

Ylva Granbom, Jernkontoret
Lars-Gunnar Larsson, Ovako Steel
Klas Lundbergh, SSAB Oxel6sund
UIf Lundell, Sandvik Materials
Technology

Margareta Nylén, Institutet for
Metallforskning

Dan Persson, Korrosionsinstitutet
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Joakim Widman, Stalbyggnadsinstitutet
Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Saltsj6-Duvnas (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm

David Damell, Nora

Martin Fritz, Goteborg

Birgitta Johansen, Stockholm

Gert Magnusson, Stockholm

Marie Nisser, Bromma

Anders Sandin, Munkfors

Arne Sundstrom, Oxel6sund

Gustaf Trotzig, Stockholm

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

FoU-radet

Tomas Thorvaldsson, Sandvik
Materials Technology (ordf)

Goran Carlsson, SSAB

Goran Gemmel, AST

Stefan Gustafsson, Héganas

Bo Jonsson, Kanthal

Raimo Levonmaa, Outokumpu
Stainless

Gert Nilsson, Uddeholm Tooling
Petri Palmu, Fundia Special Bar
Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat
Martin Pei, SSAB Oxel6sund

Hans Sandberg, Jernkontoret

Peter Sandvik, Rautaruukki

Anders Teneback, Ovako Steel
David Thureborn, Haldex Garphyttan
Roger West, Cogent Surahammars
Bruk

Henry Wisell, Erasteel Kloster
Sven Sundberg, Jernkontoret (sekr)

Standardiseringsradet

Bo Berglund, Sandvik Materials
Technology (ordf)

Roland Helmfrid, SSAB Oxel6sund
Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless
Barbro Wallen, Uddeholm Tooling
Lars-Eric Larsson, SSAB Tunnplat
Magnus Lindenmo, Surahammars Bruk
Ulf Lundell, Sandvik Materials
Technology

Lars Nilsson, Fagersta Stainless
Lars-Uno Rystedt, Fundia Special Bar
Sven Sundberg, Jernkontoret (sekr)
Christer Karlsson, SIS (adj)

Utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials
Technology (ordf)

Lars Hansson, Jernkontoret
Raimo Levonmaa, Outokumpu
Stainless

Jan Olsson, Metallgruppen
Bo-Erik Pers, SSAB Tunnplat
Hans Sandberg, Jernkontoret
Pontus Sjéberg, Sandvik Materials
Technology

Peter Salomon, Jernkontoret
Jonas Lagergren, Jernkontoret (sekr)
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JERNKONTORETS REPRESENTATION | OLIKA ORGAN
______________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents

Anders Ullberg, SSAB

Steering Committee
Hakan Murby, Jernkontoret

Research Committee
Goran Carlsson, SSAB

Committee of Commercial Affairs
Anders Elfgren, SSAB Tunnplat
UIf Wilandh, Fundia Special bar

Communications Committee
Peter Salomon, Jernkontoret

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Urban Leval, Metallgruppen

Committee of Economic Studies
Stefan Lundewall, SSAB

Legal Affairs Committee
Bo Legelius, SSAB

Statistics Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energy Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Environmental Committee
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Per Lagerwall, SSAB Tunnplat
Anna Utsi, Jernkontoret

Waste Working Group
Lotta Lind, SSAB MEROX
Anna Utsi, Jernkontoret

NCP Working Group (New Chemical
Policy)

Katarina Edlund, H6ganas

Ylva Granbom, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Products Working Group

Katarina Edlund, H6ganas

Ylva Granbom, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Erkki Thorsén, Sandvik Materials
Technology

Soil Working Group
Helén Axelsson, Jernkontoret

Refocus
Goran Carlsson, SSAB
Sven Sundberg, Jernkonoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

Transport Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret
Anders Olsson, SSAB Tunnplat

RFCS - Kol och Stalforsknings-
fonden

SAG — Den radgivande gruppen for stal
Goran Carlsson, SSAB

ESIC — European Steel Institutes
Confederation
Hans Sandberg, Jernkontoret

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

lISI — International Iron and Steel
Institute

1ISls Styrelse

Anders Ullberg, SSAB

1ISIs Stdmma
Hakan Murby, Jernkontoret

AUTOCO — Committee on Automotive
Applications

Bo Molin, SSAB Tunnplat

Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

ECON - Committee on Economic
Studies
Anders Ullberg, SSAB

ENCO - Committee on Environmental
Affairs
Goran Andersson, SSAB Tunnplat

HRCO — Committee on Human
Resources
Staffan Mejer, SSAB Tunnplat

RAMCO - Committee on Raw Materials
Ola Hagglund, SSAB Oxelésund

TECHO — Committee on Technology
Anders Werme, SSAB Oxelosund

LCA Forum
Goran Andersson, SSAB Tunnplat
Asa Ekdahl, Jernkontoret

Working Group on Statistics
Mathias Ternell, Jernkontoret

ULSAB-AVC Consortium
Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat

CSG — Communications Steering
Group
Peter Salomon, Jernkontoret

SKGS - Skogen, Kemin,
Gruvorna och Stalet

Hakan Murby, Jernkontoret (vice ordf)
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Industrigruppen
Referensgrupp Klimat/Energi
Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)
Per Abenius, Sandvik Materials
Technology

Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Referensgrupp Forskning och Utveckling
Hans Sandberg, Jernkontoret

Referensgrupp Miljé
Goran Carlsson, SSAB
Anna Utsi, Jernkontoret

Industrikommittén
FoU-gruppen

Hans Sandberg, Jernkontoret
EnergilKlimat-gruppen

Hakan Murby, Jernkontoret
Birgitta Lindblad, Jernkontoret

Svenskt Naringsliv
Arbetsgrupp Miljé
Anna Utsi, Jernkontoret

Arbetsgrupp Energi
Hakan Murby, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning

Goran Carlsson, SSAB (ordf)

Hakan Murby, Jernkontoret (vice ordf)
Raimo Levonmaa, Outokumpu
Stainless

Jarl Martensson, Ovako Steel

Suppleant
Ulf Wuopio, Wirsbo Stalror

MEFOS Metallurgical Research
Institute AB

Géran Carlsson, SSAB (ordf)

Hans Sandberg, Jernkontoret (vice ordf)
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

Suppleant
Nina Leskinen, Erasteel Kloster

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)

Goran Carlsson, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

IM — Institutet for
Metallforskning AB

Staffan Malm, ISSF (ordf)
Jan-Olof Sperle, SSAB Tunnplat
Goran Wallner, Uddeholm Tooling

Suppleant
Tomas Thorvaldsson, Sandvik Materials
Technology

SIS - Swedish Standards Institute
Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)

SBI - Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for
Vatten- och Luftvardsforskning
Birgitta Lindblad, Jernkontoret



ARSBERATTELSE 2003

Knutsbergsstiftelsen —
Bruksédgarnas och allméanna
bergslagens inom Nora och
Linde bergméastaredome stiftelse
till bergsbrukets framjande

Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Tomas From, SveMin

Suppleant
Mathias Ternell, Jernkontoret

Stiftelsen Brukstjdnstemanna-
fonden
Torkel Eriksson, Sandvik Service

Suppleant
Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret

Svetskommissionen
Hans Sandberg, Jernkontoret

Stiftelsen Bruksdisponenten
Sixten Wohlfahrts minne
Hakan Murby, Jernkontoret (ordf)
Bengt Lindahl, Ovako Steel
Anders Ullberg, SSAB

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
Hakan Murby (ordf)

Bengt Lindahl, Ovako Steel

Anders Ullberg, SSAB

BRUKSINDUSTRIFORENINGEN
|

Representation i
Svenskt Néringsliv 2003/2004

Styrelse
Anders Ullberg, SSAB Svenskt Stal AB
Bengt Ake Bengtsson, Boxholms AB

Suppleant
Bengt Lindahl, Ovako Steel AB

Stdmmoombud

Pekka Erkkild, Outokumpu Stainless Oy
Mats Kalvemark, Haldex Garphyttan AB
Bengt Lindahl, Ovako Steel AB

Claes Lindqvist, Hoganas AB

Hakan Murby, Jernkontoret

Bengt Nilsson, SSAB Oxel6sund AB
Thomas Thorén, Erasteel Kloster AB
Jarmo Tonteri, Fundia AB

Anders Ullberg, SSAB Svenskt Stal AB
Olle Wijk, AB Sandvik Materials
Technology

Utmarkelser utdelade
unde_r 2003

Anders Sandin flankeras av forskningschef Kerstin Fernheden och VD Hakan Murby.

Jernkontorets Hedersbagare

Jernkontorets Hedersbégare i silver har
tilldelats Anders Sandin for hans forndm-
liga arbete som ordforande i Bergs-
historiska utskottet under tolv &r. Under
hans tid som ordforande publicerades bl a
bockerna “Jarnverkslaboratorier — ut-
vecklingen i Sverige fran slutet av 1800-
talet till 1990-talet” och metallurgiboken,

bestdende av tva band under titeln Jérn-
och stalframstillningen — utvecklingen i
Sverige 1850-20007.

Jernkontorets Hedersbégare i silver har
dven tilldelats verkstillande direktoren
Mikko Kiviméki, som 2003 pensionera-
des fran posten som koncernchef'i Rauta-
ruukki, Finland, for hans ldngvariga en-
gagemang i den nordiska stélindustrin.

Jernkontorets fullmaktige
2003—-2004

FRAN VANSTER: UIf Ohnfeldt, Outokumpu Stainless AB, Jan Malmberg, Béhler-Uddeholm Precision
Strip AB, Bengt Nilsson, SSAB Oxel6sund AB, Bengt Lindahl, Ovako Steel AB, Olle Wijk, AB Sandvik
Materials Technology, Anders Ullberg, ordf, SSAB Svenskt Stal AB, Géran Carlsson, SSAB Svenskt

Stal AB, Bengt Ake Bengtsson, Boxholms AB, Mats Kédlvemark, Haldex Garphyttan AB, Hakan Murby,
vd, Jernkontoret.
PA BILDEN SAKNAS: Pekka Erkkili, Outokumpu Stainless Oy, Thomas Johanson, Scana Steel AB,
Claes Lindqvist, Hoéganas AB, Jarmo Tonteri, Fundia AB, och Thomas Thorén, Erasteel Kloster AB.
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FORETAG OCH PRODUKTIONSANLAGGNINGAR, MARS 2003

Foretag/anlaggning Typ av | Antal Metallurg. Huvudsakliga produkter Huvudsakliga &gare ®
verk [anst.?2 utrustning
AvestaPolarit Stainless Tube AB, Fagersta konc 415 Outokumpu Stainless (83,3),
Fagersta S 180 Svetsade rostfria ror Sandvik (16,7)
Storfors S 80 Svetsade rostfria ror
Torshélla S 155 Svetsade rostfria ror
Boxholm Stal AB, Boxholm S 80 Kalldraget stangstal Boxholms AB
[B-A Bengtsson]
Carpenter Powder Products AB, Torshalla PS 60 E Metallpulver av legerat stal, ror- och stangdémnen | Carpenter Technology, USA
Erasteel Kloster AB, Sdderfors konc. 540 Eramet, Frankrike
Langshyttan S 185 \Y Valstrad och dragen trad av snabbstal
Soderfors PS 255 E F | Amnen och pulver av snabbstal
Vikmanshyttan S 100 Kallvalsade band av snabbstal
Fagersta Stainless AB, Fagersta S 350 \% Rostfri valstrad och dragen trad Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)
Fundia AB, Upplands Vasby konc. 990 Rautaruukki, Finland
Fundia Armering AB, Halmstad H 130 Armeringsmanufaktur
Fundia Special Bar AB 600
Boxholm H 220 \Y Stangstal
Smedjebacken H 380 E CV Stangstal
Fundia Bar & Wire Processing AB, Uppsala 250 Hardférkromat stangstal, kapade stangprodukter,
Hjulsbro, Hallstahammar, Forsbacka, m fl takstolar, spénnlina
Haldex Garphyttan AB, Garphyttan S 380 Oljehardad ventilfjadertrad, fjadertrad Haldex
Hoganas AB, Hoganas konc. 790 Borsnoterat. Lindén-
Halmstad P 95 E Atomiserat rapulver gruppen (22)
Hoganas P 695 Jarn- och stalpulver
Imatra Kilsta AB, Karlskoga S 350 F [ Smidda motor- och framaxelkomponenter Imatra, Finland
Outokumpu Stainless AB konc. | 3465 Outokumpu, Finland
Avesta S 980 EACV Rostfri plat och band (varm- och kallvalsade)
Degerfors S 680 \Y Rostfri varmvalsad plat
Langshyttan S 215 Rostfria precisionsband
Torshalla S 360 Rostfri kallvalsad plat och band
Ovako Steel AB, Upplands Vasby konc. | 2200 SKF
Hallefors S 550 \% Stang och trad av kullager-/leg. konstruktionsstal
Hofors S 1550 E V F | Ror och ring av kullager-/leg. konstruktionsstal
AB Sandvik Materials Technology, Sandviken konc. | 3760 . Sandvik
Primary Products S E ACV F | Amnen, rostfri stang och borrstal
Strip S \% Rostfria precisionsband och hardade band
Tube S \% Rostfria sémldsa ror (aven speciallegeringar)
Wire S \% Rostfri precisions-/fijadertrad samt svetsmaterial
Process Systems S Stalband, pressplatar, kompletta processystem
Kanthal AB, Hallstahammar S EA V Trad, band, varmesystem (motstandsmaterial),
bimetall
Scana Steel Bjorneborg AB, Bjorneborg 240 E F | Friformsmide Scana Industrier, Norge
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga 72 F | Friformsmide, lyftgafflar, vdrmebehandling Scana Industrier, Norge
Scana Steel Séderfors AB, Séderfors 150 V F | Valsad och smidd stang, valsade profiler Scana Industrier, Norge
SSAB Svenskt Stal AB, Stockholm konc. | 8300 Bérsnoterat. Industri-
SSAB Oxelésund AB, Oxelésund H 2600 MOCV Grovplat (hoghallfasta slit- & konstr.stal); &mnen | varden (13,0), Robur (7,5)
SSAB Tunnplat AB 4600
Borléange H \% Varm- och kallvalsad, metall- och fargbelagd
tunnplat (h6g andel hoghallfasta stal)
Lulea H MOC Amnen och rastal
Finspang Fargbelagd tunnplat
Ronneby Foliebelagd tunnplat
Lucoil Steel AB, Lulea 25 Kallvalsad tunnplat av ultrahdghallfast stal
SSAB HardTech AB, Lulea 370 Sakerhetsdetaljer for fordonsindustrin
Plannja AB, Lulea 250 Belaggning och profilering av plat
Structo AB, Storfors S 130 Ror for tillverkning av hydrauliska cylindrar Wizard Partners, ltalien
Surahammars Bruks AB, Surahammar S 260 Kallvalsad kisellegerad elektroplat Cogent Power [Corus Gruop
(75), SSAB (25)]
Uddeholms AB, Uddeholm konc. | 1400 Bohler-Uddeholm, Osterrike
Béhler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors S 390 Kallvalsat kolstal/legerat precisionsbandstal
Uddeholm Tooling AB, Hagfors S 780 E F | Verktygsstal
Vargén Alloys AB, Vargén 250 Ferrokisel och hégkolad ferrokrom Privatagt
Wirsbo Stalrér AB, Virsbo H 240 Olegerade svetsade stalror Rautaruukki, Finland

a) Antal anstallda i Sverige (galler aven koncern).
b) Inom parentes anges andelen av dgandet i procent.

Anm: Manufakturbolag tillhérande stalverken har ej medtagits av utrymmesskal.
Typ av verk: H=Handelsstalsverk, S=Specialstalsverk, P=Jarnsvamp/Stalpulver
Metallurgisk utrustning: M=Masugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter, A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Valsverk (varm), F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

AvestaPolarit Stainless Tube AB
www.asttube.com

Box 510, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-451 00
fax 0223-100 94

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0550-653 00
fax 0550-653 01

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00
fax 016-34 95 25

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-551 00
fax 0142-519 68

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00
fax 016-35 76 20

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:

Box 100, 815 82 SODERFORS
tel. 0293-170 00

fax 0293-307 70

Box 102, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-630 00
fax 0225-616 49

Box 101, 776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0225-572 00
fax 0225-304 60

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00
fax 0223-457 29

Fundia AB
www.fundia.com

Huvudkontor:

Kanalvagen 1 A, 4 tr

194 61 UPPLANDS VASBY
tel. 08-590 789 60

fax 08-590 789 70

Fundia Armering AB

Box 119, 301 04 HALMSTAD
tel. 035-1540 00

fax 035-10 29 26

Fundia Special Bar AB
777 80 SMEDJEBACKEN
tel. 0240-66 80 00

fax 0240-743 62

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00
fax 0142-29 37 01

Fundia Bar & Wire Processing AB
Falhagsleden 57

753 23 UPPSALA

tel. 018-60 60 90

fax 018-60 60 99

Haldex Garphyttan AB
www.hgse.haldex.com

719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00
fax 019-29 51 01

Hoéganas AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:

263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00
fax 042-33 8150

Box 619, 301 16 HALMSTAD
tel. 035-1511 00
fax 035-15 88 08

Imatra Kilsta AB
www.imatrakilsta.com

Box 428

691 27 KARLSKOGA
tel. 0586-632 00
fax 0586-632 09

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Koncernkontor:

PO Box 270

FIN-02201 ESBO, Finland
tel. +358 9 4211

fax +358 9 421 5555

Box 74

774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00
fax 0226-811 86

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00
fax 0586-470 16

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00
fax 0225-614 57

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00
fax 016-34 90 13

Ovako Steel AB
www.ovako.com

Huvudkontor:

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besoksadress: Infra City,
Kanalvagen 1 A, 4 tr,

tel. 08-622 13 00

fax 08-622 13 28

813 82 HOFORS

tel. 0290-250 00

fax 0290-252 72 (Stalverk/amnen)
0290-259 48 (Ror)
0290-252 60 (Ring)
0290-256 70 (Teknik & kvalitet)

712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00
fax 0591-606 06

SSAB Oxelésund AB
www.ssabox.com

613 80 OXELOSUND
tel. 0155-25 40 00
fax 0155-254073

SSAB HardTech AB
www.ssabhardtech.se

971 88 LULEA
tel. 0920-928 00
fax 0920-25 47 76

Plannja AB
www.plannja.se

971 88 LULEA
tel. 0920-929 00
fax 0920-929 12

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 30 00
fax 026-2517 10

Kanthal AB
www.kanthal.se

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00
fax 0220-211 66

Structo AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00
fax 0550-388 01

Surahammars Bruks AB
www.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00
fax 0220-303 72

Scana Steel AB
www.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvéagen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

fax 0550-274 20

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00
fax 0586-822 85

Scana Steel Soéderfors AB
815 75 SODERFORS

tel. 0293-177 00

fax 0293-306 25

SSAB Svenskt Stal AB
www.ssab.se

Koncernkontor:

Box 26208, 100 40 STOCKHOLM
Besoksadress: Birger Jarlsgatan 58
tel. 08-4545 700

fax 08-45 45725

SSAB Tunnplat AB
www.ssabtunnplat.com

781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00
fax 0243-720 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00
fax 0920-927 14

Uddeholms AB
www.uddeholm.com

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00

fax 0563-162 00

Uddeholm Tooling AB
683 85 HAGFORS

tel. 0563-170 00

fax 0563-174 00

Vargon Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00
fax 0521-22 17 44

Wirsbo Stalrér AB

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 0223-383 00

fax 0223-383 02
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DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stilforetagen.
Jernkontoret foretrader stalindustrin i fragor som berdr utbildning, handelspolitik,
forskning och utveckling, standardisering, energi och milj6 samt skatter och avgifter.
Jernkontoret leder den gemensamma nordiska stélforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon 08-679 17 00 - Fax 08-611 20 89
E-post office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se
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