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publikation ldmnas i orienterande syfte.
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redovisning for 2008.

Den fullstdndiga arsredovisningen intas i Berdttelse till
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frnkontoret har sedan 1747 varit den svenska stalindustrins branschorganisation.
Jernkontorets forsta reglemente stadféstes 1747 av kung Fredrik I. Darmed é&r Jern-
kontoret Sveriges och en av Europas éldsta niringsorganisationer.

Enligt reglementet skulle Jernkontoret dels arbeta for skéliga priser pa jérn, dels
underldtta jarnhandelns finansiering. Formellt kan Jernkontoret gora ansprak pa att
vara landets dldsta bank nést efter Riksbanken. Redan fran borjan inledde Jernkontoret
radgivning och forskning pa det tekniska omradet. Samtliga svenska jarnverk blev
delédgare i Jernkontoret.

Jernkontorets konstruktion dr ett offentligréttsligt organ med privat deldgarskap,
ej bundet till personer eller foretag utan direkt till varje jirnbruk. Aven om driften
laggs ner upphor inte deldgarskapet, men det kan da overlatas till ett annat bruk som
bedriver jarnhantering.

Jernkontorets deldgare utdvar sitt inflytande genom Brukssocieteten. Den motsva-
rar bolagsstimman i ett aktiebolag. Brukssocieteten utser tolv till arton personer till
fullméktige, vilka utgor Jernkontorets styrelse. Bland dessa utser Brukssocieteten dven
fullméktiges ordforande.

Jernkontoret agerar som ett organ for samarbete med statsférvaltningen i fragor av
betydelse for den svenska stalindustrin. Arbetet stricker sig dver stora filt: handels-
politik, forskning och utbildning, standardisering, energi och milj6 samt skatter och
avgifter.

Jernkontoret leder och bedriver omfattande teknisk forskning — sedan 1969 med
deltagande av samtliga stalforetag i Norden. Jernkontoret samarbetar inom EU i manga
forskningsprojekt for stdlindustrin. Dessutom utarbetar Jernkontoret branschstatistik
och bedriver bergshistorisk forskning.

Till Jernkontoret har delegerats arbetsuppgifter som avser Sveriges deltagande i
internationella samarbetsorgan pa stalomradet, séisom World Steel Association och
Eurofer, det europeiska jarn- och stalindustriforbundet.

Ar 2008 var 183 bruk delaktiga i Jernkontoret. Av dessa erlade 87 Jernkontorsdalern och innehar darmed réstratt vid Bruks-

ietetens I t. Jernkontorsdalern, som sedan Jernkontorets bildande oférandrat utgar med tva och ett halvt 6re
for varje introducerad centner (1 centner = 34 kg) gav ar 2008 totalt 29.059 kronor. Summan av det fullt introducerade smidet
var vid utgangen av ar 2008 oférandrat 1.742.993 centner och av introducerat g It a ide ofdérandrat 12.456 centner.
Introduktionsavgiften enligt Jernkontorets reglemente var ar 2008 168:76 kronor per centner introducerat smide och 126:57 kronor
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per centner g It & Stal (rastal och pulver) framstiills vid tolv anléiggningar i Sverige. Vid tio av dessa verk &r pro-

duktionen skrotbaserad. De resterande tva producerar malmbaserat stal. Dessutom framstills jarnpulver vid en anléggning och
dérutover finns 16 anla i med enbart valsverk/rorverk.




Elisabeth Nilsson, VD for Jernkontoret

Stalindustrin

— en del av 10sningen

Ar 2008 blev pa ménga siitt ett omvil-
vande ar for de allra flesta, dven for stal-
industrin. Efter ett tredje kvartal med re-
kordresultat slog krisen till, vilket ledde
till en dramatisk nedgang i efterfragan.
Nedgangen, som utlostes av krisen i den
finansiella sektorn, gillde alla geogra-
fiska marknader och samtliga kundseg-
ment, men var sdrskilt tydlig inom for-
donsindustrin, byggindustrin, gruvor och
ovrig infrastruktur.

Nir USA drabbades av den gigantiska
finanskrisen sjonk ocksd den inhem-
ska forbrukningen av allehanda varor,
fordonsindustrin blev sdrskilt drabbad.
Minskningen i ravaruefterfragan ledde
till drastiskt fallande ravarupriser, in-
kluderat oljepriser. Teorin om s k de-
coupling” visade sig vara felaktig, aldrig
tidigare har linders beroende av varand-
ra varit sa tydligt som nu.

Den svenska stalindustrins efterfrage-
kurva idr en spegling av de globala tren-
derna. Inledningen av aret var mycket
god med hog efterfragan och gynnsam
prisbild. Tecken pa en forindring borja-
de mirkas i tredje kvartalet, men det var
forst i fjarde kvartalet som vi fick se den
stora effekten av krisen i virldsekono-
min. Efterfrigan minskade dramatiskt,
de tidigare sa vilfyllda orderbockerna
blev hastigt tunna. Orderingangen byttes
till annulleringar av inneliggande order.
Produktionstakten drogs ner och vissa
beslutade investeringar skots framat i
tiden. De flesta av vara medlemsforetag
inledde forhandlingar med de fackliga
parterna och cirka tretusen anstéllda i
den svenska stdlindustrin varslades om
uppsédgningar innan arets slut. Darutéver

forlorade manga tillfilligt anstdllda sina
arbeten.

Rastalsproduktionen sjonk i forhal-
lande till 2007 med drygt atta procent.
Virdet av den samlade stilexporten
minskade for forsta gangen pa tio ar till
cirka 68 miljarder kronor, en minskning
med drygt tva procent jamfort med fo-
regdende ar.

Aven virldens stalproduktion mins-
kade, for forsta gdngen pa tio ar, till 1,33
miljarder ton vilket 4r en minskning med
1,8 procent. T det stora stallandet Kina
kom véndningen i september. Trots pro-
duktionsminskningar de fyra sista ma-
naderna, sd Okade rastalsproduktionen
sett till hela aret med drygt en procent
till 500 miljoner ton. Kina blev ddrmed
det forsta landet ndgonsin att producera
mer #n en halv miljard ton rastal.

Klimatfragan dr idag den viktigaste
politiska fragan tillsammans med fragor
som beror den ekonomiska utvecklingen
i vérlden. Stalindustrin &dr och vill vara
en viktig del av 16sningen pa klimatpro-
blemet. Foretagen arbetar hart for att
minska koldioxidutsldppen och utsldpps-
nivéerna dr nira den teoretiska grinsen.
Anvindningen av avancerade produkter
i samhillet leder till minskad klimatpa-
verkan. Stal ingar i ett effektivt och evigt
kretslopp dér det anvénds till nya pro-
dukter inom alla samhillssektorer.

Vid tillverkning av stal ur jarnmalm
eller vid tillverkning baserad pa skrot
krivs stora méngder energi och efter-
som energin dr en viktig och dyr ravara
sd anvinds den, precis som andra rava-
ror, sparsamt. Den gemensamma forsk-
ningen i Jernkontorets regi har lett till att
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stalindustrin under en tioarsperiod sparat
energi motsvarande en kidrnkraftsreaktor
om knappt fem terawattimmar (TWh).

Stélindustrins restenergier tas tillvara
genom elproduktion for egen anvindning
och genom fjérrvirme till samhillet. Med
grona elcertifikat skulle mojligheten att
producera mer klimatneutral el avsevirt
forbittras. De fasta restprodukterna an-
vinds som ravara vid bl a cement- och le-
geringstillverkning. Andra anvidndnings-
omraden dr hyttsten i vigbyggen och kalk
till jordforbittring. Restprodukterna bor
uppfattas som en resurs i kretsloppssam-
héllet och inte som ett avfallsproblem.

For att radikalt minska koldioxidut-
sldppen vid malmbaserad rajarnsproduk-
tion krivs omfattande forskning. I det
internationella projektet ULCOS (Ul-
tra Low CO, Steelmaking) dr mélet att
halvera utsldppen av koldioxid. Fran Sve-
rige deltar SSAB och LKAB samt forsk-
ningsinstitutet Swerea MEFOS i Lulea
dar viktiga pilotforsok utfors. Lagring av
koldioxid tillhor en visentlig del av 16s-
ningen och projektet kriver stora forsk-
ningsinsatser under lang tid, inte minst
for att utveckla processer som dr kom-
mersiellt anvindbara.

Genom en 6ppen dialog och fortroende-
fullt samarbete mellan industri, politiker
och myndigheter kan vi astadkomma ett
effektivt regelverk som bidrar till ett hall-
bart samhille. Utmaningarna dr stora och
manga atgiarder kan vara kostsamma for
enskilda foretag. Diarfor krdvs ett hel-
hetstinkande for att 16sa de stora fragor-
na sa kostnadseffektivt som mojligt. Vi
vill och vi kan bidra till detta angeldgna
arbete.



Handelspolitik
och stalmarknad

De handelspolitiska aktiviteterna var om-
fattande under 2008, bl a som en f6ljd av
utvecklingen i Kina, Ryssland och Indien.
Efter en tillfdllig nedgang i den kinesiska
stélexporten till EU nadde volymerna sin
lagsta niva i februari 2008. I mars vinde
den tillfélliga trenden och ersattes av en
ny exponentiell exportokning som varade
t o m tredje kvartalet. Exportvolymen
var da cirka 10 % hogre 4n motsvarade
kvartal 2007. Efter nimnda period spred
sig den finansiella krisen pa allvar till
den reala ekonomin och marknadsldget
forandrades dramatiskt med en tvért fal-
lande efterfragan. Dessa och andra om-
standigheter fick under 2008 betydande
handelspolitiska aterverkningar.

Handelsrestriktioner

Inom EU aktualiserades antidumpnings-
aktiviteter mot ett antal stalprodukter fran
olika lander, sérskilt Kina. Som exempel
kan ndmnas varmforzinkad plat (fran
Kina), valstrad (fran Kina, Moldavien och
Turkiet), kallvalsad rostfri stalplat (fran
Kina, Sydkorea och Taiwan) och svetsade
ror (fran Kina, Ryssland, Vitryssland,
Bosnien, Thailand och Ukraina). Atgir-
der vidtogs dven i andra delar av vérlden
och exempel pa detta ér att Indien i slutet
av aret aviserade potentiella antidump-
ningsingripanden mot kallvalsad rostfri
stélplat och varmvalsade platta produkter
fran ett antal lander, ddribland EU. Vi-
dare lamnade Ryssland under sommaren
en formell begéran till EU-kommissionen
om att genomfora vissa dndringar i det
avtal som genom kvoter begransar den
ryska stalexporten till EU. Stérre och mer

flexibla kvoter begirdes, men detta avvi-
sades av EU. Motsvarande begrinsningar
géllde dven for Ukrainas stalexport till
EU, men dessa avvecklades i maj nér
Ukraina blev medlem i WTO.

Tillgangen till ravaror

Aven i friga om tillgangen till ravaror
fick utvecklingen under aret betydande
handelspolitiska aterverkningar. Under
sommaren ndr marknaden fortfarande
var stark och skrotpriserna nadde sin kul-
men aviserades planer pa en chockhgj-
ning av den ryska exportskatten pa skrot.
Vidare aktualiserades ett betydande hot i
fraga om utbudet av jirnmalm nir BHP
Billiton lade ett bud pa konkurrenten
Rio Tinto. EU-kommissionens invdnd-
ningar mot det planerade forvirvet—som
innebar en extremt hog koncentration av
jarnmalmsutbudet i viarlden — féranledde
BHP att aterta budet. P4 senare tid har
flera lander med tillgang till egna rava-
ror vidtagit protektionistiska atgirder i
form av exportkvoter, -skatter m m for
att begrdnsa exporten och dirmed siker-
stdlla den inhemska industrins tillgang
till ravaror. Den europeiska industrin ar
i hogsta grad beroende av ravaror for att
kunna bedriva sin verksamhet och i no-
vember presenterade EU-kommissionen
sin strategi for att forbattra tillgdngen
till ravaror.

Regelverken

Nir det géller EU-kommissionens arbete
med att reformera antidumpnings- och
antisubventionsinstrumenten som inled-
des 2007 meddelade ansvarig kommis-
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siondr Peter Mandelson redan i januari
2008 att nagot reformforslag inte kom-
mer att ldggas fram. Bristen pa stod fran
medlemsstaterna uppfattades som alltfor
stort. Beskedet vilkomnades av i stort sett
hela den europeiska industrin, inklusive
den svenska stalindustrin. Detta eftersom
instrumenten — i avsaknad av internatio-
nella konkurrensregler — dr nédviandiga
for att kunna aterstilla snedvridna kon-
kurrensférhallanden som beror pa dum-
pad eller subventionerad import. (Under
hosten tog Catherine Ashton dver ansva-
ret for handelsfragorna inom EU.)

Utformningen av gemenskapens
handelspolitik berdrdes dven av EUs
anstrdngningar inom miljé- och kli-
matomradet. Under aret har fragan om
s k Border Tax Adjustment eller milj6-/
klimattullar for importerade varor ak-
tualiserats. Syftet med denna form av
tullar &r att uppnéd konkurrensneutra-
litet mellan inhemsk produktion, som
belastas med “grona” skatter, och andra
merkostnader gentemot importerade va-
ror, som inte belastas med motsvarande
kostnader. Det finns dock ett antal skél
till att metoden inte bor tillimpas av EU,
inte minst risken for att utldsa ett han-
delskrig. Dessutom &r det hogst osédkert
i vad man denna form av importrestrik-
tioner dr forenlig med bestimmelserna
inom WTO. Nagot beslut togs inte inom
EU under 2008.

Slutligen kan konstateras att forhand-
lingarna iden pagdende frihandelsrundan
(Doha-rundan) inom WTO brét samman
ijuli. Rundan har inte lyckats dterhdmta
sig under hosten.
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Fig 1 Konsumtion av handelsfardigt stal
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Fig 4 Varldens rastalsproduktion
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Fig 7 Varldens produktion av rostfritt stal
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Stalkonsumtionen

Ar 2008 var det forsta aret pa tio ar
som virldens efterfrdgan pa stdl mins-
kade. Nedgdngen uppskattas till omkring
1 %, vilket motsvarar knappt 20 miljoner
ton. Foljaktligen tillfordes viarldsmarkna-
den cirka 1,2 miljarder ton handelsfar-
diga stalprodukter under aret. Trots den
vikande konjunkturen dkade efterfra-
gan pa stal i Kina med uppskattningsvis
3 % till cirka 426 miljoner ton, berdknat
pé hela aret. Okningstakten i Kina var
dock betydligt lagre dn under de senaste

Fig 2 Tyska marknadspriser
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Fig 5 Rastal — de tio storsta
producentlanderna 2008
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Fig 8 Rostfritt stal — de tio storsta
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Fig 11 Sveriges stalexport 2008
Totalt 68,8 GSEK (inkl g6t och dmnen)
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aren. I ovriga Asien dkade efterfragan
med cirka 0,5 % till ndrmare 260 miljoner
ton. I EU minskade efterfragan kraftigt
med drygt 8 % till 181 miljoner ton. Det-
samma géller USA dér efterfragan foll
med ndrmare 10 % till drygt 97 miljo-
ner ton och for dvriga virlden kunde en
minskning noteras med 1,4 % till ungefar
234 miljoner ton.

Produktionsutvecklingen
Som en f6ljd av den ddmpade efterfragan
pa handelsfiardiga stalprodukter mins-
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Fig 3 Rastalsproduktion

Mton
550
500
450 I
400 <
350 ina
300
2 YA
200

EU15 — —
150 = = Japan
100 ﬁ

USA

50 |
0 T
1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005 2010

Fig 6 Svensk produktion av got
Mmon OCh gjutna @mnen

6
T T
Total produktion /-,\\l\
5 \\A S~
WS
3 LA\
Olegerat stél~./\-/\
2 | -
Annat legerat stal \\/ ™~
1
T~
Rostfritt stal

0 +
1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005 2010

Fig 9 Sverige: Handelsfardigt stal
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Fig 12 Sveriges stalimport 2008
Totalt 42,6 GSEK (inkl gét och @mnen)
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Frankrike

kade dven produktionen av rastal. I virl-
den som helhet var minskningen nistan
2 % eller drygt 24 miljoner ton. Globalt
producerades 1 327 miljoner ton under
2008. Intressant att notera ér att den kine-
siska produktionen av rastal endast 6kade
med knappt 6 miljoner ton, eller 1,1 %.
Jamfort med okningen 2007 om drygt
60 miljoner ton, sa dr 6kningen 2008 mar-
kant lagre. Men den samlade produktio-
nen i landet ar fortfarande enorm. Totalt
producerades 500 miljoner ton vilket nar-
mar sig 40 % av virldsproduktionen.
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Vid sidan av Kina dkade produktionen
i tva andra asiatiska ldnder — i Indien
med néstan 4 % till 55 miljoner ton och
i Sydkorea med 4 % till 53 miljoner ton.
Déaremot minskade produktionen i Japan
med 1 % till 119 miljoner ton och i Taiwan
med 3 % till 20 miljoner ton.

En svag produktionsminskning kunde
noteras dven for Sydamerika. I Brasi-
lien, kontinentens storsta stalproducent,
var produktionen i princip oférdndrad,
knappt 34 miljoner ton.

Det ekonomiska ldget i Ryssland dr be-
svarligt och under 2008 minskade produk-
tionen med drygt 5 % till 69 miljoner ton.
Inom CIS (i princip gamla Sovjetunionen)
producerades 114 miljoner ton under éret,
vilket 4r en minskning med 8§ %.

Aven i USA minskade produktionen
med 7 % till 91 miljoner ton som en f6ljd
av den vikande efterfrdgan.

Detsamma géller EU dér réstdlspro-
duktionen drogs ner med néstan 6 % till
198 miljoner ton. I vissa enskilda med-
lemsstater, diribland Osterrike, Belgien
och Finland, var produktionen i princip
oforandrad, medan den minskade mellan
2 och 30 % i 6vriga stater. Den potenti-
ella EU-medlemmen Turkiet 6kade med
4,1 % till ndrmare 27 miljoner ton — en
produktionsékning for tionde dret i rad.

Sammanfattningsvis bromsade vérl-
dens stalproduktion in under 2008, sdr-
skilt under det fjarde kvartalet dd den
finansiella krisen pa allvar spridit sig till
den reala ekonomin. I tvd av de fyra s k
BRIC-ldnderna, Indien och Kina, fort-
satte dock produktionen att 6ka under
2008 berdknat pa helaret. I Brasilien var
produktionen ungefir densamma som
aret innan, medan Ryssland minskade
sin produktion.

Rostfritt stal
Aven inom rostfritt stal drog de flesta
stora producenter ned pa produktionen

Sverige

Rastal, kton
Produktion
darav
Olegerat stal (inkl kolrikt)
Rostfritt stal
Ovrigt legerat stal
Stal for gjutgods

Rostfri tunnplat fran Outokumpu.

som en foljd av den forsvagade efterfra-
gan. Detta gillde dven Kina som for tio
ar sedan endast producerade 340 000 ton,
vilket dd motsvarade 2 % av den rostfria
vérldsproduktionen. I fjol, efter en minsk-
ning om cirka 5 %, uppskattas Kinas pro-
duktion till knappt 7 miljoner ton. Det
innebdr att Kina producerar en fjardedel
av allt rostfritt stal i virlden, som 2008
uppgick till drygt 26 miljoner ton.

Den nist storsta producenten, Japan,
minskade produktionen med 8 % till
3,6 miljoner ton och den tredje storsta
nationen, USA, drog ned produktionen
med hela 11 % till strax under 2 mil-
joner ton. Inom EU minskade produk-
tionen med drygt 3 % till knappt
8 miljoner ton. I Tyskland, den sjitte

Handelsfardigt stal, kton (exkl gét och gjutna @mnen)

Stalverkens leveranser

Export

Import

Bruttotillforsel till svenska marknaden

Handelsfardigt stal, MSEK (inkl g6t och gjutna amnen)

Export
Import

2007 2008 %
5673 5198 -8,4
1826 1681 -8,0
645 574 -11,0
3164 2909 -8,1
38 34 -10,3
4823 4637 -3,9
3947 3992 1,2
3980 3692 7,2
4 857 4337 -10,7
70 361 68 814 -2,2
48 752 42 595 -12,6

storsta producenten, 6kade dock pro-
duktionen med knappt 5 % till ndstan
1,6 miljoner ton. Ovriga linder pa “topp
tiolistan” minskade produktionen jam-
fort med 2007.

I Sverige producerades i fjol 574 000
ton rostfritt stil, en minskning med 11 %
jamfort med 2007. Sverige lag darmed pa

tolfte plats i varlden.

Sverige
Under 2008 f6ll produktionen av rastal
kraftigt efter det tredje kvartalet. Totalt
tillverkades 5,2 miljoner ton under aret,
vilket dr 8,4 % ldagre dn produktionen
2007. Den svenska nischstrategin visade
sig dock halla och paverkades inte av kon-
junkturnedgéngen, dd andelen legerade
stal i forhallande till den samlade produk-
tionen lag kvar pa rekordnivan 67 %.
Stalverkens leveranser av handelsfar-
diga produkter minskade visserligen med
4 % till 4,6 miljoner ton, men av dem
exporterades 4 miljoner ton. Den hoga
exportandelen 86 % ligger fast och det
samlade virdet av den svenska stilexpor-
ten (handelsfardigt stal inklusive got och
dmnen) var 69 miljarder kronor trots kon-
junkturnedgangen under den sista delen
av aret. Vardet av den svenska stalimpor-
ten var knappt 43 miljarder kronor, vilket
innebdr en nedgang med 13 % jamfort
med 2007.
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Under aret investerade den svenska stél-
industrin 4,9 miljarder kronor. Av detta
belopp utgjorde maskininvesteringarna
4,2 miljarder kronor och byggnadsin-
vesteringarna 0,7 miljarder kronor.

Scana

Huvudprodukterna inom stal dr smidda
och gjutna specialprodukter till olja och
gas-, energi-, marin-, maskin- samt verk-
tygsindustrin. Under 2008 fattade Scana
Industrier beslut att bygga ut stalverket
i Bjorneborg. Den dkade volymen ska
i forsta hand avsittas inom koncernen
for expansion inom eget smide och for
att forse Scana Steel Soderfors med got.
Stalverket forlangs och en ny gjuttravers
installeras. Utbyggnaden berdknas vara
fardig efter sommaren 2009 samtidigt
som en ny 80-tons manipulator fran
Dango Dienentahl tas i drift.

Under aret paborjades en dvergang
fran legosmide till egenférdadlade pro-
dukter vid Scana Steel Soderfors. Stal
fran Bjorneborg forddlas hos Scana Steel
Soderfors som blir leverantdr av sévil
valsad profil, stang som friformsmide.
Féardigbearbetade produkter erbjuds
i samverkan med underleverantorer,
bland annat axlar till energisektorn. Fri-
formsmide i form av axlar for energi-,
den marina och offshoremarknaden kom-
mer att tillverkas. Virmningskapaciteten
utdkades 1 Soderfors och investeringar
beslutades for bade virmebehandlings-
och bearbetningskapaciteter.

Investeringar
och strukturutveckling

Truckgaffeltillverkaren och virmebe-
handlingsbolaget Scana Steel Booforge
har, som ett av femton pilotforetag,
deltagit i det s k Produktionslyftet med
uppdrag att inféra Lean Production i
verksamheten. En ny virmebehandlings-
travers installerades och beslut fattades
om en investering om 25 miljoner kronor
i en ny produktionslinje for tillverkning
av stora lyftgafflar. Installationen blir
klar under 2009.

SSAB

SSABs strategi att satsa d&nnu mer pa
nischaffiren, kylda stal inom grovplat
och avancerade hoghallfasta stal inom
tunnplat, giller i &nnu storre utstrackning
under en konjunkturnedgang och kan
bidra till att gora foretaget mindre sarbart
for konjunktursvingningar. Okade krav
pa minskade utsldpp av koldioxid gor
att alltfler kunder soker nya léttare, mer
hallbara och starkare produkter, vilket de
hoghallfasta stalen erbjuder.

Taugusti presenterade SSAB ett inves-
teringsprogram om totalt 5,3 miljarder
kronor som innebér en 6kad satsning
pa kylda stal i koncernen. Programmet
omfattar en ny avancerad hirdlinje for
grovplat i USA. I Borldnge kommer en
hérdlinje for kyld tunnplat att etableras
samt en ny klippstriacka. I Oxeldsund
bygger man bort “flaskhalsar” i produk-
tionsprocessen och gor det mojligt att
oka volymen och fortsitta utveckla ett
mer avancerat produktprogram. Totalt
ger det hidr mojlighet att 6ka produktio-
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nen av nischprodukter med nédra 700 000
ton. Satsningarna kommer att vara helt
genomforda 2012.

SSAB och Green Cargo har tecknat
det storsta avtalet for jirnvégstransporter
hittills i Sverige. Det &r ett tiodrsavtal
avseende transporter av stdlimnen och
valsade produkter mellan anldggning-
arna i Borlidnge, Luled och Oxeldsund.
Transportvolymen dr drygt fyra miljoner
ton arligen i tdgsystemet. SSAB har stillt
krav pa miljéinvesteringar i samband
med avtalet och Green Cargo investerar
nu bl a i 16 nya starkare och energisné-
lare ellok.

Storsta avtalet for jarnvagstransporter i
Sverige mellan SSAB och Green Cargo.
Transportvolymen ar 4 miljoner ton arligen
mellan Lulea, Borldnge och Oxelésund.
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alltmer hoghallfasta stal.

Till f6ljd av den kraftiga nedgédngen pa
stdlmarknaden och de osékra utsikterna
for 2009 aviserade SSAB i december ett
kostnadsbesparingsprogram som bedoms
sdnka de operativa kostnaderna med
minst en miljard kronor per ar.

SSAB Strip Products

I maj invigdes en ny haspel, haspel 4,
1 Borldnge. Haspeln dr en del i foreta-
gets nischstrategi och en forutsittning
for att kunna producera alltmer hoghall-
fasta stal. Investeringen uppgar till 400
miljoner kronor. I Lulea togs nya stora
130-tonsskdnkar 1 drift i stalverket. Det
ar en Okning av chargevikten med tolv
procent eller 16 ton jamfort med tidigare.
Dirmed finns forutsittningar for SSAB
i Luled att producera 2,5 miljoner ton
rastdl per ar. Ett nytt laboratorium for
jarn- och stalanalyser for 29 miljoner
kronor blev ocksa klart i Lulea.

Ett nytt extremt hoghallfast stdl Domex
1200 lanserades under 2008. Det &r vérl-
dens mest ultrahdghéllfasta varmvalsade
konstruktionsstal frdn band. Domex 1200
Oppnar dorren for starkare konstruktio-
ner ndr det giller bland annat lyftkranar,
containrar och tunga fordon. En annan ny
produkt &r Docol Roll, ett rullformnings-
stdl med mycket sndva bockningsradier.

Haspel 4 invigdes i varmvalsverket i Borldnge. En forutsattning for att klara produktion av

a1

SSAB Plate

SSAB Plate har investerat mellan en
halv och en miljard kronor arligen un-
der senare ar for att stirka kapaciteten
for nischprodukter inom kylda stal.
Under det senaste aret investerades for
att utoka kapaciteten i stalverket for att
klara kontinuerlig drift i masugnarna.
Den nya hérdlinjen, hérdlinje 4, togs i
drift i Oxelosund med en kapacitet om
150 000 ton tjock grovplat. Det ger en

kapacitetshdjning med 17 procent till en
sammanlagd arsproduktion av 700 000
ton. Med beslutet om ytterligare inves-
teringar under 2008 6kar kapaciteten
till strax under 800 000 ton kylda stél
1 Oxeldsund.

Bland investeringarna under 2008 kan
ocksa ndmnas ny tankvakuum avgasning
i stalverket, en ny anlopningsugn, ny an-
laggning for bldstring och méalning samt
nytt hoglager. Beslut togs dven om nya
varmapparater till masugn 2, som kom-
mer att tas 1 drift under 2009.

SSAB North America

I juni slutférdes forséljningen av SSABs
rorverksamhet i Nordamerika. En affar
pé drygt fyra miljarder dollar. SSAB stal-
verksamhet i USA dr ddrmed renodlad
med tvd moderna och konkurrenskraftiga
stalverk i Iowa och Alabama, samt tre
mindre serviceanldggningar i USA och
Kanada.

Under hésten beslutades att en ny hird-
ningsanldggning for grovplat ska byggas
vid stalverket i Mobile, Alabama. Inves-
teringen kommer att 6ka den befintliga
anldggningens kapacitet av kylda stal
fran 100 000 ton till 400 000 ton.

SSAB kommer att bygga en anldgg-
ning for forskning och utveckling vid
foretagets stalverk i Montpelier, lowa.
Den nya anldggningen kommer att for-
stirka SSABs service till kunderna och
utveckla produktionen, bade i USA och
i Kanada.

Investeringen uppgar till elva miljoner
dollar och bestér av en ny laboratorie-
byggnad och omfattande utrustning for
testning, simulering och metallografiska
undersdkningar.

Tankvakuum avgasning i stalverket i Oxelésund.
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SANDVIK
]

Sandvik Materials Technology har ett
av Europas storsta forsknings- och ut-
vecklingscentrum for avancerade me-
talliska material och speciallegeringar
i Sandviken. I borjan av 2008 utdkades
affarsomradets forskningsverksamhet
med ytterligare ett forskningscenter i
Pune, Indien.

I maj forvirvades det medicinteknis-
ka foretaget Eurocut Ltd, som tillverkar
medicinska instrument och implantat i
titanlegeringar samt i1 hoglegerade rost-
fria material. Kunderna dr ledande medi-
cintekniska foretag som siljer direkt till
sjukvardsinrattningar och lakarkliniker.

Genom detta och de tva tidigare for-
virven, JKB Medical Technologies och
Medtronic Inc:s, som ligger i linje med
Sandviks ldngsiktiga ambition att bli
en strategisk partner och en komplett
underleverantor till de globalt ledande
medicintekniska foretagen, stdrktes
Sandviks position ytterligare inom det
medicintekniska segmentet. Kombina-
tionen av forvirvens kdrnkompetens
(medicinska implantat och instrument)
samt av Sandvik Materials Technologys
kdrnkompetens (material- och yttekno-
logi, pulverteknologi, bearbetning samt
produktion) skapar en unik aktor pa den
medicintekniska marknaden. Samtliga
produkter marknadsfors idag under varu-
mérket Sandvik.

For att stidrka ndrvaron ytterligare i
Asien, inleddes ett arbete med att uppfora
en ny produktenhet for kallvalsning och
fardigstéllning av hoglegerade, sémldsa
ror 1 Zhenjiang i Kina. Investeringen dr
planerad att tas i drift under forsta halv-
aret 2009 och kommer att innebédra en
okad kapacitet for hoglegerade, somlosa
ror i Asien samt en stdrkt marknads-
position i detta viktiga tillvixtomrade.
Parallellt med denna kapacitetsuppbygg-
nad pagdr ett arbete med att utdka och
forstiarka forsdljningsorganisationen i
Asien.

Vid forskningsenheten i Sandviken
uppfordes en pilotanldaggning for pul-
vermetallurgi. For att mota den 6kande
efterfragan pa medicinska material togs
en ny anldggning for vakuumomsmalt-
ning av hoglegerade rostfria material och
titanlegeringar i drift i Sandviken. Denna
anldggning smalter dven titanlegeringar
till somldsa ror som anvénds inom kérn-
krafts- och flygindustrin.

| borjan av 2008 utokades affirsomradets
forskningsverksamhet med ytterligare ett
forskningscenter i Pune, Indien.

Omfattande investeringar genomfors
dven i Sandviken for att utoka kapaciteten
for bergborrstal.

Sandvik SAF 3207 HD® &r ett nytt
material till olje- och gasindustrin. Olje-
utvinning sker idag pa allt storre djup.
Ju storre djup, desto hogre krav pa den
utrustning och de material som anvédnds
for att klara det hogre trycket och andra
pakinningar. Sandvik dr sedan ldnge
vérldsledande ndr det géller ror fér um-
bilicals, det vill sdga navelstrangsrér som
forbinder olika produktionsenheter pa
havsbotten. De anvénds for fjarrstyrning
av oljekillorna ner till ett djup pa mer dn
tre kilometer, dir de olika enheterna kan
ligga flera mil fran varandra. Det nya
materialet Sandvik SAF 3207 HD® gor
det mdjligt att tillverka umbilicalsror med

[ S

Breda stalband lanserades till pappers-
massaindustrin, dar stalbandet ar en
kritisk komponent i processen. Stalbanden
bidrar till att 6ka kundernas produktivitet
samt forbattrar slutproduktens kvalitet.
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tunnare viggar och dirmed lagre vikt,
samtidigt som materialet har battre ut-
mattnings- och korrosionsegenskaper. For
extremt stora havsdjup ér ett hoghallfast
material en nédvéindighet, vilket innebdr
att Sandvik SAF 3207 HD® mojliggor
utvinning av olja och gas fran killor som
tidigare inte kunnat exploateras. Genom
den hoga korrosionsbestdndigheten kan
Sandvik SAF 3207 HD® ocksa anviandas
for de nyupptéckta oljerika omradena
utanfér Afrikas och Brasiliens kuster,
dér temperaturen dr hogre dn i killorna
1 exempelvis Nordsjon.

Sandvik Sanergy HT® &dr en produkt
utvecklad med hjélp av avancerad yttek-
nologi och &r avsedd for hogtemperatur-
bransleceller, sa kallade solid oxide fuel
cells. Genom att beldgga precisionsband
med tunna metallskikt styrs ytans egen-
skaper sa att god elektrisk ledningsfor-
méga kan kombineras med ett effektivt
korrosionsskydd. Det innebér att pro-
duktens livsldngd okar samtidigt som
den bidrar till att minska kostnaden for
kunderna, eftersom de bland annat kan
reducera antalet processteg i den egna
produktionen.

Sandvik Finemac® &r ett nytt material
som dr specialutvecklat for tillverkning
av sma detaljer i urverk. I artionden har
det varit ként att bly i stal har en skér-
barhetshéjande effekt, men i takt med
den globala fokuseringen pad milj6vén-
ligare alternativ har utvecklingen av
nya blyfria produkter startat. Sandvik
Materials Technology har, i nira sam-
arbete med nyckelkunder, utvecklat den
blyfria stalsorten Sandvik Finemac® som
har samma eller bittre egenskaper dn de
material som idag finns tillgdngliga for
klockindustrin.

Kanthal
Effektivare energiomvandling och dkad
anvdndning av fornyelsebara energikéllor
driver i hog grad produktomrade Kant-
hals produkt- och applikationsutveckling.
Nya och modifierade produkter introdu-
ceras kontinuerligt inom energiomradet.
Lanseringen av hogeffektiva industriella
gas- och elbaserade virmesystem under
varumédrkena Ecothal® och Superthal®
fortsatte under dret. Kanthal stirkte dven
sin stdllning som ledande leverantdr av
viarmebehandlingsugnar for tillverkning
av kiselbaserade solceller.
Produktomrédet lanserade dven en ny
typ av kiselkarbidbaserade virmeele-
ment, Kanthal Globar® AS och Kanthal
Globar® Type B. Dessa virmeelement
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erbjuder hogre prestanda och dkad flexi-
bilitet for virmeprocesser inom glas-,
keramik-, elektronik- samt aluminium-
industrin.

Process Systems

Produktomrdde Process Systems har
vidareutvecklat och lanserat breda stal-
band till nya anvdndningsomraden inom
pappersmassaindustrin, dir stdlbandet ar
en kritisk komponent i processen. Stal-
banden klarar bandhastigheter upp till
80 meter per sekund och bidrar dirmed
till att 6ka kundernas produktivitet samt
forbattrar dven slutproduktens kvalitet.
Potentialen inom pappersmassaindustrin
beddms vara stor.

KM

Finanskrisen resulterade i en kraftigt
vikande efterfragan pa rostfritt stal. In-
vesteringarna i specialstal i Avesta och i
kvartoplat i Degerfors beslutades skjutas
upp i minst ett ar.

Special Coil and Plate

Inom affarsomradet Special Coil and
Plate investerade man cirka 120 miljoner
kronor i bl a en ny slaggbrytande hog-
trycksspolning i valsverket i Degerfors.
Den alltmer komplexa produktionsmixen
krdver modernare utrustning.

Vid Avesta Jernverk investerades 35
miljoner kronor i ndgot som kallas Mo-
tesplats Avesta, vilket dr en kombinerad
personalmatsal, konferensutrymme samt
ett gym for personalen. Forlangningen av
betstrdckan i AP-linjen togs i full drift
tidigt 2008.

Tubular Products

Inom affdrsomradet Tubular Products
flyttade verksamheterna for géngrordelar
och svetsrordelar in i nya gemensamma
lokaler i Molkom och en ny lagerlokal pa
1 700 kvadratmeter invigdes. Detta un-
derlattar arbetet och forbattrar servicen
gentemot kunderna.

Thin Strip

Affarsomréadet Thin Strip investerar och
rationaliserar. I Nyby utanfér Eskilstuna
pagér en investering om cirka 550 mil-
joner kronor, som kommer att fordubbla
produktionskapaciteten av specialstdl
inom tunna produkter frdn 34 000 ton
till 70 000 ton. Investeringen bestar av en
ny bandslip samt ett integrerat bandlager
med automatisk travers. Dessutom ingar

Sulfitkokare tillverkad av plat fran Outo-
kumpu och bestalld av Sappi Saiccor i
Sydafrika.

ett nytt inlopp till linje-55 som omfattar
dubbla avhasplar, dubbel tradningsut-
rustning, vertikalt magasin innehallande
upp till 400 meter band, samt ett lager-
utrymme inomhus for cirka 20 band. Den
utokade kapaciteten tas i bruk efter som-
maren 2009.

Sheffield Special Strip som producerar
precisionsband i Storbritannien véntas
stdnga under forsta kvartalet 2009. An-
laggning Kloster i Langshyttan tillverkar
liknande produkter, varfér merparten av
produktionen 6verfors dit och darmed
kommer Klosters produktionskapacitet
att anvindas fullt ut.

OVAKO

Investerings- och rationaliseringspro-
grammen fortsatte under aret enligt plan.
I Hofors har produktion med successiv
inkdrning efter renoveringen och om-
byggnaden av rorvalsverk 4 paborjats.
Nagra mindre fordndringar kvarstar som
utfors sommaren 2009. Investeringen i
ringverk 10 pagar och produktionen ar
planerad till varen 2010.

Smideslinjen for stora ringar i Hofors
togs i drift. Produktionen har stegvis
Okats under andra halvaret.

Renoveringen och upplinjeringen av
delar av vidareforadlingen i Héllefors
slutfordes under fjarde kvartalet.

Det forsta steget i det langsiktiga reno-
veringsprogrammet av stalverket i Smed-
jebacken slutfordes under sommaren, vil-
ket bl a omfattade ny tappningstravers, ny
ugnshydraulik och ugnsautomation.

Aven detta ar fattades beslut om nya
investeringar. En effektivitetshdjning och
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modernisering av stalverket i Hofors ge-
nomfors med bl a ny chargeringstravers
och dkad skdnkbehandlingskapacitet. De
utfors 2009-2010 och berdknas kosta cir-
ka 90 miljoner kronor. Det forsta steget
om cirka 20 miljoner kronor for 6kad ka-
pacitet av hardforkromad stang i Hallsta-
hammar och Mora utférs 2009-2010.

(Y uopEHOLM

Uddeholm Tooling paborjade 2008 den
storsta investering som gjorts i jarnver-
ket i Hagfors under de senaste 30 aren.
I borjan av december 2007 togs beslut i
Uddeholm Toolings styrelse om en inves-
tering i ytterligare en smidespress. Malet
ar att denna andra smidespress ska sta
klar i slutet av 2009. Smidespressen ér,
tillsammans med nédvandig kringutrust-
ning, en investering i storleksordningen
250 miljoner kronor.

Investeringen gors for att mota den
langsiktigt globala efterfragedkning som
kommer efter lagkonjunkturen. Kapa-
citetsokningen gar fran dagens cirka
70 000 ton upp till 105 000 ton ar 2012.
Uddeholm sdkerstdller ddrmed sin redan
starka position pa virldsmarknaden

Ett nytt forskningsprojekt igdngsattes
under hosten i syfte att utveckla ndsta
generation pulverstél. Projektet handlar
om att utveckla kvivelegerade stal och &r
helt i linje med foretagets ambitioner att
ligga i framkant av utvecklingen. Poten-
tialen for kvivelegerat stal bedoms vara
stor i framtiden. I projektet ingar inves-
tering i en forskningsreaktor. Fokus for
investeringen och projektet ar att utveck-
la nya produkter och samtidigt optimera
tillverkningskedjan for kvivelegerade
verktygsstal. Exempel pa produkter och
applikationer dr verktyg for pulverpress-
ning och formningsverktyg for rostfri
plat till exempelvis diskmaskiner.

Arbetet med att inféra Lean Produc-
tion 1 hela foretaget fortsatte under aret
och innebér langsiktigt en stabil produk-
tivitets- och kvalitetsutveckling.

Satsningen pa utveckling, produktion,
marknadsforing och forsiljning av gra-
nuler, Granshots, i savil verktygsstal
som i andra kvaliteter har intensifierats.
En ny nisch som har stora utvecklings-
mdjligheter i Europa, Nordamerika och
Asien.

Inom miljéomradet startade flera
utredningar gillande bl a vattenrening.
En av dem handlar om att leda bort rent
kylvatten fran reningsbassdngen effekti-
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vare. Drygt elva miljoner kronor anslogs
till en ny slagghanteringsutrustning. Ar-
betet med forbéttrad inomhusmiljé har
fortsatt.

Uddeholm Tooling har dven under aret
fortsatt intensivt arbetat med forskning
och utveckling i ndra samarbete med glo-
bala kunder.

Under hosten nylanserades konceptet
for plastformning, Uddeholm Stainless
Concept, 1 vilket dven en helt ny pro-
dukt av hallarstal, Uddeholm Ramax LH
(low hard) ingar. Den anvénds bl a till
héllarplattor till plastformningsverktyg.
Tillsammans med SSAB Tunnplét har
forskningen om bearbetning av hghall-
fasta produkter lett fram till det gemen-
samma konceptet Tooling solutions for
high strength steel.

Kampanjen for marknadssegmentet
Uddeholm High Performance Steel, som
innebdr 6kad anvindning av verktygs-
stdl till andra applikationer dn verktyg,
lyckades vél och under 2008 ckade for-
sdljningsvérdet globalt med 106 procent
jdmfort med foregaende ar. Anvénd-
ningsomrdden dr konstruktionsdetaljer
och komponenter inom tillverkningsin-
dustrin, som &r utsatta for s stora pakén-
ningar att traditionella konstruktionsstél
inte erbjuder tillrickligt bra egenskaper
for att klara kraven.

rUUKKI

Inom Ruukki Production i Virsbo togs
en ny robotlinje for produktion av berg-
forstarkningsbult, ERB, i drift. Anldgg-
ningen innebdr att Ruukki uppnér den
hogsta produktionen av bulten sedan
tillverkningen startade pd 1980-talet.

Under dret har dven flera investeringar
genomforts for att forbattra produktivi-
teten och utveckla nya produkter inom
rorproduktionen.

\l’

ERASTEEL

Satsning pa utokad tillverkning av snabb-
stdls- och verktygsstalspulver genom
gasatomisering fortsatte under aret och
arbetet med att fordubbla kapaciteten for
tillverkning av pulver genom en investe-
ring pd cirka 150 miljoner kronor i Soder-
fors inleddes. Ambitionen &r att kraftigt
oka forsdljningen av pulvermetallurgiska
produkter, &ven utanfor snabbstalsomra-
det, inom t ex rostfritt stal. Investeringen

Produktion av cylinderror vid Structo.

ar den storsta 1 Erasteels historia. An-
laggningen berdknas vara klar 2010.

Alla Erasteels anldggningar och kon-
tor &r certifierade enligt ISO 9001-2000,
certifiering enligt ISO 14001 pagér for de
svenska enheterna i Soderfors, Langshyt-
tan och Vikmanshyttan.

HIStructo

Structo investerade cirka 30 miljoner
kronor i framst vidareféradling av ror-
produkterna i Storfors. Hela 65 procent
av produkterna dr vidareférdadlade i form
av cylinderrdr och bearbetade komponen-
ter. Det innebir att Structo dr den storsta
producenten av cylinderrdr i Europa.
Moderbolaget, ISMT, Indian Seamless
Metal Tubing, tog sin rorverksinvestering
i bruk och 6kar dirmed kapaciteten med
cirka 350 000 ton sémldsa ror. Som ett
dotterbolag till Structo har ISMT Europe
bildats som ska marknadsfora ISMTs pro-
dukter pa den europeiska marknaden.

Haldex Garphyttan Wire med tillverk-
ning av ventilfjddertrad och rostfri trad
i Garphyttan, USA och Kina har kdpts av
japanska Suzuki Metal Industry. Suzuki
ar ett borsnoterat bolag inom Nippon Ste-
elgruppen. Foretaget dr ocksé producent
av bade rostfri trad och ventilfjddertrad,
men tillverkar dven andra tradproduk-
ter. Affaren berdknas vara slutférd under
andra kvartalet 20009.
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Hoganas

Hogands AB hade under 2008 fortsatt god
volymtillvaxt fram till hosten. Genom att
fokusera pa processforbdttringar kunde
en del kapacitetsinvesteringar skjutas
pa framtiden. I Halmstad introducera-
des varmbriketterat jirn (HBI) som ett
skrotkomplement med positiva resultat
bade med avseende pa produktionskost-
nader och pé produktkvalitet.

I Hogands togs en ny glodgningsugn
for laglegerade pulver i drift. Arbetet
med att 0ka spillvirmeleveransen till
Hogands kommun fortsatte under aret.
Under vintern 2007-2008 anslots ytterli-
gare en anldggning till fjirrvirmenitet. I
borjan av 2009 kommer nésta anliggning
att anslutas.

I Brasilien invigdes ett nytt smalt-
verk i september. Samtidigt flyttades all
glodgnings- och blandningsverksamhet
till samma plats som smaéltverket vilket
gor att all produktion i Brasilien nu &r
integrerad pa ett stille.

Investeringar i svensk stalindustri
MSEK, I6pande priser
6
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Jernkontorets verksamhet inom forsk-
ning och utbildning omfattar den ge-
mensamma nordiska stalforskningen och
samordningen av EU-fragor inom forsk-
ningsomradet. Inom utbildningsomradet
ansvarar man for den langsiktiga kompe-
tensforsorjningen till fraimst materialtek-
nisk utbildning.

Europeisk kol- och

stalforskning

Inom Kol- och stélforskningsfonden
(RFCS) fick Sverige aterigen en god ut-
delning for de projektforslag som inldm-
nades 2008. Preliminart kommer svenska
projekt att fa drygt 52 miljoner kronor,
vilket utgér omkring 13 % av avsatta
medel. En tredjedel av de beviljade pro-
jekten har svenskt deltagande. Utfal-
let dr ekonomiskt det bista hittills for
svenskt vidkommande och det ar till stor
del beroende pa att etapp tva av det stora
ULCOS-projektet ingér (Ultra Low CO,
Steelmaking).

Projektet har en totalbudget om 8.3
miljoner euro av vilka sex miljoner euro
(3,6 miljoner euro i bidrag) hanfor sig till
de svenska partnerna Swerea MEFOS,
LKAB och SSAB Strip Products.

Gemensam nordisk
stalforskning

Jernkontorets gemensamma nordiska
forskning omsatte 2008 cirka 155 miljo-
ner kronor (figur 1). Av dessa utgjordes
48 % av kontanter, dvs forskningsanslag
fran stat och forskningsstiftelser samt
kontantinsatser frdn Jernkontoret och

Forskning
och utbildning

medlemsforetag. Resterande del utgjor-
des av foretagens naturainsatser.

Stal- och energiforskning

Det sedan 2007 16pande Stalforsknings-
programmet, som avslutas 2012, sam-
finansieras av VINNOVA och stilindu-
strin med hélften vardera. Totalt uppgar
finansieringen till 240 miljoner kronor.

Energiforskningsprogrammet 16per
under fyra ar sedan starten 2007 och
det finansieras med 62 miljoner kronor
fran Energimyndigheten och 162 miljo-
ner kronor fran stalforetagen, totalt 224
miljoner kronor.

Under 2008 drevs totalt 25 forsknings-
projekt inom de tva programmen.

En ny utlysning inom Stalforsknings-
programmet gjordes under 2008. Den
resulterade 1 23 projektforslag till ett
sammanlagt anslagsbelopp om drygt 85
miljoner kronor. Ansdkningarna haller
hog kvalitet och dr i de flesta fall vil for-
ankrade bland foretagen och Jernkon-
torets teknikomraden. Beslut om vilka
projekt som beviljas medel tas under
varen 20009.

Infor framtida forskningsprogram
inom energiomradet har Energimyndig-
heten startat ett arbete med s k utveck-
lingsplattformar for energiintensiv in-
dustri dér Jernkontoret medverkar.

Stalkretsloppet

Miljéforskningsprogrammet — Stalkrets-
loppet beviljades ytterligare 55 miljoner
kronor av Stiftelsen for Miljostrategisk
forskning (MISTRA) for att fullfolja
programmet 2009-2012. Med industrins
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insatser blir den totala forskningsinsatsen
110 miljoner kronor. Budgeten for hela
forskningsperioden 2004-2012, uppgér
dédrmed till cirka 190 miljoner kronor.

Programmet dr ett viktigt steg mot
att forverkliga visionen om en sluten
tillverkning och anvdndning av stal i
samhadllet. Stélkretsloppet skapar nya
instrument for att berdkna och kommu-
nicera stdlets miljovarde ur ett brett
samhallsperspektiv. Sdrskild uppmérk-
samhet riktas mot nya avancerade stal
i slutprodukter i kombination med nya
tekniker for resurssnal tillverkning, an-
vindning och atervinning.

Stalkretsloppet gavs mycket hdga be-
tyg 1 utvdrderingen som gjordes 2008,
savdl internationellt som nationellt. Sve-
rige anses ha en unik stillning i vérlden
genom sin miljomedvetenhet inom stal
och stéltillverkning. Stalkretsloppet bi-
drar till utvecklingen mot ett resurssnalt
samhalle, dir tillverkning, anvdndning
och atervinning av stél sker pé ett dnnu
kraftfullare sitt.

Triple Steelix
Triple Steelix dr ett innovationssystem
som skapats for att linka samman ma-
terialférddlande verkstadsforetag samt
stalrelaterade teknik- och tjinsteforetag
1 Bergslagen. Genom Triple Steelix fér
foretagen tillgang till ett nédtverk dir
forskningsresurser och produktkompe-
tens hos staltillverkare och forskare gors
tillgéngliga f6r sma och medelstora stal-
anknutna foretag.

Verksamheten startade 2006 och fler
an 150 foretag dr engagerade pa olika
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sitt 1 Triple Steelix aktiviteter. Under
2008 tillkom tva nya kommuner, Mora
och Ockelbo, och totalt deltar 13 kom-
muner i regionen. Andra partners i
verksamheten dr ldnsstyrelser, regionala
utvecklingsorgan och hdgskolorna.
Triple Steelix har haft en mycket po-
sitiv utveckling under de gangna &ren
och huvudfinansidren, den statliga ut-
vecklingsmyndigheten VINNOVA, ser
Triple Steelix som ett av de bést genom-
forda projekten i landet for att stidrka och
utveckla kluster inom olika branscher.

ESSC 2008

Jernkontoret anordnade den sjétte i ord-
ningen av konferensserien European
Stainless Steel Conference — Science and
Market, 10—13 juni i Helsingfors. Kon-
ferensen samlade 287 deltagare fran 31
lander. Konferensens namn belyser att
kopplingen mellan forskning, vetenskap
och marknad &r intim och har stor be-
tydelse for utveckling av nya material,
processer och applikationer.

Omkring 150 vetenskapliga bidrag lag
till grund for konferensens sessioner som
behandlade: Korrosion och ytegenskaper,
stalprocesser, modellering, mikrostruk-
turer och egenskaper, duplexa-, ferritiska
respektive austenitiska stél, formning och
svetsning samt tillimpningar av rostfritt
stal 1 stalkonstruktioner och i bilindu-
strin. I postersessionen ingick 30 bidrag.

Konferensdeltagarna gavs dven mgj-

Staffan Hertzman och Niilo Suutala vid
European Stainless Steel Conference

— Science and Market, anordnad av Jern-
kontoret i Helsingfors.

Fig 1 Forskningsverksamhetens omfattning
MSEK, 2008 ars priser
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Forskningsingenjor Jan Y Jonsson vid Avesta Research Center framfor ett svep-
elektronmikroskop.

lighet att besoka Outokumpus moderna
stalverk i Tornio.

Utbildning och stipendier
Jernkontoret och svensk stdlindustri
stoder aktivt, sedan lang tid tillbaka,
den materialtekniska civilingenjorsut-
bildningen i landet. Insatserna har varit
inriktade mot fdljande program: Mate-
rialdesign vid Kungliga Tekniska hog-
skolan (KTH) och vid Hogskolan Dalar-
na (HDa) samt Kemiteknisk design vid
Lulea tekniska hogskola (LTU). Jernkon-
toret ingdr dven 1 det nordiska samarbetet
kring ett gemensamt utbildningsprogram
inom omradena metallurgi, bearbetning
och materialvetenskap.

Materialteknisk utbildning
Jernkontoret beslutade att ytterligare
starka rekryteringsinsatserna till de ma-
terialtekniska utbildningarna genom att
infora ett nytt stipendiesystem fran och
med hosten 2009. Sammanlagt satsas
darmed 3—4 miljoner kronor drligen i sti-
pendiesystemen for hogskolestuderande.

Det nya stipendiesystemet giller dem
som fr o m hosten 2009 borjar vid KTHs
och HDa:s civilingenjorsprogram Mate-
rialdesign samt fo6r dem som bérjar vid
LTUs civilingenjorsprogram Industriell
miljo- och processteknik (ett nytt pro-
gram som ersitter programmet Kemi-
teknisk design).

Sammanlagt kan teknologen erhélla
hogst 50 000 kronor under studietiden,
efter det att vissa studiekrav uppfyllts
(figur 2).

Nationella forskarskolan
KK-stiftelsen har genomfdrt en uppfolj-
ning av Nationella forskarskolan i bear-
betningsteknik vid Hogskolan Dalarna.
Resultaten var i huvudsak mycket posi-
tiva och rekryteringen av doktorander
ansdgs bra. I uppfoljningen framholls:
att forskarskolan dr ensam inom sitt om-
rade 1 Sverige, att det finns ett mycket
starkt foretagsengagemang, att dokto-
randerna dr vil engagerade och medvet-
na om malen och dessutom har trinats
till sjélvstandighet.

Nordic Steel Master Programme
Detnordiska samarbetet kring ett Nordic
Steel Master Programme vill sdkra en
hogklassig utbildning i Norden inom
for stalindustrin védsentliga omraden.
Genom samarbete kan “stordriftsforde-
lar” uppsté, bade avseende kostnader for
olika kurser men ocksa 6ka mdjligheten
att undervisning ges pa hog niva och att
utbildningsmaterial kan utvecklas i sam-
verkan. En god utbildning bidrar ockséa
till forskning pa hog niva och vice versa.

Finansiering har erhallits fran Wallen-
bergsstiftelserna samt fran finska Indu-
strifonden.

Fig 2 Jernkontorets hogskolestipendier for studerande antagna fr o m hosten 2009

ar1 I ar2 ar3

—

M Riktade stipendier, 20 000 kr per sokande

Materialvetenskap

och Processdesign Materialdesign, 300 hp, KTH

Bearbetningsteknik

Materialdesign, 300 hp, HDa

Hallbar mineral- och
metallutvinning

Industriell miljé- och
processteknik, 300 hp, LTU

B Kompetensstipendier (férdjupning), om 20 000 kr och 10 000 kr per sékande

Inga stipendier
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Jernkontorets uppgift att stodja med-
lemsforetagens langsiktiga kompetens-
forsorjning utfors genom profil- och re-
kryteringsarbete som dkar kunskaperna
om stalet, foretagen, civilingenjorsyrket
och relevanta hogskoleutbildningar hos
ungdomar och ldrare.

Rekrytering
Den viktigaste mélgruppen ar elever som
laser, eller har ldst, gymnasiets naturve-
tenskapliga och tekniska program. Malet
ar att fa dessa ungdomar att vélja civil-
ingenjorsutbildningarna Materialdesign,
vid Kungliga Tekniska hogskolan (KTH)
eller vid Hogskolan Dalarna (HDa), och
Kemiteknisk design vid Lulea tekniska
universitet (LTU). Ingenjorer fran ut-
bildningarna dr mycket eftertraktade av
stalforetagen.

Ungdomarnas intresse for stalbransch-
en dr generellt sett blygsamt dven om
intresset Okat nagot de senaste aren.

Profilering
och rekrytering

med materialteknisk inriktning &r ocksa
vikande.

Arets rekryteringskampanj riktades
traditionsenligt mot gymnasiernas av-
gangsklasser 1 naturvetenskap och tek-
nik. Detta &r i form av skolturnén Vi
dlskar material”. I 44 gymnasieskolor i
Bergslagen och Milardalen fick omkring
5 000 gymnasister mota informatdrer,
civilingenjorer och teknologer. De be-
rittade om materialdesignprogrammet,
student- och yrkeslivet samt visade tek-
niska experiment. I kampanjen ingick
dven direktreklam, broschyrer och cd-
romskivan FerrumCity III, till drygt
17 000 gymnasieelever, annonsering
samt telemarketing riktad till studenter
vid tekniskt basar.

Kampanjen lyckades endast bromsa
fallet i antalet forstahandssékande till
materialdesignprogrammet nagot, en
mindre 6kning fran 51 elever 2007 till
54 elever 2008. Okningen ir inte tillrick-
lig—utbildningens existens ar fortfarande

Ruukki, Sandvik och Boxholm Stal representerade branschen under Brinelldagarna och

de motte ungdomarna i sina foretagsmontrar.
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hotad. For att behélla en livskraftig ut-
bildning i materialdesign bade vid KTH
och vid HDa, krivs ndrmare 100 nya tek-
nologer per ar. Vid LTU fick programmet
Kemiteknisk design endast tva skande,
varfor programmet lades ner under hos-
ten och ersitts med Industriell miljé- och
processteknik fr o m hosten 2009.

Sambandet mellan resurser och resultat
ar tydligt och man kan konstatera att de
medel som Jernkontoret tidigare anviande
for att marknadsfora utbildningsprogram
och stipendier inte ricker till idag.

Besdéksdagar vid hégskolorna

Syftet med besdksdagarna ér framst att
locka gymnasieelever till studier i mate-
rialdesign vid KTH eller HDa. Dagarna
ar dven ett led i en 14ngsiktig satsning for
att 6ka kunskapen om materialteknikens
betydelse i morgondagens samhaélle.

Arets s k Brinelldagar pA KTH viinde
sig for femte aretirad till elever i arskurs
tva vid gymnasiets naturvetenskapliga
eller tekniska program. Aven gymnasie-
larare deltar och ges av KTHs ldrarkar
en specialutformad fortbildning. Sam-
manlagt deltog 172 elever och 67 ldrare
frén 92 skolor.

Jernkontoret sponsrade HDa:s motsva-
righet till Brinelldagarna, s k Sefstroms
materialdagar, som genomfordes for for-
sta gangen varen 2008. Dagarna sam-
lade omkring 100 elever och ldrare fran
Bergslagen. Ur rekryteringssynpunkt var
aktiviteten vildigt lyckad — omkring var
fjarde forstahandssokande till Material-
design vid HDa hade besokt Sefstroms
materialdagar.
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Profilering

Kontinuerlig nirvaro i skolan &r viktig,
inte minst for att aterkoppla de arliga
rekryteringskampanjerna och det lang-
siktiga profilarbetet. Aven om gymnasis-
terna dr betydelsefulla sa riktas mindre
insatser mot hogstadiet. Ambitionen dr
att forsoka oka teknikintresset och att
marknadsfora stalbranschen som en po-
tentiell framtidsbransch.

Framtidstaget 4r en sadan aktivitet
dér Jernkontoret i samarbete med arbets-
givareforbundet Stal och Metall deltar i
en yrkesinformationsturné infér gymna-
sievalet, dér 16 branscher/foretag moter
40 000 elever pa 130 orter.

Via webbtjansten www.utbudet.com
kan ldrare enkelt bestélla informationsma-
terial fran olika foretag och organisatio-
ner med anknytning till stdlbranschen.

Stalbucklan

Stalbucklan dr en arlig turnering i is-
hockey for flickor i dldrarna 14—16 &r.
Turneringen sponsras av den svenska
stalindustrin genom Jernkontoret. Syftet
ar att 0ka teknikintresset hos flickor, att
visa att branschen vdlkomnar fler kvin-
nor till stalféretagen och att indirekt
stodja flickhockeyn.

GotaTraneberg fran Bromma i Stockholm tog hem segern i Stalbucklan 2008.

Den 28-30 mars samlades 200 flickor
pa Stora Mossens IP i Stockholm for att
gora upp om Stalbucklan 2008. Deltagan-
de lag var: AIK IF, Gimo HC, GotaTrane-
berg, Team Luled, MODO Hockey, Team
Outokumpu, Team OVAKO, Team Sand-
vik, Team SSAB Oxel6sund och Team
VOLVO. Som synes en bred lands- och
bruksortsrepresentation. Arrangérsklub-
ben GétaTraneberg fran Bromma i Stock-
holm tog hem segern i finalen mot de
senaste tvd arens mastare AIK IF fran
Solna. Team OVAKO tog bronsplatsen
efter seger mot Team Lulea.

Forstapris var en ”buckla” i rostfritt
stél och ett stipendium om 9 000 kronor.
Andra och tredje pris var stipendier om
7 000 respektive 5 000 kronor. Stipen-
dierna ska anvidndas for utbildning av
tridnare eller ledare i syfte att utveckla
flickishockeyn inom féreningarna.

FerrumCity

FerrumCity dr en nyfikenhetsbaserad
faktacd-rom om stél och stalindustri. Den
behandlar bl a stalproduktion, atervinning
och -anvindning, svenska stalforetag pa
varldsmarknaden, materialteknisk utbild-
ning, stalets egenskaper och utveckling
mot nya tillimpningar genom forskning
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samt stalets historia. Sammanlagt under
aren 2005-2008 har drygt 80 000 exem-
plar av FerrumCity I-I1I distribuerats.

Den tredje versionen av FerrumCity
— som bl a tillforts nya animeringar, tre-
dimensionell grafik, simuleringar och
filmer — producerades med bidrag fran
stiftelsen Marcus och Amalia Wallen-
bergs Minnesfond. Den distribuerades
under rekryteringskampanjen till drygt
17 000 gymnasieelever i arskurs tre. Un-
der varen genomfordes en enkit bland
gymnasieeleverna, som besvarades av
drygt 250 elever. Sammanfattningsvis
tyckte respondenterna att FerrumCity
III var vélgjord, informativ och modern.
Den blev vil mottagen och traffar ritt i
malgruppen.



Energi och mi

For stalindustrin dr det angeldget att
arbeta med energi- och miljofragor uti-
frén ett helhetsperspektiv som omfattar
alla delarna i kretsloppet och alla delar
av hallbarhetsbegreppet. Det innebér att
foretagen ser mdjligheterna i de resurser
som skapas i processerna, och att man
arbetar for att regelverk och styrmedel
skapar incitament som underldttar ett
bittre resursutnyttjande.

Klimat och utslappshandel
Klimatfrdgan har varit hogaktuell under
2008. I januari kom EUs klimat- och en-
ergipaket med forslag till bordefordel-
ning for méalen om fornyelsebar energi och
minskade utsldpp av vixthusgaser samt ett
reviderat direktiv for utslappshandeln for
tiden efter 2012. Under aret férhandlades
forslagen och for stélindustrin i Europa
var utsldppshandelsdirektivet viktigast.
Produktionen av stal frdn malm innebér
ofrankomligen utslépp av koldioxid i sam-
band med reduktionen av jarnoxid till jirn
och nagon alternativ teknik som minskar
utsldppen finns inte tillginglig. Forskning
pégér bl ainom det stora forskningsprojek-
tet ULCOS (Ultra Low CO, Steelmaking)

Fig 1 Stalindustrin producerar mer an stal
Restprodukter 2007 (exkl skrot):
totalt ca 2 Mton

Deponi, destruktion Extern anvandning

Intern-cirkulation

som syftartill att hitta teknik som halverar
koldioxidutslédppen fran reduktionspro-
cessen. Det huvudsakliga spéret for en
radikal minskning av utsldppen innefat-
tar koldioxidinfangning, vilket krdver
omfattande processutveckling. Tills den
tekniken finns kommersiellt tillgdnglig
maste stalindustrin i Europa fa fortsétta
att utvecklas pa samma marknadsmaés-
siga grunder som konkurrenterna i dvriga
vérlden. Det dr darfor positivt att EUs po-
litiker ger den konkurrensutsatta industrin
mojlighet att fa fri tilldelning av utslapps-
ritter dven under kommande perioder av
utsldppshandel. Full auktionering skulle
annars innebidra enorma kostnader och
pa sikt driva stalindustrin fran Europa pa
grund av forsdmrad 16nsamhet jamfort
med konkurrenterna utanfér EU.

Svensk stalindustris klimatfordelar
grundar sig i tillgang till malm som ger
energimissiga fordelar i processen, pro-
dukter som &r energieffektiva i sin slut-
anviandning och ett kontinuerligt arbete
med effektiviseringar i processerna. An-
viandningen av restenergier ar ett omrade
dir det finns utvecklingsmdgjligheter.
Stalindustrin anviander redan 2,8 TWh

Fig 2 Anvandning av processkol och
Twh energi inom svensk stalindustri
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till elproduktion och extern fjarrvérme.
Dessutom anvinds processgaser motsva-
rande 4,6 TWh internt i andra processer.
Ett framtida tredjepartstilltriade till fjarr-
virmendtet skulle underlitta en ytterli-
gare utbyggnad av virmeatervinningen.
Om el som tillverkas av restenergier var
berittigad till elcertifikat skulle det leda
till forbattrad 1nsamhet for investeringar
isadan elproduktion, t ex nér det inte finns
avsittning for virmeproduktionen.

Annat an stal
Ur stalprocesserna bildas arligen cirka tva
miljoner ton material som t ex slagg och
glodskal. Av detta siljs cirka 1/3, 1/3 recir-
kuleras internt i processerna och 1/3 blir
avfall som deponeras eller destrueras. For
att forbattra resursutnyttjandet pagar pro-
dukt- och processutveckling inom flera
foretag och i Jernkontorets gemensamma
forskning. Over 70 miljoner kronor satsas
iolika forskningsprojekt om slagger under
en sexarsperiod. I det ssmmanhanget blir
utformningen av lagstiftning och andra
regelverk for avfall avgorande for utveck-
lingsmojligheterna.

Under 2008 faststélldes EUs omarbe-

Fig 3 Anvandningen av processkol och
Twh energi vid svenska stalverk 2007
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Ur stalprocesserna bildas arligen cirka tva
miljoner ton material som t ex slagg och
glodskal. For att forbattra resursutnyttjan-
det pagar produkt- och processutveckling
inom flera féretag och i Jernkontorets
gemensamma forskning. Over 70 miljoner
kronor satsas i olika forskningsprojekt om
slagger under en sexarsperiod.

tade ramdirektiv for avfall. Det innebdr
bl a att det kommer att finnas mdjlighet
att komma ur avfallsbegreppet. Avfall
upphor att vara avfall om det uppfyller
specifika villkor i direktivet samt utarbe-
tade kriterier. Specifika kriterier kommer
att 6vervigas for sammansatta material
(t ex ballast), papper, glas, metall, dick
och textilier. Direktivet innehéller ocksé
en definition av biprodukter vilket ocksd
berdrs 1 ett vigledningsdokument fran
kommissionen.

Samtidigt pagar forberedelser for inf6-
randet av REACH, EUs kemikalief6rord-
ning, dér flera av stalindustrins biproduk-
ter har forregistrerats. Det ger stalindustrin
mojlighet att tydliggdra gransdragningen
mellan produkter och avfall. Det innebar
ocksa att materialtillverkaren sjidlv kan
medverka till en 6kad resurshushéllning
genom att hitta marknadsmassiga appli-
kationer for de material som produceras i
samband med staltillverkningen. Ddrmed
minskar dven avfallsméngderna. Forhopp-
ningen &r att detta leder till en forbéttrad
helhetssyn och en positiv instéllning till
stalforetagens biprodukter fran de svens-
ka myndigheternas sida.

Fig 4 Effektivisering inom svensk stalindustri
med hansyn tagen till process- och
produktférandringar
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”Okade krav pa minskade utslipp

av koldioxid och bittre energi-
effektivt gor att allt fler kunder
soker nya littare, hallbarare och
starkare produkter. Det ger stora
fordelar for miljon.”

Olof Faxander, vd for SSAB
och ordforande i Jernkontorets
Sfullmdktige.

A Begreppet Uddeholm High Performance
Steel innebar att verktygsstal anvands till
andra applikationer dn verktyg, sdsom kon-
struktionsdetaljer och komponenter inom
tillverkningsindustrin som &r utsatta for
stora pakadnningar. Starkare stal med lingre
livslangd som ger battre lonsamhet for bade
kund och milj6.

A Istalverket hos Erasteel Kloster har det
utarbetats en metod for ateranviandning av
de vardefulla legeringar (volfram, vanadin
och molybden) som finns inkapslade i glod-
skal. Glodskal ar den tunna oxidbeldggning
som bildas nir stal varmvalsas och bryts
loss under bearbetningen. Dessa har under
aren samlats i stora avfallshogar fran olika
stalforetag. Sedan ett par ar tillbaka utvin-
ner Erasteel Kloster legeringarna igen och
anviander dem till nytt stal. Det bidrar bade
till en battre miljo och bra lonsamhet.

Stalindustrins produkt

20

<« Eldrivna bilar r en del av
framtidens fordonsflotta. En
brittisk tillverkare har med
hjélp av hoghallfast stal fran
SSAB tagit fram ett nytt latt
och starkt chassi, som ar
grunden till ett nytt transport-
fordon som har bittre last-
kapacitet, vilket ger direkta
fordelar for miljon. Man har
aven lyckats sinka material-
kostnaderna samt forenkla
sjalva produktionen.

<4 LKAB har ut-
vecklat en lattare och
starkare jarnviagsvagn
som kan transportera
mer jairnmalm. Den nya
vagnkonstruktionen i
hoghallfast stal fran
SSAB ér bade littare och
slitstarkare &n tidigare
modell. Den kraver dess-
utom mindre under-

hall och har cirka 25
procents battre lastka-
pacitet. Den nya vagnen
kan lasta 100 ton malm
jamfort med tidigare

80 ton. Det innebér att
energiforbrukningen per
transporterat ton malm
ar lagre an tidigare.



ARSBERATTELSE 2008

<« En tagresa fran Gardemoens
flygplats till Oslo centrum tar
knappt 20 minuter. For att klara
det sa behovde vikten pa tagsetet
minskas fran 66 till 52 ton, dvs
med 14 ton. Genom att tillverka
stommarna i passagerarsétena i

hoghallfast stal sa kunde vikten
minskas fran 72 till 30 kg per stol.
Tack vare konstruktionsférand-

ringen klarades halften av den
erforderliga viktminskningen.

A Grisklipparaggregat som monteras pa
traktorer till klippning av viagrenar och vég-
kanter ger sékrare viagar. Om aggregatets
armkonstruktion tillverkas i hoghallfast
stal fran SSAB blir vikten mer an tjugo pro-
cent lagre, och armen far cirka tjugo pro-
cent bittre lastkapacitet. Konstruktionen
bidrar &dven till lagre bransleforbrukning,
béttre ergonomi och minskad belastning pa
fordonet.

V¥ Stal skapar hallbara losningar. Gor Lit-
tare fordon mojliga.

»  Sandvik Materials Technology har
utvecklat den blyfria stalsorten Sand-
vik Finemac® som har samma eller
battre egenskaper dn de material som
idag finns tillgéngliga for klockindu-
strin. Det ar ett nytt material som ar
specialutvecklat for tillverkning av
sma detaljer i urverk. I artionden

har det varit kant att bly i stal har

en skirbarhetshéjande effekt, men
i takt med den globala fokuseringen
pa miljovanligare alternativ utvecklas nya
blyfria produkter.

» I Fattighusan i Goteborg
finns en ny slussport i rostfritt
stal fran Outokumpu som
ersatt den gamla tréporten.
Anledningen var att mer
vatten behiver avbordas fran
Mbolndalsan vid hoga vatten-
floden &n vad som tidigare var
mijligt. Med rorliga luckor
kan vattnet sldppas pa utan
att slussen behover oppnas.
De rorliga delarna i en dylik
konstruktion av rostfritt stal
ar lattare att ytbehandla med
gott resultat. De goda korro-
sionsegenskaperna kombinerat
med hoga hallfasthetsegen-
skaper gor materialet mycket
lampligt till slussporten och
de framtida underhallskostna-
derna reduceras avsevart.

A Uddeholm Tooling arbetar med
en intressant simuleringsmodell

i stalverket for att ta reda pa hur
man ska forbattra inomhusmiljon.
Med simuleringen och dess kom-
mande rekommendationer som
grund, gors en handlingsplan for
att i forsta hand skapa en béttre
inomhusmiljé. Dérefter gors fler
insatser for att téta stalverket vilket
dven gynnar utomhusmiljon, da
mer utslipp sker via filter och bul-
lernivan minskar.
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<« Under de nirmaste aren kommer 7 000-10 000 nya vind-
kraftverk att tillverkas och varje vindkraftverk viager mellan 150
och 350 ton. Den allra storsta delen av detta &r stal som forutom
till tornet anvénds till rullningslager, stodringar, vridcylinder till
rotorblad, bultfisten, etc. Det stélls hoga kvalitetskrav pa delarna
och foljaktligen hoga materialkrav pa stalets renhet, hallfasthet
och skirbarhet — nagot som Ovako har specialiserat sig pa.

V  Effektivare energiomvandling och 6kad anvindning av
fornyelsebara energikéllor driver produkt- och applikationsut-
vecklingen inom Sandvik Materials Technology’s produktomrade
Kanthal. Nya och modifierade produkter introduceras kontinuer-
ligt inom energiomradet, sasom hogeffektiva industriella gas- och
elbaserade virmesystem. Kanthal dr dven ledande leverantor av
varmebehandlingsugnar for tillverkning av kiselbaserade solceller.

« Sedan ett
par ar tillbaka
forser Hoganas
kommunens
fjarrviarme-
bolag med
spillvdarme fran
processen for
jarnsvamps-
tillverkning.
Under 2008
levererade
Hoganis

cirka 35 GWh
varme, vilket
innebar att

A Asfalt, branslen och kemikalier transporteras bést i en tank av
rostfritt stal. Stalet gor tanken starkare, ldttare och sikrare. Den dr
dessutom korrosionsfri och ytan behover inte skyddas med farg, kraver

mindre underhall och innebér ett hogre andrahandsvirde for dgaren. utslédppen
Genom att anvinda duplexa rostfria hoghallfasta stal fran Outokumpu av koldioxid
sa kan tankens plattjocklek minskas fran 8 till 6 mm med ytterligare minskades
viktreduktion som foljd. Trots sin hoghallfasthet &r stélet Litt att boja med cirka
10 000 ton.

och maskinbearbeta.

A I Spanien fabrikstillverkas bl a modulbyggda silos som sedan slutmonteras hos kunden. En tillverkare har utvecklat en ny silokonstruktion i
hoghallfast stal fran SSAB som ér cirka 25 procent lattare och 30 procent billigare att transportera. De lagre transportkostnaderna beror till stor
del pa ligre bransleférbrukning som i sin tur beror pa minskad vikt.
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A Man var dven man om att ta till vara restprodukterna
fran jarntillverkningen. I sin bok fran 1772 ”Anledningar
til kunskap om den grofre jern- och stal-foradlingen” ger
bergmistaren Sven Rinman rad om hur man far bésta
kvalitet pa jarnet gjort av ”skro och avklipp” fran plat-
och blecktillverkningen.
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RESULTATRAKNING 2008 2007
I —
Belopp i tusen kronor

VERKSAMHETENS INTAKTER

Forskningens intakter

Avgifter fran deltagande foretag, anslag fran svenska staten, anslag fran EU mm 63 843 49 898
Serviceavgifter 18 658 14 031
Hyresintédkter och 6vriga rorelseintékter 12 373 10 583
Summa verksamhetens intakter 94 874 74 512

VERKSAMHETENS KOSTNADER

Forskningens direkta kostnader —63 843 -49 898
Forskning och utbildning -6 212 -5 042
Energi och miljo -3 604 -3 565
Handelspolitik -2193 -2238
Information -5673 -13 260
Ledning och administration -11 856 -11 389
Kontorsfastigheten -5 554 -5 840
Summa verksamhetens kostnader -98 935 -91 232
RESULTAT FRAN FINANSIELLA POSTER -46 077 -5141
BIDRAGSVERKSAMHETEN -7749 -12 038
BOKSLUTSDISPOSITIONER OCH SKATT -82 -389
ARETS RESULTAT -57 969 -34 288
BALANSRAKNING 2008 2007

I —
Belopp i tusen kronor

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar 363 636 402 079
Omsattningstillgangar 36 678 52101
SUMMA TILLGANGAR 400 314 454 180

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital 244 004 301973
Skulder 156 310 152 207
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 400 314 454 180
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JERNKONTORETS ORGANISATION
_________________________________________________________________________________________________________________|

Fullméktiges ordférande
Olof Faxander

Verkstéllande direktér
Elisabeth Nilsson

Teknisk direktér
Lars Hansson

Energi- och miljbdirektdr
Helén Axelsson

Handelspolitisk direktor
Mathias Ternell

Informationsdirektér
Peter Salomon

Administrativ direktér
Stefan Hogfelt

Avdelningen for forskning och utbildning
Jernkontorets avdelning for forskning och utbild-
ning bedriver forskning inom stalomradet avse-
ende process-, material-, produkt- och kvalitets-
utveckling, samt inom energi- och miljdomradet.
Forskningen gors i ndra samverkan med de nord-
iska foretagen i stalbranschen och med naralig-
gande foretag och institutioner. Sverige deltar,
genom avdelningen, aven i den gemensamma
europeiska stalforskningen. Avdelningen stéder
branschens langsiktiga kompetensforsorjning
och tillvaratar dess intressen i utbildnings- och
hdgskolefragor. Avdelningen arbetar aven for
att sakerstalla den langsiktiga finansieringen av
stalforskningen.

Avdelningen for energi och miljo
Jernkontorets avdelning fér energi och miljé beva-
kar och tillvaratar branschens intressen i energi-,
klimat- och miljofragor samt tillhérande skatte-
och avgiftssystem. De branschgemensamma
energi- och miljéfragorna bevakas av olika rad,
som inom FoU-verksamheten samverkar med
Jernkontorets teknikomraden.

ANTAL ANSTALLDA OCH PERSONALKOSTNADER
_________________________________________________________________________________________________________________|

Direktion

Handelspolitiska avdelningen

Jernkontorets handelspolitiska avdelning bevakar
och tillvaratar den svenska stalindustrins intressen
inom det handelspolitiska omradet. Inom EU verkar
Jernkontoret genom Eurofer. Avdelningen produce-
rar och analyserar statistisk information avseende
stalbranschen, sasom produktion, konsumtion, le-
veranser och utrikeshandel.

Informationsavdelningen

Jernkontorets informationsavdelning profilerar stalet
och stalindustrin, stoder medlemsforetagens langsik-
tiga kompetensforsorjning och synliggor Jernkontoret
och dess verksamheter. Avdelningen inhamtar och be-
arbetar for branschen relevant information och bistar
medlemsforetagen samt Jernkontorets avdelningar
i externa och interna kommunikationsfragor. Avdel-
ningen ansvarar aven for Jernkontorets bibliotek och
arkiv, samt for den bergshistoriska verksamheten.

Avdelningen for ekonomi och administration
Jernkontorets avdelning for ekonomi och admini-
stration ansvarar for finansforvaltning, ekonomisk
redovisning, personalfragor, kontorsservice och
fastighetsforvaltning.

Medeltal anstéllda

Informationsavdelning

Bibliotek och bergshistoria
Avdelning for forskning och utbildning
Avdelning for energi och miljo
Handelspolitisk avdelning
Avdelning for ekonomi och administration

Kontorsservice

Fastighet

Doktorander (KTH och Hogskolan Dalarna)

Triple Steelix

Totalt antal anstallda

Personalkostnader, Mkr

2008 2007
2 2
2,6 2,6
1,65 1,7
10 12
3,25 3,25
2 1,5
1,8 2
2 2

2 2

2 4,25
3,5 2,75
32,8 36
26,5 28,7

JERNKONTORETS TEKNIKOMRADEN
_________________________________________________________________________________________________________________|

Teknikomrade (TO)

TO 21 Malmbaserad metallurgi
TO 23 Ljusbagsugnsteknik/

skankmetallurgi

TO 24 Gijutning och stelning

TO 31 Band och plat
TO 32 Stang och profil
TO 33 Trad

TO 34 Ror

TO 43 Rostfria stal

TO 44 Ofdrstorande provning

TO 45 Analytisk kemi

TO 51 Energi- och ugnsteknik

TO 55 Restprodukter
TO 80 Pulvermetallurgi

Ordférande

Kim Michelsson, Ovako, Koverhar
Stefan Gustafsson, Héganas

Bo Rogberg, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Ove Munther, SSAB, Borlange

Conny Fredriksson, Fagersta Stainless, Fagersta

Sten Farre, Horle Trad, Varnamo

Ing-Marie Andersson Drugge, Outokumpu Stainless Tubular Prod., Sthim
Anna Delblanc, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Ketil Torresvoll, Scana Steel Bjorneborg, Bjorneborg

Bo Larsson, Sandvik Materials Technology, Sandviken

Goran Andersson, SSAB, Borlange
Bjorn Haase, Hoganas
Sven Bengtsson, Hoganas

Forskningschef

Harry Pettersson
Harry Pettersson/
Lars-Henrik Osterholm
Lars-Henrik Osterholm
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Jonas Lagergren
Lars-Henrik Osterholm
Lars-Henrik Osterholm
Jonas Lagergren

Eva Blixt

Kerstin Fernheden

Jernkontorets gemensamma nordiska forskning bedrivs inom 13 teknikomraden. Styrelserna for de olika teknikomradena har till upp-
gift att, inom sina omraden, besluta om den gemensamma forskningens omfattning, program, finansiering och forskningsuppgifter.
Styrelserna bevakar aven foretagens intressen vad galler forskning och utveckling vid universitet och hégskolor.
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KOMMITTEER INOM JERNKONTORET

Energiradet

Johan Lundqyvist, SSAB (ordf)

Goéran Andersson, SSAB

Nils Edberg, SSAB

UIf Helgeson, ScanDust

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Susanne Lindqvist, Sandvik Materials
Technology

Anders Lund, Ovako

Magnus Pettersson, Hoganas

Mikko Rintamaki, Outokumpu

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless

Sven-Erik Storbjork, Fagersta Stainless

Helén Axelsson, Jernkontoret (sekr)

Miljsradet

Klas Lundbergh, SSAB (ordf)

Anders Bergman, Héganas

Michael Borell, Boliden Mineral

Mats Eriksson, Fagersta Stainless

Tomas Eriksson, Erasteel Kloster

UIf Helgeson, ScanDust

Katarina Hundermark, Ovako

Cecilia Johnsson, Uddeholm Tooling

Istvan Lukacs, Ovako

Maria Nilsson, SSAB

Hans Olsson, SSAB

Gunnar Ruist, Outokumpu Stainless

Anders Rydal, Kanthal

Lars-Gunnar Sjdlund, Sandvik Materials
Technology

Evalotta Stolt, Vargoén Alloys

Anders Strand, Scana Steel Bjorneborg

Lars-Ove Strand, Boxholm Stal

Tommy Ortlund, Ovako

Eva Blixt, Jernkontoret (sekr)

Standardiseringsradet

Bjorn Holmberg, Outokumpu Stainless
(ordf)

Christer Karlsson, SIS

Hans Klang, SSAB

UIf Lundell, Sandvik Materials
Technology

Karl-Inge Nilsson, SSAB

Lars Nilsson, Fagersta Stainless

Anders Skirfors, SSAB

Barbro Wallén, Uddeholm Tooling

Roger West, Surahammars Bruk

Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret
(sekr)

Produktekologiradet

Jonas Larsson, SSAB (ordf)

Peter Bjorkner, Uddeholm Tooling

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Istvan Lukacs, Ovako

Klas Lundbergh, SSAB

UIf Lundell, Sandvik Materials
Technology

Margareta Nylén, Swerea KIMAB

Dan Persson, Swerea KIMAB

Inger Persson, Hoganas

Henrik Willers, Teknikféretagen

Sophie Carler, Jernkontoret (sekr)

Bergshistoriska utskottet

Orvar Nyquist, Stockholm (ordf)
Kjersti Bosdotter, Stockholm
Martin Fritz, Géteborg
Carl-Magnus Gagge, Vasteras

Bode Janzon, Uppsala

Jan Jonson, Fors

Gert Magnusson, Stockholm
Per-Magnus Nilsson, Stockholm

Marie Nisser, Bromma

Arne Sundstrom, Oxelésund

Kerstin Fernheden, Jernkontoret (sekr)
Yngve Axelsson, Jernkontoret (adj)

Forsknings-
och utbildningsradet

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
(ordf)

Mia Almcrantz, SSAB

Goran Engberg, Hogskolan Dalarna

Malin Hallberg, Haldex Garphyttan

Ronnie Hogberg, SSAB

Henrik Jesperson, Uddeholm Tooling

Bo Jonsson, Kanthal

Jarl Martenson, Ovako

Jan Olsson, Industriarbetsgivarna

Petri Palmu, Ovako

Peter Samuelsson, Outokumpu
Stainless

Peter Sandvik, Ruukki

Hans Soderhjelm, Héganas

Lars Taflin, Erasteel Kloster

Roger West, Surahammars Bruk

Eva Blixt, Jernkontoret

Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Lars Hansson, Jernkontoret

Jonas Lagergren, Jernkontoret

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Anna Ponzio, Jernkontoret

Peter Salomon, Jernkontoret

Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

Harry Pettersson, Jernkontoret (sekr)

Jernkontorets
fullmaktige

UIf Melin
Erasteel Kloster AB

Olof Faxander, ordf
SSAB

Gert Nilson
Uddeholm Tooling AB
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Bo Annvik
Outokumpu Stainless AB

Elisabeth Nilsson, vd
Jernkontoret
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Markus Aschl
Bohler-Uddeholm AG

Boxholm Stal AB
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STIFTELSER FORVALTADE AV JERNKONTORET
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Jernkontoret administrerar och
forvaltar nedanstaende stiftel-
ser for vilka fondutskottet inom
fullmédktige redovisar verksam-
heten till Brukssocieteten.

Utdelningar fran stiftelserna
beslutas av fullméktiges arbets-
utskott med undantag av Léwen-
skoldska Fonden, Gerhard von
Hofstens Stiftelse for Metallurgisk
Forskning och Hugo Carlssons
Stiftelse for Vetenskaplig Forsk-
ning, som har egna styrelser, samt
Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond,
dar stipendiater utses av Kungliga
Tekniska hogskolan respektive
Bergsskolan i Filipstad.

Stiftelserna lamnar bidrag och
stipendier till forskning, utveck-
ling, utbildning och studieresor
enligt de sarskilda bestammelser
som galler for varje stiftelse och
baseras pa enskilda ansokningar.

Stiftelsernas samlade egna
kapital till marknadsvarde upp-
gick den 31 december 2008 till
200 miljoner kronor. Under aret
utdelades sammanlagt 5,4 miljo-
ner kronor. For mer information;
se www.jernkontoret.se.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 1
For framjande och bekostande av svensk
bergshistorisk forkning.

Stiftelsen Prytziska fonden nr 2
For framjande av metallurgisk eller metal-
lografisk forskning.

Stiftelsen De Geerska fonden

For jarnhanteringens utveckling sarskilt
fortjanta unga ingenjorer eller pa annat
satt for jarnhanteringens utveckling spe-
ciellt gagnande och nyttigt satt.

Stiftelsen Axel Ax:son Johnsons
forskningsfond

For att mojliggdra 16sningen av for jarn-
hanteringen viktiga problem till fromma
for vart land och for hanteringens vidare
utveckling.

Stiftelsen Overingenjéren Gustaf
Janssons Jernkontorsfond

For rese- och studiestipendier at unga
ingenjorer, vilka dnskar till gagn for den
svenska jarnhanteringen forkovra sina in-
sikter om hanteringens praktiska utévning.

Stiftelsen Skandinaviska Malm-
och Metalls forsknings- och
utvecklingsfond

For studieresor som har anknytning till
Jernkontorets gemensamma forsknings-
verksambhet.

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
For studerande fran Kopparbergs, Vast-
manlands, Orebro, Gavleborgs och
Varmlands lan som bedriver studier med
bergsvetenskaplig inriktning vid Bergs-
skolan, Lulea tekniska universitet och
materialdesignprogrammet vid KTH.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders stipendiefond
For studerande vid KTH, Bergsskolan i
Filipstad och Rudbecksskolan i Orebro.

Stiftelsen Jonas Kjellbergs och
Berndt Wijkanders understods-
fond

For bidrag till anstallda och f d anstallda
vid AB Bofors anlaggningar eller deras
anhdriga, boende i Karlskoga.

Stiftelsen Jernkontorsfonden for
bergsvetenskaplig forskning

For att framja forskningsverksamheten
vid KTH, i forsta hand inom de bergsve-
tenskapliga omradena.

Stiftelsen Wilhelm Ekmans fond
for bergshistorisk forskning

For att stddja bergshistorisk forskning
avseende huvudsakligen tiden efter ar
1600.

Gerhard von Hofstens Stiftelse
for Metallurgisk Forskning

For att framja utbildning och undervis-
ning samt vetenskaplig forskning inom
processmetallurgi pa stal- och metallom-
radet samt allman metallforskning avse-
ende bl a material och processer.

Hugo Carlssons Stiftelse for
Vetenskaplig Forskning

For att stodja vetenskaplig forskning med
sadan inriktning att resultaten kan fa be-
tydelse for svensk jarnhantering genom
att vidga kunskaperna om stalets sam-
mansattning, struktur och egenskaper
samt om processerna vid dess framstall-
ning och behandling.

Goran Carlsson
F d SSAB Strip Products

Jan Pieters
Haldex Garphyttan AB

Alrik Danielson
Hoéganas AB

Rickard Qvarfort
Ovako Tube and Ring AB

Pekka Erkkila
Outokumpu Oyj

Jarmo Tonteri
Ovako Holdings AB
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Per Jarbelius
Scana Steel Séderfors AB

Olle Wijk
AB Sandvik Materials Technology
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JERNKONTORETS REPRESENTATION |1 OLIKA ORGAN
L _________________________________________________________________________________________________________________|

Eurofer — The European
Confederation of Iron and Steel
Industries

Committee of Presidents

Olof Faxander, SSAB

Eurofer Board
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Committee of Commercial Affairs
Bo-Erik Pers, SSAB
Ulf Wilandh, Ovako

External Relations Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Special Steels Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Social Affairs Committee
Bengt Huldt, Stal och Metall Arbets-
givareforbundet

Committee of Economic Studies
Per T Johansson, SSAB

Statistics Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Energy Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret
Johan Lundqyvist, SSAB

Climate Change Committee
Helén Axelsson, Jernkontoret
Kim Karsrud, SSAB

Environmental Committee
Sophie Carler, Jernkontoret

Air Quality Working Group
Eva Blixt, Jernkontoret

Material Cycle Working Group
Hanna Friberg, Merox
Eva Blixt, Jernkontoret

REACH Implementation Working Group
(New Chemical Policy)

Sophie Carler, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless

Product Related Env. Issues Working
Group

Sophie Carler, Jernkontoret

Camilla Kaplin, Outokumpu Stainless
Jonas Larsson, SSAB

Water Working Group
Sophie Carler, Jernkontoret

IPPC Working Group
Eva Blixt, Jernkontoret
Klas Lundbergh, SSAB

Refocus
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Lars-Henrik Osterholm, Jernkontoret

Classification and Labelling Working
Group
Sophie Carler, Jernkontoret

Standards Committee
Christer Karlsson, SIS

European Parliament Coordination
Committee
Mathias Ternell, Jernkontoret

Scrap Committee
Goran Mathisson, Jarnbruks-
forndédenheter

Transport Committee
Lars-Erik Renstrom, Outokumpu
Stainless

Euroslag
Jeanette Stemne, Merox

REACH Expert Group
Bjorn Haase, Hoganas

Business Europe
Working Group Environment
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

RFCS - Kol- och Stalforsknings-
fonden

COSCO - Kol- och stalkommittén

Lars Hansson, Jernkontoret

SAG — Den radgivande gruppen fér stal
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

ESIC — European Steel Institutes
Confederation
Lars Hansson, Jernkontoret

ESTA — European Steel Tube
Association
Mathias Ternell, Jernkontoret

WSA - World Steel Association
WSAs Styrelse
Olof Faxander, SSAB

WSAs Stamma
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

ECON — Committee on Economic
Studies
Per T Johansson, SSAB

ENCO — Committee on Environmental
Affairs
Klas Lundbergh, SSAB

TECHCO — Committee of technology
Martin Pei, SSAB

Working Group on Statistics
Mathias Ternell, Jernkontoret

SKGS - Skogen, Kemin,
Gruvorna och Stalet
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Helén Axelsson, Jernkontoret

Industrikommittén
FoU-gruppen
Lars Hansson, Jernkontoret

Energi/Klimat-gruppen
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret
Helén Axelsson, Jernkontoret
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Industriell utveckling
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Svenskt Naringsliv
Arbetsgrupp Miljé
Eva Blixt, Jernkontoret

Arbetsgrupp Energi och Klimat
Helén Axelsson, Jernkontoret

Handelsgruppen
Mathias Ternell, Jernkontoret

Branschekonomerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

Férbundsjuristerna
Mathias Ternell, Jernkontoret

MEFOS - Stiftelsen for
Metallurgisk Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Jarl Martenson, Ovako (vice ordf)
Kjell Kruse, Uddeholm Tooling

Niilo Suutala, Outokumpu

Swerea MEFOS AB

Gert Nilsson, Uddeholm Tooling (ordf)
Peter Sandvik, Ruukki (vice ordf)
Elisabet Alfonsson, Outokumpu
Stainless

Martin Pei, SSAB

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Stiftelsen Svensk Jarn- och
Metallforskning

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Olle Wijk, Sandvik Materials Technology

Swerea KIMAB - Korrosions- och
Metallforskningsinstitutet AB
Bo-Erik Pers, SSAB

Energimyndigheten
Programréad for PFE
Helén Axelsson, Jernkontoret

Naturvardsverket
Avfallsrad
Eva Blixt, Jernkontoret

Svetskommissionen
Lars Hansson, Jernkontoret

SBI - Stalbyggnadsinstitutet
Peter Salomon, Jernkontoret

SIVL - Stiftelsen Institutet for
Vatten- och Luftvardsforskning
Goran Andersson, SSAB

Knutsbergsstiftelsen —
Bruksagarnas och allmanna
bergslagens inom Nora och
Linde bergmastareddome stiftelse
till bergsbrukets framjande

Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Tomas From, SveMin
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Suppleant
Mathias Ternell, Jernkontoret

Brukstjanstemannafonden
Torkel Eriksson, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Alf Abrahamsson, Jernkontoret

Stiftelsen Stora Kopparbergets
Gruvrad
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Suppleant
Jonas Lagergren, Jernkontoret

Foreningen Bergslagsarkiv
Suppleant
Kerstin Fernheden, Jernkontoret

Hugo Carlssons Stiftelse for
Vetenskaplig Forskning
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Lars Hansson, Jernkontoret

Jarl Martenson, Ovako

Hans Klang, SSAB

Bo Rogberg, Sandvik Materials
Technology

Stiftelsen Lowenskoldska fonden
Elisabeth Nilsson, Jernkontoret (ordf)
Olof Faxander, SSAB

Jarmo Tonteri, Ovako

Representation i styrelsen for
Svenskt Naringsliv 2008/2009

Styrelse

Olof Faxander, SSAB

Peter Gossas, Sandvik Materials
Technology

Suppleant
Jarmo Tonteri, Ovako

Stdmmoombud

Goran Carlsson, f d SSAB

Per Jarbelius, Scana Steel Soderfors
Ulf Melin, Erasteel Kloster

Rickard Qvarfort, Ovako

Elisabeth Nilsson, Jernkontoret

Gert Nilsson, Uddeholm Tooling
Jarmo Tonteri, Ovako

Olof Faxander, SSAB

Olle Wijk, Sandvik Materials Technology
Bo Annvik, Outokumpu Stainless

Jernkontorets hedersbagare

i silver

Jernkontoret och dess fullmiktige beslu-
tade 2008 att tilldela Birgitta Lindblad
Jernkontorets hedersbégare i silver for ut-
markta insatser till gagn for den svenska
stalindustrin.

Birgitta Lindblad har arbetat 42 ar vid
Jernkontoret. Hon har som avdelnings-
chef blivit mycket uppskattad for sitt
professionella ledarskap. Hon har byggt
upp Jernkontorets miljo- och energior-
ganisation diar Miljorad, Energirad och
Produktekologirad idag fungerar som en
plattform for alla i stdlbranschen. Hon
har aktivt deltagit i utvecklingen av bran-

Utmarkelser

schens miljdarbete genom gemensamma
forskningsprojekt och utredningar.
Genom sin kunskap om stélindustrin
och dess forutsittningar och med sin djupa
kunskap om energi- och miljofragor har
hon blivit mycket respekterad i vida kret-
sar. Bland stora framgangar kan nimnas
avveckling av koldioxidskatter och ener-
giskatter for stalindustrin, samt ett gott ut-
fall av avfallskatterna for stalindustrin.
Under de senaste aren har Birgitta
varit ansvarig for tva viktiga projekt;
Energikompetensprojektet och det stora
forskningsprojektet Stalkretsloppet. Bada
projekten har blivit mycket uppskattade
och hogt virderade av bade industrin och
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Energimyndigheten samt av stiftelsen
MISTRA.

Kungl Patriotiska Sallskapets
hedersgava
Kungl Patriotiska Séllskapets hedersgava
har under aret tilldelats f6ljande personer
for langvarig och uppskattad arbetsinsats
pé Jernkontoret: Jari Pylkko, IT-ansvarig
med 29 ar i tjanst, Dominique Ballin, vd-
sekreterare med 25 ar i tjdnst och bibliote-
karie Yngve Axelsson med 26 ar i tjdnst.
Sillskapet har sedan 1760-talet ver-
kat for ’konsters, slojders och rikets na-
ringars uppmuntran” genom att dela ut
hedersbeloningar.
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SERVICEAVGIFTSBETALANDE FORETAG, MARS 2009

Foretag/anlaggning Antal Metallurg. | Huvudsakliga produkter Huvudsakliga agare @
anstallda| utrustning
i Sverige
Boxholm Stal AB, Boxholm 65 Kalldragen stang (varav 60% av automatstal) Schmolz+Bickenbach, Tyskland
Carpenter Powder Products AB, Torshalla 55 |E Metallpulver av legerat stal, ror- och stangdmnen Carpenter Technology Corp., USA
Celsa Steel Service AB 190 Celsa Group, Spanien
Halmstad 140 Vidareféradling av armeringsprodukter
Vasteras 25 Vidareforadling av armeringsprodukter
Vannas 10 Vidareféradling av armeringsprodukter
Erasteel Kloster AB 445 Eramet, Frankrike
Langshyttan 155 Vv Valstrad och dragen trad av snabbstal
Soderfors 210 |E F | Amnen och pulver av snabbstal
Vikmanshyttan 80 Kallvalsade band av snabbstal
Fagersta Stainless AB, Fagersta 300 \% Valstrad och dragen trad av rostfritt stal Outokumpu Stainless (50),
Sandvik (50)
Haldex Garphyttan AB, Garphyttan 300 Oljehardad ventilfiadertrad av legerat stal, rostfri fijadertrad | Haldex (under férsaljning till
Suzuki Metal Industry)
Hoganas AB 700 Borsnoterat. Lindéngruppen (22),
Halmstad 80 |E Atomiserat rapulver Industrivarden (10)
Hoganas 620 | P Jarn- och stalpulver
Outokumpu Stainless AB 2770 Outokumpu, Finland
Avesta 975 |[EACV Plat och band (varm- och kallvalsade) av rostfritt stal
Degerfors 600 \Y Varmvalsad plat av rostfritt stal
Langshyttan 250 Precisionsband av rostfritt stal
Torshélla 350 Kallvalsad plat och band av rostfritt stal
Outokumpu Stainless Tubular Products AB 585
Storfors 110 Svetsade ror av rostfritt stal
Torshélla 120 Svetsade ror av rostfritt stal
Molkom 100 Svetsade rordelar
Ornskoldsvik 255 Svetsade rordelar
Ovako 2355 Pampus Stahlbeteiligungs,
Ovako Bar AB 575 Tyskland
Smedjebacken E CV Stang av olegerat och legerat stal
Boxholm \% Stang av olegerat och legerat stal
Ovako Hofors AB 640 B
Hofors E \Y Amnen, grov stang av kullager-/legerat konstruktionsstal
Hallefors \Y Stang av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Tube & Ring AB, Hofors 610 R&r och ringar av kullager-/legerat konstruktionsstal
Ovako Hjulsbro AB, Linkdping 45 Spéannlina
Ovako Bright Bar AB, Upplands Vasby
Ovako Hellefors AB, Hallefors 290 Vidareforadling av stang och trad
Ovako Forsbacka AB, Forsbacka 85 Vidareforadling av stang
Ovako Cromax AB, Upplands Vasby
Ovako Hallstahammar AB, Hallstahammar 75 Blank stang, hardférkromad stang och ror
Ovako Mora AB, Mora 25 Hardférkromad stang
Ramnas Bruk AB, Ramnas 100 F | Katting Norskt konsortium (Kolbjgrn
Invest, m fl)
Ruukki Sverige AB, Virsbo 190 Svetsade ror av olegerat stal Ruukki Holding (Rautaruukki,
Finland)
AB Sandvik Materials Technology, Sandviken 4000 . Sandvik
Primary Products E A CV F | Amnen, stang av rostfritt stal samt borrstal
Strip \% Precisionsband och hardade band av rostfritt stal
Tube \% Somldsa ror av rostfritt stal (dven speciallegeringar)
Wire Precisions-/fijadertrad av rostfritt stal samt svetsmaterial
Process Systems Band, pressplatar och kompletta processystem
Kanthal AB, Hallstahammar 700 |[EA V Trad, band, védrmesystem (motstandsmaterial), bimetall
Scana Steel Bjorneborg AB, Bjorneborg 350 | E F | Friformsmide Scana Industrier, Norge
Scana Steel Booforge AB, Karlskoga 70 F | Friformsmide, lyftgafflar, varmebehandling Scana Industrier, Norge
Scana Steel Séderfors AB, Soderfors 155 V F | Valsad och smidd stang, valsade profiler Scana Industrier, Norge
SSAB AB 6060 Borsnoterat. Industrivarden (16,3),
SSAB Plate, Oxelésund 2470 |[MOCV Grovplat (hdghallfasta slit- & konstruktionsstal) och amnen | LKAB (3,8), Swedbank Robur (6,3)
SSAB Strip Products 3550
Borlange \ Tunnplat, &ven kallvalsad & belagd. ~40% héghalifast stal
Lulea MOC Amnen. Kallvalsad tunnplat av ultrahdghallfast stal (Lucoil)
Finspang Fargbelagd tunnplat
Structo Hydraulics AB, Storfors 145 Rér/komponenter av konstruktionsstal for hydraulcylindrar | ISMT, Indien
Surahammars Bruks AB, Surahammar 235 Kallvalsad kisellegerad elektroplat Cogent Power, Storbritannien
Uddeholms AB Bohler-Uddeholm (voestalpine
Bohler-Uddeholm Precision Strip AB, Munkfors 250 Kallvalsade precisionsband av olegerat och legerat stal AG), Osterrike
Uddeholm Tooling AB, Hagfors 800 | E V F | Produkter av verktygsstal
Vargon Alloys AB, Vargon 220 Hogkolad ferrokrom Yildirim Group (ETI Investments),

Turkiet

a) Inom parentes anges andelen av agandet i procent (avrundat till heltal).

Metallurgisk utrustning: M=Masugn, P=Jarnsvampugn, E=Elektrostalugn, O=Syrgaskonverter (LD), A=AOD-konverter, C=Stranggjutning, V=Varmvalsverk, F=Smedja
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FORETAGENS ADRESSER

Boxholm Stal AB
www.bxs.se

Box 1, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-551 00

Carpenter Powder Products AB
www.carpenterpowder.com

Box 45
644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 98 00

Celsa Steel Service AB
www.celsa-steelservice.com

Huvudkontor:

Box 119, 301 04 HALMSTAD
Besoksadress: Stationsgatan 55
tel. 035-15 40 00

Seglargatan 7, 721 32 VASTERAS
tel. 021-15 86 50

V. Jarnvagsgatan 22, 911 34 VANNAS
tel. 0935-124 60

Erasteel Kloster AB
www.erasteel.com

Huvudkontor:
815 82 SODERFORS
tel. 0293-543 00

Box 102, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0293-543 00

Box 101, 776 02 VIKMANSHYTTAN
tel. 0293-543 00

Fagersta Stainless AB
www.fagersta-stainless.se

Box 508, 737 25 FAGERSTA
tel. 0223-455 00

Haldex Garphyttan AB
www.haldex.com

719 80 GARPHYTTAN
tel. 019-29 51 00

Hoégands AB
www.hoganas.com

Huvudkontor:
263 83 HOGANAS
tel. 042-33 80 00

Box 619, 301 16 HALMSTAD
tel. 035-15 11 00

Outokumpu Stainless AB
www.outokumpu.com

Huvudkontor:

Box 16377, 103 27 STOCKHOLM
Besoksadress: Kungsbron 1 D5
tel. 0226-810 00

Box 74, 774 22 AVESTA
tel. 0226-810 00

693 81 DEGERFORS
tel. 0586-470 00

Box 100, 770 70 LANGSHYTTAN
tel. 0225-632 00

644 80 TORSHALLA
tel. 016-34 90 00

Outokumpu Stainless Tubular
Products AB
www.outokumpu.com/ostp

Huvudkontor:

Box 16377, 103 27 STOCKHOLM
Besoksadress: Kungsbron 1 D5
tel. 0226-810 00

Box 1004, 688 29 STORFORS
tel. 0550-653 00

Box 48, 644 21 TORSHALLA
tel. 016-34 95 00

Box 46, 660 60, MOLKOM
tel. 0553-311 00

Box 203, 891 25 ORNSKODSVIK
tel. 0660-577 00

Ovako
www.ovako.com

Huvudkontor for:
Ovako Holdings AB
Ovako Bright Bar AB
Ovako Cromax AB

Box 5013, 194 05 UPPLANDS VASBY
Besotksadress:

Kanalvagen 18, 6 tr, Infra City

tel. 08-622 13 00

Ovako Bar AB
777 80 SMEDJEBACKEN
tel. 0240-66 80 00

Box 5, 590 10 BOXHOLM
tel. 0142-29 36 00

Ovako Hofors AB
813 82 HOFORS
tel. 0290-250 00

712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00

Ovako Tube & Ring AB
813 82 HOFORS
tel. 0290-250 00

Ovako Hjulsbro AB
Box 344, 581 03 LINKOPING
tel. 013-32 82 00

Ovako Hellefors AB
712 80 HALLEFORS
tel. 0591-600 00

Ovako Forsbacka AB
Box 100, 818 03 FORSBACKA
tel. 026-23 80 00

Ovako Hallstahammar AB
Box 505, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-230 00

Ovako Mora AB
Box 421, 792 27 MORA
tel. 0250-284 00

SSAB AB
www.ssab.com

Koncernkontor:

Box 70, 101 21 STOCKHOLM
BesoOksadress: World Trade Center,
Klarabergsviadukten 70,

uppgang D, plan 6

tel. 08-45 45 700

SSAB Strip Products
781 84 BORLANGE
tel. 0243-700 00

971 88 LULEA
tel. 0920-920 00

SSAB Plate
613 80 OXELOSUND
tel. 0155-25 40 00

Ramnaés Bruk AB
WWW.ramnas.com

Box 14, 730 60 RAMNAS
tel. 0220-220 00

Structo Hydraulics AB
www.structo.se

Box 1003, 688 29 STORFORS
tel. 0550-388 00

Ruukki Sverige AB
www.ruukki.se

Huvudkontor:

Box 506, 301 80 HALMSTAD
BesoOksadress: Stationsgatan 55
tel. 035-14 93 50

Box 100, 730 61 VIRSBO
tel. 0223-383 00

AB Sandvik Materials Technology
www.smt.sandvik.com

811 81 SANDVIKEN
tel. 026-26 00 00

Kanthal AB
www.kanthal.com

Box 502, 734 27 HALLSTAHAMMAR
tel. 0220-210 00

Scana Steel AB
Www.scana.no

Scana Steel Bjorneborg AB
Kristinehamnsvagen 2

680 71 BJORNEBORG

tel. 0550-251 00

Scana Steel Booforge AB
Box 55, 691 21 KARLSKOGA
tel. 0586-820 00

Scana Steel Séderfors AB
Box 104, 815 04 SODERFORS
tel. 0293-177 00

Surahammars Bruks AB
www.sura.se

Box 201, 735 23 SURAHAMMAR
tel. 0220-345 00

Uddeholms AB
www.uddeholm.com

Bohler-Uddeholm Precision
Strip AB
www.uddeholm-strip.com

Box 503, 684 28 MUNKFORS
tel. 0563-160 00

Uddeholm Tooling AB
www.uddeholm.com

683 85 HAGFORS
tel. 0563-170 00

Vargon Alloys AB
www.vargonalloys.se

468 80 VARGON
tel. 0521-27 73 00




DEN SVENSKA STALINDUSTRINS BRANSCHORGANISATION

Jernkontoret grundades 1747 och dgs sedan dess av de svenska stilforetagen.
Jernkontoret foretrader stalindustrin i1 frigor som berdr handelspolitik, forskning
och utbildning, standardisering, energi och miljé samt skatter och avgifter. Jern-
kontoret leder den gemensamma nordiska stalforskningen. Dessutom utarbetar

Jernkontoret branschstatistik och bedriver bergshistorisk forskning.

JERNKONTORET

Box 1721, 111 87 Stockholm - Kungstradgardsgatan 10
Telefon: 08-679 17 00 - Telefax: 08-611 20 89
E-post: office@jernkontoret.se - www.jernkontoret.se




